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ภาคผนวก ข.26 

เอกสารหลกัการ 5R ในการจดัการขยะมูลฝอย  
และกากของเสียอุตสาหกรรม 



Environmental 
Culture by 5Rs

มาร่วมกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้น

สิ่งแวดลอ้ม เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

4 REFUSE
ปฏิเสธการใชส้าร
อนัตรายตอ่ส่ิงแวดลอ้ม
เลือกใชส้ารที่เป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 

ชนิด R-22 ซ่ึงนับเป็นสารท าลาย

ชั้นบรรยากาศท่ีใช ้มาใชส้าร

ท าความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)

5 RENEWABLE
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพ่ือการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเช้ือเพลิง

ฟอสซิล เพ่ิมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนต า่

(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLE
แปรรูปเพ่ิมมูลค่า
มีการจดัการที่ถูกประเภทหรือ

เพ่ิมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น น าน ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ

ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพ่ือ

น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

1 REDUCEลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร

อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• น า Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีโรงโอเลฟินส์ ซ่ึง

สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 

เขา้สู่ระบบหอเผาท้ิง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอน ้าแรงดนัสูง โดยปรบัเปล่ียนป้ัมน ้า

หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปล่ียนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 

Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชน้ ้าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพ่ิมรอบน ้า

หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

2 REUSE
ใชซ้ ้า
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ี่สามารถ

น ากลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com
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เอกสารการตรวจสอบหน่วยงานรับกาํจัดกากของเสีย 
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เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย 
 อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 
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แผนการอบรมด้านความปลอดภัย 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
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1 Basic Fire Training (การดับเพลิงขั้นตน) AB CD

2 Technique Fire Training (เทคนิคการผจญเพลิง)
3 Advanced Fire Training (การดับเพลิงขั้นสูง) 
4 Refresh Basic Fire Training (ทบทวนการดับเพลิงขั้นตน)
5 Refresh Advanced Fire Training#1 (ทบทวนการดับเพลิงขั้นสูง) 2 3 4 1 7 5 10 11 12 8 6 9 14 13 16 17 18 15

6 Refresh Advanced Fire Training#2 (ทบทวนการดับเพลิงขั้นสูง)
7 Fire Training for Technical Staffs (การดับเพลิงสําหรับพนักงานกลุมเทคนิค)
8 Fire Command / On Scene Command (การสั่งการดับเพลิง)
9 Hazmat & SCBA (การจัดการสารเคมี วัตถุอันตรายและการใชงานอุปกรณ SCBA) 22 20 19 18 21 17 25 16 26

10 First Aid & Rescue (การปฐมพยาบาลและการชวยเหลือ) 11 9 10 12

11 First Aid for Technical Staffs (การปฐมพยาบาลสําหรับพนักงานกลุมเทคนิค) 11 18 20 25 27 13 25

12 การชวยเหลือและหนีภัยในอาคารสูงสําหรับ Area Wardens
13 Introduction Emergency Management training for ED, Emergency Duty team, Area wardens
14 Crisis Communication for new ED, ED Duty (การสื่อสารในภาวะวิกฤติสําหรับ Emergency Duty)
15 Crisis Communication Refreshment for ED, ED Duty and related Top Management (การสื่อสารในภาวะวิกฤติสําหรับผูบริหารระดับสูง)
16 IMO Level 1
17 IMO Level 2
18 IMO Level 3
19 Basic Safety Training (พื้นฐานความปลอดภัย)
20 Safety Officer for Management Level (จป.บริหาร)
21 Safety Officer for Supervisor Level (จป.หัวหนางาน)
22 Safety Committee (คณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม-คปอ.)
23 Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ผูควบคุมหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนสื่อนําความรอน)
24 Refresh Boiler Operator & Thermal Oil Operator(ทบทวนผูควบคุมหมอน้ําหรือหมอตมที่ใชของเหลวเปนสื่อนําความรอน)
25 Operation in LPG Station (ผูปฏิบัติงานสถานที่ใชกาซปโตรเลียมเหลว)
26 Operation in the Natural Gas Plant (ผูปฏิบัติงานสถานที่ใชกาซธรรมชาติ)
27 Operation in the Natural Gas and Pipeline Transportation (ผูปฏิบัติงานระบบขนสงกาซธรรมชาติทางทอ)
28 Operation in Oil Depot and Pipeline Transportation (ผูปฏิบัติงานคลังน้ํามันและระบบการขนสงน้ํามันทางทอ)
29 Operation in Oil Storage Facility (ผูปฏิบัติงานสถานีบริการน้ํามัน)
30 Industrial Gas Controller (ผูปฏิบัติงานควบคุมกาซอุตสาหกรรม)
31 Electrical Safety (ความปลอดภัยในการทํางานเกี่ยวกับไฟฟา)
32 Air Pollution Operator (ผูปฏิบัติงานมลพิษอากาศ)
33 Air Pollution Supervisor (ผูควบคุมมลพิษอากาศ)
34 Water Pollution Operator (ผูปฏิบัติงานมลพิษน้ํา)
35 Water Pollution Supervisor (ผูควบคุมมลพิษน้ํา)
36 Industrial Waste Operator (ผูปฏิบัติงานมลพิษกากอุตสาหกรรม)
37 Industrial Waste Management Supervisor (ผูควบคุมมลพิษกากอุตสาหกรรม)
38 Radiation Safety (ความปลอดภัยในการทํางานกับรังสี)
39 Radiation Safety Officer (RSO) Training
40 Forklift Safety Driving
41 ผูบังคับปนจั่น ผูใหสัญญาณแกผูบังคับปนจั่น ผูยึดเกาะวัสดุ และผูควบคุมการใชปนจั่นชนิดอยูกับที่

42 ผูบังคับปนจั่น ผูใหสัญญาณแกผูบังคับปนจั่น ผูยึดเกาะวัสดุ และผูควบคุมการใชปนจั่นชนิดเคลื่อนที่

43 ทบทวนการทํางานเกี่ยวกับปนจั่น

44 Confined Space for Approver , Controller, Rescuer and Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศสําหรับ 4 หนาที่)
45 Confined Space for Approver (ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศสําหรับผูอนุญาต)
46 Confined Space for Controller (ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศสําหรับผูควบคุมงาน)
47 Confined Space for Rescuer (ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศสําหรับผูชวยเหลือ)
48 Confined Space for Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศสําหรับผูปฏิบัติงาน)
49 Refresh Confined Space Training (ทบทวนความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศ) 9 16

50 Scaffolding Installation & Inspection Techniques (เทคนิคการติดตั้งนั่งรานและการตรวจสอบนั่งราน)
51 Refresh Scaffolding Installation & Inspection Techniques (ทบทวนเทคนิคการติดตั้งนั่งรานและการตรวจสอบนั่งราน)
52 การบริหารจัดการสารเคมีและวัตถุอันตราย 

53 ทบทวนการบริหารจัดการสารเคมีและวัตถุอันตราย

54 บุคลากรเฉพาะ (บฉ.) การเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย
55 ทบทวนความรูโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดลอม

56 ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี  (Chemical Handling)
57 SSHE Procedure Refresh Training
58 PSM Internal Auditor   
59 PSM Awareness
60 Incident Investigation awareness  course
61 Operating Procedure 
62 Maintenance Procedure
63 Process Overview & Plant Specific SHE
64 PSSR Training
65 PSSR Training (Refresh training)
66 HAZOP Leader
67 HAZOP Study
68 การฝกอบรมฮาลาลภาคบังคับประจําป x
69 Halal Public Training 
70 ผูรับผิดชอบพลังงานสามัญโรงงาน (ผชร.)
71 ผูรับผิดชอบพลังงานสามัญอาคาร (ผชอ.)
72 ผูรับผิดชอบพลังงานอาวุโสทฤษฎี (ผอส.)
73 ผูรับผิดชอบพลังงานอาวุโสปฏิบัติ (ผอส.)

January February March
ลําดับที่ ชื่อหลักสูตร
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เอกสาร Procedure ขั้นตอนการบริหาร 
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE)  

และระบบการเบิกจ่าย PPE Online  
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1. 

The purpose of this procedure is to provide the guidance for selecting, decision criteria and
specification to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe 
manner under its limitations. 

The personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for
effective engineering, other hazard control measures and safe working conditions. 

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health 
effects when it is not feasible to control the risk by other options. 



PTT Global Chemical Public Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective 
Equipment  

Revision No.: 1 
Date: 11 Dec 2018 

Copy No. 01 Page 2 of 20  

2. 

 Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC 
facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to 
work and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when 
performing particular job. 
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3.  

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees
and contractors must be aware of their individual responsibilities. 

3.1 Employees and Contractors 

• Know, understand and carry out duties in accordance with SHE rules and 
regulations, work instruction and permit to work system that related to PPE.

• Make a full and proper use of all PPE provided by company.

• Ensure that their PPE are maintained properly.

• Inspect PPE prior to use and routinely afterwards. Notify their supervisor and find the 
replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 
be removed from site. 

• Return all PPE to company up on his/her resignation.

• Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 

• Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise, and must ensure 
PPE meet specifications or similar internationally accepted standards. 

3.2 Managers / Supervisors 

• Ensure that employee and contractor under his/her supervision are provided and
equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 

• Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 
use of PPE 

• Ensure that the PPE in their areas are maintained in sanitary and reliable condition 

• Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel.

3.3 SHE Staffs 

• Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program.

• Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard.

• Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 
market.

• Provide the PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any).

• Clean, disinfect, maintain, inspect and store Breathing Apparatus equipment. This is 
conducted by Fire fighting team. 
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3.4 Visitors  

• Visitor Sponsor is responsible to ensure that their visitors comply with this procedure.

• PPE can be borrowed for visitor use from security office.

3.5 Procurement and Warehouse 

• Ensure all PPE procurement comply with PPE standard.

• Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE
specification and standard. 
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4. 

  Element Responsible By     

Establish/Review  
PPE Specifications and 

Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. 

5.1 PPE Requirements 

• Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows
- Safety Helmet
- Safety Glasses
- Safety Shoes
- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants 

• Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 8.3.

Note : Only new comer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 
half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 
will request only one as following required by the working hazards. (See details in 
Appendix 8.3–Guidance for PPE Selection in any work). 

5.2 PPE Specifications and Standards 

• SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard.
• PPE Specification and Standard are defined in Appendix 8.2 - GC PPE 

Specification and Standard.

5.3 PPE Selection  

• Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 
must analyzed to determine if there is any constrains on selection of equipment. 
Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 

• Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 
value in making a number of types available, thus providing individual choice and
thereby encouraging use. (See Appendix 8.4 – Use of PPE) 

5.4 Procurement & Storage 

• All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC
standard as specified in an Appendix 8.2 - GC PPE Specification and Standard. 

• All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 
service request. Area owners can also keep at a properly consumable quantity at
their areas. 

• Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

5.5 PPE Request 

• Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet.
• Manager or Supervisor approves the request through PPE online system.
• Employee prints the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE.

5.6 PPE Care and Maintenance 
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The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 
equipment is cleaned and well maintained. 

• Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 
protective clothing and safety equipment. 

• All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 
thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by 
another person (if applicable).  Typical items include: 

 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Ear Muffs and face shields. 

• Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline.
• Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE.

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
• All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily 

for sign of dents, cracks, penetration, and damage/defect due to impact, rough 
treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 
provided. 

• The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 
and replacement. 

• Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 
damaged / defected and not fit for use. 

• Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix: 8.5– Guide for 
automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

5.8 Return and Disposal 

• All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or 
reuse. 

• All returned PPE, which is not identified to be reuse, should be disposed properly. 
• Expired or damaged / defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly.

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 
internal audit, Unsafe Act / Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 
performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 

• Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and 
all relevant procedure and work instructions. 

• Recommend any improvements that are identified based on the results of the 
mentioned review/audit. 
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6. Workflow  

Type of KPI KPI name KPI description Reporting level Reporting 
frequency 

Leading 
No. of non 
compliance (NC) 
report 

Any non compliance (NC) report 
from internal or external audit of 
PPE procedure compliance 

Management 
review meeting Yearly 

Lagging No. of Recordable 
injury case 

Any recordable injury which causes 
PPE 

VP level or Safety 
Committee 

Quarterly 
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7.  

• P-(Q-TS)-002-(OE) Permit to Work System



P
T

T
 G

lobal C
hem

ical P
ublic C

om
pany Lim

ited 
P

-(Q
-T

S
)-008:P

ersonal P
rotective 

E
quipm

ent 

R
evision N

o.: 1 
D

ate: 11 D
ec 2018 

C
opy N

o. 01 
P

age 10 of 20  

8. 
 

8.1 
T

erm
s an

d
 D

efin
ition

s

P
erso

nal P
rotective 

E
q

u
ip

m
ent (P

P
E

): 

A
ny clothing or equipm

ent used to shield or isolate individuals from
 chem
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physical and biological hazards that m

ay be encountered in the w
ork place.  
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C

hem
ical resistance clothing and aprons

•
H

earing protection device

•
R

espiratory protection device

PTT Global Chemical Public Company Limited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective 
Equipment  

Revision No.: 1 
Date: 11 Dec 2018 

Copy No. 01 Page 11 of 20  

8.2 PPE Specification and Standards 

Item Type of PPE Description Specifications 

1 Head Protection Safety Helmet 
Compliance BS-5240, ANSI Z89.1, Class A&B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. Staz- on pin 
lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earmuffs 
or welding helmets 

2 Hearing 
Protection Ear Plug, Disposable Type Compliance BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875. Noise Reduction Rating 25 decibels. Soft non-irritating 

foam without cord.  

Ear Plug, Reusable Type Compliance BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875. Noise Reduction Rating 25 decibels. Conical shape and 
rib supported hood. Soft silicone material with cord and come with plastic box 

Earmuff, Behind- the-neck Compliance BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard. Noise Reduction Rating 25 decibels. Liquid/foam filled 
ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 
Eyes and Face 
Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. 
Compliance BS-2092, ANSI Z 87.1, EN 166 1F. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Temple 
length adjusts to four different positions for optimal fit and comfort.  

Safety Glasses, Tinted Lens. Same as above, but with tinted lens 

Goggles Compliance BS-2092, ANSI Z87.1.Single-piece,coated polycarbonate lens ,indirect vents, anti-fog, adjustable 
headband. Fit over most prescription glasses. Application for protecting chemical-splash and dust. 

Face shields, Visor 
Frame/Bracket Face shield frame chemguard with bracket for slotted with V-Gard helmet 

Face shields, Visor Window 
Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1. Application for purpose protection against splash, spray impact. 
Polycarbonate, impact resistant and limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. 

4 Respiratory 
Protection 

Dust/Mist Respirator, General 
Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance 
dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries and other dusty 
operation. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Dust/Mist and Nuisance Level 
Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance 
dusts and also against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, 
Petrochemical Manufacturing, Undercoating. 

Dust/Mist and Welding Fume 
Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. For general use against nuisance 
dusts and also against metal fumes produce from welding, cutting and operations involving heating of metal. 
Suggested application: Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Single 
Cartridge / Filter Respirator. 
Use with a cartridges or filters 
for particulate or gas and 
vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure. For a long 
period general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be 
disassembled, cleaned and reused. 

Half Face piece Dual Cartridge 
/ Filter Respirator. Use with a 
cartridges or filters for 
particulate or gas and vapor 
protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure. For a long 
period general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be 
disassembled, cleaned and reused. 

Cartridges and Filter for Half 
Face piece Respirator 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved. Fit for use with Half Face piece 
Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas 
Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur 
dioxide and hydrogen fluoride. 

Dusts/Mists pre-filter for 
cartridge To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection 
Chemical Resistant, Coverall. 
Size: Small, Medium, Large 
and X-Large 

Compliance BS-7184. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash-wet. 

Coverall Disposable. Size: 
Small, Medium, Large and X-
Large 

Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for extra dirty environment 
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Item Type of PPE Description Specifications 

General Working Coveralls. 11 
sizes ranges 100% Cotton, light blue. Adjustable waist size, sleeve and leg cuffs. Size S, M, L, XL, XXL, XXXL 

PVC/Polyester raincoat. 
Yellow Color. Sizes S, M, L, 
XL

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive 
snaps ensures a waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" 
Length. 

6 Hand /Arm 
Protection 

General Purpose Work 
Gloves. Cotton with Chrome 
Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145. For general-purpose work gloves to protect hand from daily nuisance 
injuries; abrasions, scrapes and cut, dirty from grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for 
protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work. 

General Purpose Work 
Gloves.  Leather. 

Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose Work 
Gloves.  Leather Long 
Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145. Length 14"  for general-purpose work gloves to protect hand and 
forearm from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut ,dirty from grease, oil.  Not for oil/Chemical 
Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  

Disposable Gloves. Natural 
Latex 

Combine sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 
0.005" guage, 9-1/2" length. Size S, M, L. 

Disposable Gloves. Non-
Latex, 100 % Nitrile 

100 % Nitrile, Suggested application for user in laboratory may have  potential for allergic to latex and the 
chemicals that not good resistant with latex gloves. 

Chemical Resistant, PVC 
Coated Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, oil and petroleum contamination. Made 
from PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.     

Chemical Resistance, Nitrile 
Coated Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent and chemicals as well as cut 
and abrasion (varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and petroleum products.  
Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, painting, 
degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant 
before making order. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Chemical Resistance, 
Neoprene Coated Gloves 

For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range concentration solvent and chemicals 
as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products where good wet grip / 
heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property before 
making order. 

TIG Welding Gloves, Leather Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs 
for extra wrist protection 

Welding Gloves. Leather Leather protects against excessive heat in welding applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell 
gauntlet and welted seams. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber 30 KV rating, straight cuffs and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows 
through black outer layer when larger snags or cuts damage glove. 14" length 

7 Foot/Leg 
Protection 

Safety Shoes. Brown Color. 
Men Sizes 5-11. Women sizes 
4-6 

Compliance: EN345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843. Steel toe cap and steel midsole, Oil resistant, Anti-slip, 
Antistatic, Limit heat resistant Comfort solidity. 

Chemical Resistant, Rubber 
Boots. Sizes 6-12 

Compliance:  ANSI Z41.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat 
resistant Comfort solidity. 

8 Fall Protection Safety Harness Polyester webbing or equivalent and compliance: OSHA1910.66 appendix C, BS361,ISO10333-1: 2000 required 
inspection, made from polyester material or equivalent 

Lanyard (Line) Polyester webbing or equivalent and compliance: OSHA1910.66 appendix C, BS 354, BS 355, ISO10333-2:2000: 
required inspection, made from polyester material or equivalent 
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8.3 Guidance for PPE Selection in any work and PPE hazard assessment certificate form 

9. 
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1 Minimum PPE requirement for all 
works in restricted area 

2 
Welding, Cutting, Grinding Work 

3 Abrasive blasting, sanding, punch 
press operations, hammering, 
chopping, fiberglass insulation work 

4 
Electrical Work 

5 Building maintenance, Construction, 
Demolition 

6 Chemical Cleaning, Mixing, Painting 
Work, Access to Chemical-
Contaminated Area

6.1 - Vapor or Mist in atmosphere (Conc. 
> std.) 

6.2 - Vapor or Mist in atmosphere (Conc. 
< std.) 

7 
Crane Lifting 

8 
Work at height/Scaffolding 

9 Wok in Confined Space-Oxygen 
Deficiency (O2<  )  

10 
Radiation work 

11 Hot Environment or Surface (not 
over C) 

12 Compressor, Pumping, Processing 
Area (Noise level > 85 dBA) 

13 Using knives, cutter, sharp 
tool/equipment 

14 
High Pressure Water Jet 

Remark :     Mandatory PPE  Can select the appropriate PPE as the same function in each protective group depending on type of hazard and severity.  
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8.4 Use of PPE 
No. Protection Item Use

1 Head Protection 
Safety Helmet 

Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 

Specific work areas i.e., Laboratory and Workshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

Side Shields Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 
shutdown operations. 

Furnace Inspection 
Shields Wear when inspecting furnace fires. 

Face Shield  Required to provide protection where facial exposure to corrosive chemicals.  Also worn where exposure 
to irritants such as rust, scale, etc. 

4 Respiratory Protection 
Dust/Mist Respirator, 
General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while performing 
a site audit in restricted area etc.   

Dust/Mist and Nuisance 
Level Organic Vapor 
Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 
Undercoating. 

Dust/Mist and Welding 
Fume Respirator with 
Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 
welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 
above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Dual 
Cartridge / Filter 
Respirator. Use with a 
cartridges or filters for 
particulate or gas and 
vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 
cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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Cartridges and Filter for 
Half Face piece 
Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 
used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

Organic Vapor/Acid Gas 
Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 
sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 

Dusts/Mists pre-filter for 
cartridge To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection 

Class A Acid Suit 

Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 
during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid 
hood and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied 
with Grade D breathing air for cooling. 

Class B Acid Suit Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 
chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 

Disposable Coverall Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 
minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 

Saranex Disposable 
Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 
the hazardous material. 

Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 

Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 

Encapsulating 
Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 
chemicals and complete respiratory and body protection is required. 

Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

Proximity Suit (Fire 
Suit) 

Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 
before wearing these suits in hazardous situations. 

Vinyl Apron For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 
the body only. 

Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 
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8.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE Use life period Last Issue Date 

1 Head Protection - Safety Helmet 3 yrs (field work) 
5 yrs (office work) 

2 Hearing Protection - Ear Muffs 
- Ear Plugs ( Foam) 
- Ear Plugs (Silicone) 

3 yrs 
Disposable 
6 Months 

3 Respiratory Protection - Half-face mask 
- Cartridge  
- Dust Mask 

3 yrs 
3 Months 
6 Months 

4 Face & Eye Protection - Safety Spectacle 
- Safety Glasses 
- Face Shield 

1 yr 
1 yr 
1 yr 

5 Hand Protection - Leather Gloves 
- Strong Acid/Base  
Resistant Gloves 
- Sharp/Abrasion Resistant 
Gloves 
- Heat Resistant Gloves 
- Electrical Resistant 
Gloves 
-  Chemical Resistant Glove 
for Laboratory  
- Chemical Resistant Glove 
for cleaning 
- Medical Gloves 
- Cotton Gloves   

2 weeks 
1 month 

3 months 

1 yr 
3 yrs 

Disposable 

Disposable 

Disposable 
Disposable 

6 Foot Protection - Safety Shoes 
- Safety Boots 

1 yr 
1 yr 

7 Body Protection - Protective Suit for 
resisting dirt/slightly vapour 
or mist ( White Suit) 
- Strong acid/Base 
Resistant Protective Suit 
(Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 
Protective suit (Silver suit) 

Disposable  

Disposable  

Disposable  
8 Fall Protection - Safety Harness 

- Safety Lanyard 
5 yrs 
5 yrs 
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8.6 Implementation Plan 
- 
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ภาคผนวก ข.31 

เอกสารการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  
(Hearing Conservation Program) 
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เอกสาร Procedure การจดัทําโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  



P-(Q-EH-OH)-009 
 การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการได้ยนิ การวเิคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน

และแปลผลสมรรถภาพการได้ยิน 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
 
 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

H)-0
เคราะห์

ลผลสมรรถ

gementment

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

แนวทางการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิและการแปลผล (ฉบบัปรับปรุง ปี 2560); สาํนกัโรคจาก
การประกอบอาชีพและสิÉงแวดลอ้ม กรมควบคุมโรค 

แนวทางการตรวจและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิในงานอาชีวอนามยั (Guideline for Standardization and 

Interpretation of Audiometry in Occupational Health Setting) พ.ศ. 2561 (2018 Version); มูลนิธิ
สัมมาอาชีวะSummacheeva Foundation 

มาตรฐานการวินิจฉยัโรคจากการทาํงาน ฉบบัเฉลิมพระเกียรติ เนืÉองในมหามงคลเฉลิมพระชมพรรษา 80 

พรรษา 5 ธนัวาคม 2550 

อหน่วยงานน่วยงาน

 ทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อง

Description / CDescription 

N/A/A

เอ

สารสาร



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูล
ใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................ 1

2. ขอบเขต ................................................................................................................................................ 2

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................... 3

4. WORKFLOW .................................................................................................................................... 5

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ................................................................................................................. 10

6. ภาคผนวก ........................................................................................................................................... 15

....... .............

.................. .............

.................................

...... ..................................

............................... ..

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์
เป็นแนวทางการตรวจ การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการไดย้ิน การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพการ

ได้ยินและแปลผลสมรรถภาพการได้ยินใน GC Group รวมถึงแนวทางปฏิบัติดูแลพนักงานตามเกณฑ์การ
วิเคราะห์ผล เพืÉอป้องกนัการเกิดโรคจากการทาํงาน 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
เพืÉอเป็นแนวทางการคน้หา และวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินและแปลผลสมรรถภาพ

การไดย้นิใน GC Group 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 

 ส่งเสริมและสนับสนุนทรัพยากรสําหรับการวิเคราะห์ ประเมิน แปลผล และแนวทางปฏิบตัิ
ดูแลพนกังานเกีÉยวกบัสมรรถภาพการไดย้นิ 

 สนบัสนุนและพฒันางานดา้นการวิเคราะห์ ประเมินและการดูแลพนกังานอยา่งต่อเนืÉอง 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

 ส่งเสริมและผลกัดนัให้พนกังานเขา้รับการดูแลตามเกณฑ ์การวิเคราะห์ ประเมินและแปลผล
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ สนบัสนุนและใหก้ารดูแลพนกังานอยา่งต่อเนืÉอง 

 ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของพนกังานหรือเอืÊอต่อการเกิดประโยชน์ของการ
ดาํเนินการวิเคราะห์ ประเมินและแปลผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน ดาํเนินงานดา้นการ
วิเคราะห์ ประเมิน และการดูแลพนกังาน 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

 ส่งเสริมและผลกัดนัใหพ้นกังานเขา้รับการดูแลตามเกณฑก์ารวิเคราะห์ผลทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิ 

 ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉปฏิบตัิงานให้มีสภาพแวดลอ้มการทาํงานทีÉเอืÊอต่อการปฏิบตัิงาน
ของพนกังานทีÉตอ้งไดร้ับการดูแลตามเกณฑก์ารวิเคราะห์ผลทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

 ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของพนกังานหรือเอืÊอต่อการเกิดประโยชน์ของการ
ดาํเนินงานดา้นการวิเคราะห์ ประเมินและการดูแลพนกังาน 

 ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินงาน 

3.4 หน่วยงาน SHE 

 กําหนดแผนงานและแนวทางการดําเนินงานการตรวจสุขภาพ การส่งตรวจซํÊ า และการ
วิเคราะห์ผลทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

 จดัใหผู้ป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล(เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 
เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้ิน เขา้รับการทดสอบ
สมรรถภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

 วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉย
ตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งต่อการ
ปรับปรุงแกไ้ข 

และการดูแลพนกัะการดูแลพ

รดูแลตามเกณฑ ์กลตามเกณฑ
สนุนและใหก้ารดูแนและ

ากกิจจกกรรรรมมขขอองพนั
มินและแปลผลการและแปลผล

ะการดูแลพนกังานารดูแลพ

ละผลกัดนัใหพ้นกังลกัดนัใหพ้
ดย้นิน

รววจจสสออบแแลละคว
นกังานทีนกัง



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการตรวจสุขภาพ ดาํเนินการป้องกนั และป้องกนัการเกิดโรค
จากการทาํงาน   

3.5 ผูป้ฏิบตัิงานมีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
 ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล(เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 เดซิ
เบล(เอ )สําหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน และเขา้ร่วม
โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

 ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั และเขา้ร่วมการตรวจสมรรถภาพการได้
ยนิทุกครัÊ งตามทีÉบริษทักาํหนดอยา่งเคร่งครัด 

 ให้ความร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน และการ
แปลผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพการ
ไดย้ินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการไดย้ินทีÉตอ้งไดร้ับการ
รักษาทางการแพทย ์

 พยาบาลอาชีวอนามยั ทาํการเปรียบเทียบขอ้มูลของพนักงานรายบุคคล คน้หาพนักงานทีÉเขา้
ข่ายตรวซํÊ าติดตามแก้ไข และติดตามผลการตรวจ และให้คาํแนะนํา การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล(เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงั
ตัÊงแต่ 82 เดซิเบล(เอ)ขึÊนไปต่อ และพนกังานทีÉตอ้งติดตามดูแล 

 พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ  

ด 8

รวจสมรรถภรวจสมรร

ขอ้บงัคบั บงัคบั และเขา้รและ
งครัดรด

รรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้รมต่างๆ ทีÉเกีÉย
พการไดย้นิารไดย้นิ

อแพทยเ์ฉพาะทางโพทย์
สตร์หรือแพทยเ์ฉร์หรือแพท

พิจารณาส่งต่อเขา้รัณาส่งต่อเข
างการแพทย์การแพทย์

ยาบาลอาชีวอนามยาบาลอาชีวอ
รรววซํํÊÊ าติด

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

4. WORKFLOW

 

วิเคราะห์ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

หากพนกังานไดร้ับระดบัเสียง  TWA > 85 dBA จะเขา้ร่วมตามมาตรการโครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน และการวิเคราะห์ผล  มีภาพรวมดงันีÊ 

ภาพรวมการจัดการแนวทางการปฏิบัติตามกฏหมาย ของ GC  

การตรวจสมรรถภาพการไดย้ินนโยบายการอนุรักษก์ารไดย้ิน การเฝ้าระวงัเสียงดงั

- จดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise contour map) 
- ติดป้ายบอกระดบัเสียงและเตือนให้ระวงัอนัตราย 

- จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัในแต่ละ
พืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยงและมีค่าระดบัเสียงเกิน Šŝ dBA 

(TWA 8 ชัÉวโมง) 
- จดัอบรมให้ความรู้ความสาํคญัของปัญหาเสียงดงั 
วิธีการใชอุ้ปกรณ์ 

- ตรวจวดัระดบัเสียง 

- ระยะเวลาสัมผสัเสียง 

- ประเมินการสัมผสัเสียงดงัและแจง้ผลให้ลูกจา้งทราบ 

- ทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน 

- แจง้ผลทดสอบให้ลูกจา้งภายใน ş วนั 

- หากลูกจา้งสูญเสียการไดย้ินตอ้งทดสอบซํÊาภายใน 
śŘ วนั นบัแต่นายจา้งทราบผล 

Step 1   การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิ   
โดยนาํผลการตรวจปัจจุบนั เปรียบเทียบผลการตรวจกบั Baseline audiogram หากพบมากกวา่ ตัÊงแต่ řŝ dB ส่งตรวจ
ยนืยนัภายใน 30 วนั ตาม flow 

- step 1 : คน้หา 15  dB และส่ง confirm ผลการตรวจ
ตามกฏหมาย และ ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั  
- step 2 : คน้หา ผูผ้ิดปกติ ตามเกณฑ ์และ วิเคราะห ์

-step 3: พิจารณา เกณฑ ์ AAO-HNS   

-step 4: คน้หาการสูญเสียการไดย้ิน 

ดงั

ผสัเสียงยง
นการสัมผสัเสียงดงัและแจง้ผมผสัเสียงดงัแ

ละ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

Step 2   พิจารณา เกณฑ ์Noise-induced Hearing loss (NIHL) ภาวการณ์ไดย้นิผิดปกติจากเสียง 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 เฝ้าระวงั  เมืÉอผลการประเมินพบเขา้เกณฑ ์NIHL  คือ 

o ระดบัไดย้ินของลูกจา้งที มีค่าเฉลี ยระดบัการไดย้ินที Ê É řřÊ Ê ŝřřřÊ Ê ŚřřřÊ Ê และÊ śřřřÊ Ê Hz.Ê
มากกวา่Ê ŚÉ Ê เดซิเบลÊ Ê

o หรือÊ Ê มีค่าเฉลี ยระดบัการไดย้นิที Ê ŜřřřÊ และÊ ( řřřÊ Hz.Ê เท่ากบัÊ ŜÉ Ê เดซิเบล
 ผิดปกติÊ Ê :Ê กรณีพบผิดปกติที เขา้เกณฑ์Ê NIHL Ê )noise-induced hearing loss)Ê ร่วมกบัÊ Ê Notch ที บริเวณ
ความถี Ê 4000 Hz )3000-6000 Hz)Ê และการไดย้นิของหูทัÊงÊ 2 ขา้งลดลงที ระดบัใกลเ้คียง 

ประเมินพบเขา้เกณมินพบเขา้
บไดย้ินของลูกจา้งดย้ินของลูก

มากกวา่ Ś เดซิเบกกวา่ Ś เด
oo หรือÊ Ê มีค่าเฉลีหรือÊ Ê มีค่า

กรณีพบกรณี



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

Step ś. พิจารณา เกณฑ ์ AAO-HNS  เป็นแนวทางในการส่งไปพบแพทยเ์ฉพาะทางดา้น หู คอ จมูก  เพืÉอวินิจฉัย
ค ว า ม ผิ ด ป ก ติ ทีÉ เ กิ ด ขึÊ น ว่ า เ ป็ น จ า ก ส า เ ห ตุ เ ส้ น ป ร ะ ส า ท หู เ สืÉ อ ม ห รื อ พ ย า ธิ ส ภ า พ อืÉ น ๆ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

Step 4: คน้หาการสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 ประเภทของการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ

5.1.1 การตรวจก่อนจา้งงาน (pre-placement) เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) เป็น
การตรวจการไดย้นิใหก้บัพนกังานใหม่ก่อนเขา้ทาํงานใหม่  สาํหรับพนกังานทีÉจะเขา้ทาํงาน
ในพืÊนทีÉมีเสียงดัง ≥ 85 เดซิเบล(เอ)  จดัให้รับการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน
ภายใน 30 วนั 

5.1.2 การตรวจระหว่างทํางาน  (annual audiometric examinations) หรือการตรวจคัดกรอง
สมรรถภาพการไดย้ินประจาํปี เพืÉอให้ได ้annual audiogram หรือการตรวจติดตามเพืÉอเฝ้า
ระวงั  

5.1.3 การตรวจซํÊา และการตรวจเพืÉอยนืยนัความผิดปกติ และเพืÉอวินิจฉยัความผิดปกติ 

5.1.4 การตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้ินก่อนลาออก หรือเปลีÉยนงาน (exit audiogram) เพืÉอ
ใชเ้ป็นขอ้มูลอา้งอิงทางดา้นสุขภาพ หรือใชป้ระโยชน์ในการทาํงานทีÉใหม่ 

5.2 การเตรียมเครืÉองตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (audiometer)  
การเตรียมเครืÉองมือทีÉใชใ้นการตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้ิน  และวิธีการตรวจอา้งอิง ตาม
procedure  โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

5.3 การวิเคราะห์ การประเมิน การแปลผลทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

5.3.1 การวิเคราะห์ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 
1) ตรวจก่อนเขา้งานเพืÉอใช้เป็นขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) เกณฑ์เพืÉอคดักรอง

ส่งแพทยต์รวจวินิจฉยัมีดงันีÊ
- ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000, 3000 เฮิรตซ์ หูขา้งใดขา้งหนึÉ ง

มากกวา่ 25 เดซิเบล หรือ  
- ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 4000, 6000 เฮิรตซ์ หูขา้งใดขา้งหนึÉ งมากกว่า 45 

เดซิเบล หรือ  
- ค่าเฉลีÉยระดับการได้ยินทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000 เฮิรตซ์ ของหู 2 ข้างต่างกัน 

มากกวา่ 15 เดซิเบล หรือ  
- ค่าเฉลีÉยระดับการได้ยินทีÉความถีÉ 3000, 4000, 6000 เฮิรตซ์ ของหู 2 ข้างต่างกัน

มากกวา่ 30 เดซิเบล 

ม
รตรวจคัดกรตรวจคัด

iometric examinametric exam

ให้ได ้annual aul

จเพพืÉออยนืยยันันคคววาม ิ
มรรรถถภาพการไได้ ิ้

างอิงทางดา้นงทางดา้นสุขภา
ตรวจสมรรถภาพกจสมรรถภา

ครืÉองมือทีÉใชใ้นการืÉองมือทีÉใชใ้
dure โครงการอนุรัโครงการ
ราะห์ การปราะห์ 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2) การตรวจติดตาม / ตรวจประจําปี  ผลการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของล่าสุด
เปรียบเทียบขอ้มูลกบั Baseline Audiogram  และดาํเนินการตามขัÊนตอนเหล่านีÊ

Step1. พจิารณาตามเกณฑ์การตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยิน  

1. นําผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานมาเทียบกับผลข้อมูลพืÊนฐาน (Baseline 

Audiogram) ของพนกังานดงักล่าว มีผลดงัต่อไปนีÊ
- ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000 เฮิรตซ์ ต่างจาก baseline audiogram มากกว่า

15 เดซิเบลหรือ  
- ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 3000, 4000, 6000 เฮิรตซ์ ต่างจาก baseline audiogram มากกวา่ 

20 เดซิเบล 

- ค่าความถีÉ 500, 1000, 2000, 3000, 4000, 6000, 8000 เฮิรตซ์ ตัÊงแต่ 15 dB(A) ขึÊนไป  เมืÉอเทียบกบั
ขอ้มูลพืÊนฐาน (Baseline Audiogram) ทีÉหูขา้งใดขา้งหนึÉงหรือทัÊง 2 ขา้ง 

****** หากเขา้ข่ายขอ้ใดขอ้หนึÉง  พนกังานเขา้รับการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิซํÊาภายใน 30 วนั *** 

2. การตรวจยืนยนั (Confirmation audiogram) เป็นการตรวจซํÊ าภายใน śŘ วนั เพืÉอพิจารณาว่ามี řŝ dB-
shift Twice หรือไม่  หากผลการตรวจซํÊ าเทียบกับผลข้อมูลพืÊนฐาน (Baseline Audiogram)  ยงัมี
ความผิดปกติเกิน 15 dB  โดย 15dB-shift Twice คือ ระดับการได้ยินทีÉความถีÉ 500, 1000, 2000, 

3000, 4000 และ 6000 เฮิรตซ์ มีค่าเพิÉมขึÊนจาก Baseline audiogram ตัÊงแต่ 15 dB HL ขึÊนไป ทีÉความถีÉ
ใดเพียงความถีÉหนึÉ ง ในหูขา้งใดขา้งหนึÉ งแลว้ในการตรวจครัÊ งถดัมายงัคงมีภาวะนีÊ เกิดขึÊนทีÉความถีÉ
เดิม ในหูขา้งเดิมอีก โดยแปลผลไดด้งันีÊ  

 ผา่นเกณฑ ์หมายถึง ไม่พบ 15dB-shift Twice  
 ไม่ผ่านเกณฑ์ หมายถึง พบ 15dB-shift Twice  นําผลตรวจให้แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ประจํา
สถานพยาบาล  เพืÉอทาํการวิเคราะห์  และปฏิบตัิตามมาตรการ B 

Step 2   พจิารณา เกณฑ์  Noise-induced Hearing loss( NIHL) ภาวะการได้ยินผิดปกติจากเสียง  

ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิซํÊา ของพนกังานมาเทียบกบัผลขอ้มูลพืÊนฐาน (Baseline Audiogram) 
พิจารณาใชจุ้ดตดัทีÉระดบั 25 dB เป็นเกณฑใ์นการพิจารณา หากระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉใดของหูขา้งใดก็ตาม มี
ค่ามากกวา่ 25 dB ใหถ้ือวา่ผลการตรวจระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉนัÊน “มีระดบัการไดย้นิลดลง”  และพิจารณาแบ่ง
ตามเกณฑข์อง NIHL (Noise-induced Hearing loss) โดยแปลผลไดด้งันีÊ  

 เฝ้าระวงั  ค่าเฉลีÉยการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ, 1000, 2000, 3000 Hz มากกว่า Śŝ dB หรือ   ค่าเฉลีÉยการได้
ยนิความถีÉ ŜŘŘŘ, 6000 Hz เท่ากบัหรือมากกวา่ Ŝŝ dB 

ยบกก

00 เฮิรตซ์ ต่างจากเฮิรตซ์ ต่างจาก

, 4000, 6000 00, 60 เฮิรตซ

3000, 40004000, 6000, 6

e Audiogramudiogram) ทีÉห
อหนึÉง  นง  พพนนกักงาน

(Confirmation auonfirmatio

หรือไม่รือไม่ หหาากผ
ดปกติเกินดปกติเกิน 15 d

และ แล 6



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 ผิดปกติ  พบความผิดปกติตามเกณฑ ์  NIHL (เฝ้าระวงั)  ร่วมกบั  Audiogram   มีลกัษณะเป็น Notch ทีÊ
บริเวณความถีÊ É řřř Hz (3000-6000 Hz) และการไดย้นิของหูทŝัง Ś ขา้งลดลงทีÊระดบัใกลเ้คียง  

 Step 3   พิจารณาเกณฑ์ AAO-HNS เป็นแนวทางในการส่งต่อ ไปพบแพทยเ์ฉพาะทางดา้น หู คอ จมูก  
ตามเกณฑก์ารส่งต่อลูกจา้งพบแพทย ์ เพืÊอวินิจฉัยความผิดปกติ ทีÊเกิดขึŝนว่าเป็นจากสาเหตุเส้นประสาทหูเสืÊอม
หรือพยาธิสภาพอืÊนๆ  สามารถพิจารณาจากขอ้มูล 2 ส่วน  

 Baseline Audiogram 

- ค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้ินทีÊความถีÊ 500, 1000, 2000, 3000 เฮิรตซ์  หูขา้งใดขา้งหนึÊงมากกว่า  25 
เดซิเบล หรือ 

- ค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้นิทีÊความถีÊ 4000, 6000 เฮิรตซ์ หูขา้งใดขา้งหนึÊงมากกวา่ 45 เดซิเบล หรือ  
- ค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้นิทีÊความถีÊ 500, 1000, 2000  เฮิรตซ์ ของหู  2 ขา้งต่างกนัมากกว่า 15 เดซิ

เบล หรือ  
- ค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้ินทีÊความถีÊ 3000, 4000, 6000  เฮิรตซ์ของหู   2 ขา้งต่างกนัมากกว่า 30 เด

ซิเบล 

 Annual Audiogram 
ผลการตรวจของแต่ละครัŝง เปรียบเทียบกบัการไดย้นิพŝืนฐาน (baseline audiogram) หากพบ 

- ค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้ินทีÊความถีÊ 500, 1000. 2000 เฮิรตซ์ ต่างจาก baseline audiogram มากกว่า 
15 เดซิเบล 

- หรือค่าเฉลีÊยระดับการได้ยินทีÊความถีÊ 3000, 4000, 6000 เฮิรตซ์ต่างจาก baseline audiogram 

มากกวา่ 20 เดซิเบล 

** กรณีทีÊไม่เขา้เกณฑแ์นะนาํใหพ้นกังานตรวจสมรรถภาพการไดย้นิเป็นประจาํทุกปี (ตรวจติดตาม) ** 

Step 4: การคน้หาการสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 

ผลการตรวจของแต่ละครัŝง เปรียบเทียบกบัการไดย้ินพŝืนฐาน (baseline audiogram)  ให้พิจารณาหูแต่ละ
ขา้งแยกกนั  

o ถา้หูขา้งใดมีผลการตรวจมีค่าเฉลีÊยระดบัการไดย้นิทีÊความถีÊ Ś,řřř ś,řřř และ É ,řřř  Hz แย่ลง (มีค่า
มากขึŝน) ตŝังแต่ řř dB HL ขŝึนไป เมืÊอเทียบกบั Baseline audiogram (คือเกิดภาวะ Standard threshold

shift ขŝึน) และภาวะ Standard threshold shift นŝัน ยงัคงเกิดขŝึนเช่นเดิมในการ

ป

00, 2000, 3000000, 300 เฮิร

 4000, 6000000, 600 เฮิรตซิ
วามถีÊ ีÊ 500, 1000500, 1

รไดย้ินทีÊความถีÊ ย้ินทีÊความ

Audiogramiogram
รรตตรรววจจขอองงแต่ล

ÊยระดบัÊยระ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัŝงทีÊ 0 หนา้ 13 จาก řŝ  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

o หรือพบความผิดปกติตามเกณฑ์  NIHL (เฝ้าระวงั)  ร่วมกบั  Audiogram   มีลกัษณะเป็น Notch ทีÊ
บริเวณความถีÊ É řřř Hz (3000-6000 Hz) และการไดย้ินของหูทŝัง Ś ขา้งลดลงทีÊระดบัใกลเ้คียง  ให้
จดัตŝังทีมสอบสวน และบนัทึกผลการสอบสวน

5.4 การปรับผลการตรวจพŝืนฐาน 

การปรับค่าผลการตรวจพŝืนฐาน (Revised baseline audiogram) หมายถึง ผลการตรวจทีÊจะใช้เป็น
ค่าพŝืนฐานใหม่ สําหรับไวเ้ปรียบเทียบกบัผลการตรวจในครัŝงต่อๆ ไป แทน Baseline audiogram 

เดิม เนืÊองจากเมืÊอทาํการตรวจสมรรถภาพการไดย้ินอย่างต่อเนืÊองแล้ว หากผลการตรวจทีÊมีระดบั
การไดย้ินลดลงหรือเพิÊมขŝึนติดต่อกนัหลายครัŝง จนสมควรทีÊจะตอ้งปรับขอ้มูลพŝืนฐานทีÊจะเอาไว้
ใชส้ําหรับการเปรียบเทียบใหเ้หมาะสมมากขึŝน หากไม่ทาํการปรับค่าการตรวจพืŝนฐาน เมืÊอทาํการ
ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิในปีต่อๆ ไป พนกังานกลุ่มนีŝจะถูกจดักลุ่มวา่มีความผิดปกติเกินเกณฑ์
ทีÊยอมรับไดทุ้กครัŝง และตอ้งมีการดาํเนินการแกไ้ขความผิดปกตินŝันอยูทุ่กครัŝง เพืÊอป้องกนัการเกิด
ปัญหานีŝจึงตอ้งปรับค่าการตรวจพŝืนฐาน โดยใชเ้กณฑ ์Significant threshold shift ของ NIOSH ใน
การแปลผล ซึÊ ง NIOSH แนะนาํว่า เมืÊอเกิดภาวะ Significant threshold shift (15-dB shift TWICE) 
ขŝึนให้ทาํการปรับค่าการตรวจพŝืนฐานโดยใช้ผล Confirmation audiogram ในครัŝงทีÊยืนยนัการเกิด 
Significant threshold shift เป็น Revised baseline audiogram เพืÊอใชเ้ปรียบเทียบในการแปลผลการ
ตรวจคดักรองสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานรายนŝันในปีต่อๆ ไป  

5.5 การบนัทึกและการรายงานผลการวิเคราะห์ 

หากใน Confirmation audiogram  พบวา่มีภาวะ Standard threshold shift  ( STS> 10 )  หรือเขา้ข่าย 
NIHL  หรือเข้าข่ายเกณฑ์การส่งตัวพบแพทย์  และแพทย์วินิจฉัยพบความผิดปกติ  ให้จัดตŝัง 

investigated team ซึÊงประกอบดว้ย  
- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์  lead team 

- Occupation health  

- Supervisor ของพนกังาน  
- ผลการตรวจวดัเสียง ทŝังแบบพŝืนทีÊและแบบชนิดติดตวับุคคล  
- ประวตัิการทาํงาน ระยะเวลาของการสัมผสั ตาํแหน่งงาน 

- อาการและอาการแสดงการสูญเสียการไดย้นิ 

สอบสวนหาสาเหตุ และ คน้หา พร้อมระบุผลการ investigated  เกิดจากการทาํงานหรือไม่    
o ไม่ใช่จากงาน
o ใช่จากงาน ใหด้าํเนินการดงันีŝ 

gramram) หมาย) หม
วจในนคครรัังงตต่ออๆ ไไป

ดย้ินอย่างต่อเนืÊองแยินอย่างต่อ
ยครัง จนสสมมคควรทีÊ

มมาากกขึึนน หหาากไม่
ตออๆๆ ไปป พพนนกักงาน

งมมีีกกาารดาํเนิินการ
าการตตรววจจพพืืนฐา

NIOSH SH แนะนาํว่า แนะนาํ
รปรับบคค่่าากกาารรตตรว

ficant threshold sht threshol

ดกรองสมรรดกรอง



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

(1) บงัคบัใชอุ้ปกรณ์ปกป้องการไดย้นิ   
(2) พิจารณา ยา้ยงาน หรือ ปรับลดระยะเวลาทาํงาน  
(3) นาํส่งขอ้มูลให ้ร.พ. เพืÉอพิจารณาวินิจฉยัความผิดปกติ ทีÉ ร.พ. ระยอง  
(4) จดัทาํรายงานและส่งราชการ 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-009: การเฝ้าระวงัภาวะสูญเสียการ
ไดย้นิ การวิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การไดย้นิและแปลผลสมรรถภาพการไดย้นิ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ ดัดแปลง สŠง

ตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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เอกสารสรุปการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  



http://www.free-powerpoint-templates-design.com 

Polymers Business Unit 

Hearing 
Conservation 
Program 

วาระการนําเสนอ 

กลไกการไดย้นิของมนุษย ์01 

ระดบัความดงัเสยีงทีѷเหมาะสม 02 

ผลกระทบจากการสญูเสยีการ
ไดย้นิ 

03 

การปกป้องการไดย้นิ 04 

กลไกการไดย้นิ 

กลไกการไดย้นิ 
1.คลื่นเสียง เขาสู
ชองหูทําใหผนังหู
สั่นสะเทือน 

2.การสั่นสะเทือน เขาสู
กระดูก 3 ชิ้นที่ตอเนื่อง
กับหูชั้นกลาง 

3.การเคลื่อนไหวนี้ ทําให
ของเหลวในหูชั้นในมีการ
เคลื่อนไหว 

4.ในหูชั้นใน มี เซลลขน เปน
พันๆเสน จะเปลี่ยนการ
เคลื่อนไหวนี้ไปสัญญาณไฟฟา 

5.สัญญาณไฟฟา จะถูกสงไป
ยังเสนประสาทคูที่ 8 (สวนรับ
การไดยิน)  

6.เสนประสาทคูที่ 8 ถูกกระตุน สง
สัญญาณไปยังสมองสวนการไดยิน 
สมองก็จะแปรผลออกมาเปนเสียงที่
ทําใหเรารับรูได 

1 

2 

3 

4 
5 

6 

H
A

IR
 -

 C
EL

L 

เมืѷอคลืѷน เสียงเดินทางมาถึง
เ ซ ล ล์ ข น  จ ะ ทํ า ใ ห้ มี ก า ร
ส ัѷนสะเทือนอย่างต่อเนืѷองเป็น
เวลานานตดิตอ่กนั  
ถ้า เสียงดงัมากและต่อ เนืѷอง
เซลล์ขนจะไม่สามารถปร ับ
สภาพคนืสูป่กต ิและหลดุรว่งไป 

ตวัเซลลข์นนีҟจะมคีวามยาวไมเ่ทา่กนัและ 
มคีวามจําเพาะเจาะจงตอ่ความถีѷใดความถีѷหนึѷง  

Hair – cell 
เซลลข์น 



ระดบัความดงัเสยีง
ทีѷเหมาะสม 

ระดบัความดงัเสยีงทีѷควรไดร้บัจากการทาํงาน 

ระดบัความดงัเสยีงทีѷเราควรไดร้บั 

ระดบัเสยีงเฉลีѷยตลอดเวลา
การทาํงาน (TWA) ไมเ่กนิ 

(เดซเิบลเอ) 

ระยะเวลาการทาํงานทีѷไดร้บัเสยีงตอ่วนั 

ชัѷวโมง นาท ี

83 12 42 

85 8 - 

ทีѷมา : ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน  
เรืѷอง มาตรฐานระดับเสยีงทีѷยอมใหล้กูจา้งไดร้ับเฉลีѷยตลอดระยะเวลาการทํางานในแตล่ะวนั พ.ศ.2561 

ผลกระทบตอ่การ
สญูเสยีการไดย้นิ 

ผลกระทบตอ่การสญูเสยีการไดย้นิ 

ฟังคนอืѷนพดูไมช่ดั หรอืไมเ่ขา้ใจทีѷคนอืѷนพดูมา 
การสืѷอสารในชวีติประจําวนั 

จะไดย้นิเสยีงหึѷงๆ หรอืเสยีงกระดิѷง เป็นพักๆ หรอืตลอดเวลา 
จะทําใหผู้ป้่วยรูส้กึรําคาญ หรอืนอนไมค่อ่ยหลับ ไมม่สีมาธิ
ทํางานในหอ้งเงยีบ 

เสยีงรบกวน สรา้งความรําคาญ 

เนืѷองจากไดย้นิสญัญาณแจง้เตอืนไมช่ดั หรอืไมส่ามารถไดย้นิ
ได ้

เกดิอบุตัเิหตใุนการทาํงาน 

หหูนวก ไมส่ามารถสืѷอสารไดต้ามปกต ิ
การสญูเสยีการไดย้นิอยา่งถาวร 

Do you need 
an online 

doctor now? 

การปกป้องการได้
ยนิจากเสยีงดงั 

การปกป้องการไดย้นิ 

ป้ายแจง้เตอืน บง่ชีҟวา่ใน
พืҟนทีѷทํางานมเีสยีงดงั  

Safety Sign 
ผูป้ฏบิตังิานสวมใส ่Ear 
Muff ขณะทํางาน เพืѷอ
ปกป้องการไดย้นิ 

Ear Muff 

100% การสวมใสอ่ปุกรณ์ปกป้องการไดย้นิ >> Ear Muff /Ear 
Plug << ขณะทีѷทํางานทีѷมเีสยีงดงัเกดิคา่มาตรฐานทีѷ
กาํหนด จะทําใหเ้ราป้องกนัการสญูเสยีการไดย้นิได ้  

การปกป้องการไดย้นิ 



แนวทางปฏบิตั ิ
สําหรบัการ
ปกป้องการได้
ยนิ 

Division A 
ตอ้งสวมใส ่Ear Muff หรอื Ear Plug ตลอดเวลาทํางาน ในพืѸนทีѷ ทีѷมเีสยีงดังเกนิ
มาตรฐาน และงดการสมัผัสเสยีงดัง พบแพทยอ์าชวีอนามัยทุกๆ 6 เดอืน และเขา้รับ
การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิทกุปี 

Division B 
ตอ้งสวมใส ่Ear Muff หรอื Ear Plug ตลอดเวลาทํางาน ในพืѸนทีѷ ทีѷมเีสยีงดังเกนิ
มาตรฐาน และหลกีเลีѷยงการสัมผัสเสยีงดัง พบแพทยอ์าชวีอนามัยทุกๆ 12 เดอืน 
และเขา้รับการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิทกุปี 

Division C 
ตอ้งสวมใส ่Ear Muff หรอื Ear Plug ตลอดเวลาทํางาน ในพืѸนทีѷ ทีѷมเีสยีงดังเกนิ
มาตรฐาน และหลกีเลีѷยงการสัมผัสเสยีงดัง พบแพทยอ์าชวีอนามัยทุกๆ 12 เดอืน 
และเขา้รับการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิทกุปี 

Division D 
ตอ้งสวมใส ่Ear Muff หรอื Ear Plug ตลอดเวลาทํางาน ในพืѸนทีѷ ทีѷมเีสยีงดังเกนิ
มาตรฐาน และหลกีเลีѷยงการสัมผัสเสยีงดัง เขา้พบแพทย์เฉพาะทาง/เขา้รับการ
รักษาตามอาการ และเขา้รับการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิทกุปี 

Thank You 
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ภาคผนวก ข.32 

เอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี  
(Safety Data Sheet: SDS)  



ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
หน่วยงานนโยบาย SHE องค์กร 

 

 

 

จัดทาํโดย  :                 นาง วลยัพร บุญยะโพธิÍ
            (Senior Occupational Health Analyst) 

อนุมตัิโดย  :  นายนิคม เกษมปุระ
            (ผูจ้ดัการฝ่ายหน่วยงานนโยบาย SHE องคก์ร) 

ตารางการแจกจ่าย 

สาํเนาเลขทีÉ ผูถื้อ สถานทีÉ 
01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

P-(Q-SH)-040 

การจดัการสารเคมี และการควบคุมเอกสารข้อมูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS)

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการควบคุม
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ i  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ หนา้ รายละเอียด โดย 

1 řř พฤศจิกายน Śŝŝš ทุกหนา้ จดัทาํครัÊ งแรก วลยัพร 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการควบคุม
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ ii  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

สารบัญ 

หนา้ 
1. วตัถุประสงค์ ................................................................................................................................................. 1

2. ขอบเขต ......................................................................................................................................................... 2

3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ ............................................................................................................................ 3

3.1  หน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สิÉงแวดล้อม(SHE AREA) ..................................................... 3

3.2 Technology, Maintenance, Project   และผู้ใช้งานหรือ ผู้ครอบครองสารเคมี ................................... 3 

3.3 Permit and license............................................................................................................................... 3

3.4 เจ้าหน้าทีÉคลงัพสัดุ ................................................................................................................................ 4

3.5 Warehouse Supervisor ....................................................................................................................... 4

3.6 บุคลากรเฉพาะ ...................................................................................................................................... 4

3.7 พนักงานทุกคน ..................................................................................................................................... 4
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ............................................................................................................................ 6

6. WORKFLOW KPI ................................................................................................................................... 14 

7. เอกสารอ้างองิ .............................................................................................................................................. 15

8. ภาคผนวก .................................................................................................................................................... 16

8.1 คําจํากดัความ ...................................................................................................................................... 16

8.2 ข้อมูลสนับสนุน .................................................................................................................................. 17

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 1 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

1. วตัถุประสงค์
ระบบการจดัการสารเคมีอนัตราย (HazCom)  เป็นระบบการควบคุม ดูแล และจดัการสารเคมีทีÉ

นาํเขา้มา  และใชง้านภายในบริษทัให้เป็นไปตามขอ้กาํหนดกฎหมาย  มาตรฐาน และขอ้ควรปฏิบติัต่างๆ
เพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดอุบัติภยัร้ายแรงในโรงงาน และ ผูป้ฏิบัติงาน มีการจดัฝึกอบรมให้ความรู้เรืÉ อง
สารเคมี   เพืÉอสร้างความตะหนักให้กบัพนักงาน และผูรั้บเหมา และการสืÉอสารความเป็นอนัตรายของ
สารเคมีไปยงับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงนีÊ เพืÉอก่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการทาํงาน

เป้าหมาย และตวัชีÊวดั  

 สารเคมีทีÉนาํเขา้มาใชง้านในบริษทัจะตอ้งมีการปรับปรุงอยา่งสมํÉาเสมอขอ้มูลเอกสารเกีÉยวกบั
อนัตรายของสารเคมีพร้อมทีÉจะใหพ้นกังาน และผูรั้บเหมาทีÉเกีÉยวขอ้งรับรู้รับทราบ ณ สถานทีÉ
ปฏิบติังาน 

 พนกังานและผูรั้บเหมาจะตอ้งไดรั้บการเตือนถึงอนัตรายของสารเคมีโดยการติดฉลากคาํเตือนทีÉ
เหมาะสมบนภาชนะและรวมไปถึงอุปกรณ์อืÉนๆทีÉใชใ้นบรรจุสารเคมี 

 พนกังานทุกคนอาจสัมผสักบัสารเคมีทีÉเป็นอนัตรายควรไดรั้บการฝึกอบรมทีÉครอบคลุมในทุก
ดา้นของการใชง้านและการจดัการของสารเคมีอนัตรายทีÉเป็นอนัตราย เพืÉอเกิดความปลอดภยัใน
การทาํงาน และ ประเมินผลการอบรม   

 ควรมีบนัทึกการตรวจสอบภาพของภาชนะบรรจุฉลากสารเคมี และการสัมภาษณ์พนกังานจะ
ดาํเนินการเพืÉอใหแ้น่ใจวา่ประสิทธิภาพของโปรแกรม 

 การจดัการของเสียอนัตรายจากสารเคมีอยา่งถูกตอ้งมีบนัทึกการจดัการของเสีย และการส่งกาํจดั 

และควบคุมโดยบุคคลากรทีÉมีความรู้เฉพาะตามกฎหมายกาํหนด  



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 2 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

2. ขอบเขต
ครอบคลุมสารเคมีทีÉนาํเขา้มาในบริษทัทุกชนิด  สําหรับสารเคมี ทีÉ ผา่น ระบบ MOC  ให้อา้งอิง  

P-(T-SP)-003- (OE) (Maintenance Management Procedure)   และสารเคมี ของกระบวนการผลิต  ให้ อ้างอิง    

P-(T-SP)-011(OE)  )( New Process Consumable Materials/Chemicals Registration)    

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 3 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ 

3.1  หน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สิÉงแวดล้อม (SHE AREA)

 จดัทาํขอ้มูลเอกสารความปลอดภยัจากการประเมินอนัตรายของสารเคมี และทบทวนสารเคมี  

 สืÉอสารขอ้มูลความเป็นอนัตรายต่อพนกังานและผูรั้บเหมาให้ทํางานอยา่งปลอดภยั 

 ตรวจสอบ ควบคุม และประสานงาน  ต่อผูค้รอบครองสารเคมี ในการติดฉลากทีÉเหมาะสมของ
ภาชนะบรรจุสารเคมีตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 การจดัฝึกอบรมพนกังาน เรืÉอง การทาํงานทีÉปลอดภยักบัสารเคมีใหส้อดคลอ้งกบั 

 ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี (SDS) ให้เป็นปัจจุบนักรณีสารเคมีใชง้านชัÉวคราว 

SHE AREA เป็นผูพ้ิจารณา นาํขึÊนระบบ  SDS system  

3.2 Technology, Maintenance, Project   และผู้ใช้งานหรือ ผู้ครอบครองสารเคมี 
มีหนา้ทีÉความรับผดิชอบเพืÉอใหแ้น่ใจวา่พนกังานทุกคนและผูรั้บเหมาภายใตก้ารบริหารและ

การควบคุมของพวกเขาทีÉอาจสัมผสักบัสารเคมีและสารอนัตรายอืÉนๆ : 

 ไดรั้บการฝึกอบรมถึงอนัตรายของสารเคมี และการทาํงานอยา่งปลอดภยั อนัตรายอืÉนๆ 

 รับรู้ และทราบ แหล่งขอ้มูลสารเคมีอนัตราย และเขา้ถึงขอ้มูลโดยง่าย 

 แจง้หน่วยงาน  SHE AREA เมืÉอมีสารเคมีใหม่  ซึÉ งจะนาํใชใ้นพืÊนทีÉของตนใหข้อ้มูลจาํเพาะ
ของ สารเคมี และระบุประเภทการจดัเก็บสารเคมีและวตัถุอนัตราย กรณีขอเพิÉมรายการสารเคมี 

 แจง้สถานทีÉจดัเก็บ ระบุปริมาณ และจดัเตรียมขอ้มูล สาํหรับการขออนุญาตครอบครองสารเคมี 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนดจดัส่งให ้ SHE AREA 

 แจง้หน่วยงาน SHE AREA  กรณีจะมีการนาํเขา้สารเคมีจากต่างประเทศสาํหรับตรวจสอบ 

กรณีเป็นสารเคมีหา้มนาํเขา้ในประเทศ 

 กรณีสารเคมีทีÉตอ้งขึÊนทะเบียน  สนบัสนุนขอ้มูล ประสานงานการขอขึÊนทะเบียนวตัถุอนัตราย
กบักรมโรงงาน และจดัส่งสาํเนาเอกสารทะเบียนวตัถุอนัตรายใหห้น่วยงานคลงัพสัดุ 

3.3 Permit and license 

กาํกบัควบคุม และขออนุญาตตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ประสานงานหน่วยงานจดัซืÊอ ร่วมกบัผูใ้ชง้านจดัทาํเอกสารเพืÉอนาํไปใชป้ระกอบการขอ

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 4 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

ใบอนุญาตกรณีของสารเคมีทีÉสัÉงซืÊอเขา้มาเขา้ข่ายทีÉตอ้งขึÊนทะเบียน และอนุญาตครอบครอง
จากหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฎหมายกาํหนด 

3.4 เจ้าหน้าทีÉคลงัพสัดุ  
 เพิÉมรายการสารเคมีในบญัชีพสัดุสาํรองคลงั และจดัเตรียมพืÊนทีÉจดัเก็บสารเคมีใหถู้กตอ้ง 

 จดัใหมี้เอกสาร SDS ติดไวที้Éจุดจดัเก็บ และ/หรือบรรจุภณัฑ ์

 ตรวจสอบสภาพการจดัเก็บและบรรจุภณัฑข์องสารเคมีทุกสัปดาห์  และตรวจสอบความ
สมบูรณ์ของการจดัเก็บสารเคมี ทุกเดือน 

 ตรวจสอบอายกุารใชง้านของสารเคมี และแจง้ต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 ศึกษาความรู้เรืÉองสารเคมีและวตัถุอนัตราย และเขา้รับการอบรม รวมทัÊงการทดสอบเกีÉยวกบั
สารเคมีอยา่งครบถว้น 

3.5 Warehouse Supervisor 

 จดัทาํแผนงานและประสานงานเพืÉอตรวจสอบบ่อกกัเก็บนํÊ าหลงัการดบัเพลิง 

 จดัสรร และกาํหนดเจา้หนา้ทีÉคลงัพสัดุ เพืÉอขึÊนทะเบียนตามกฎหมาย  

3.6 บุคลากรเฉพาะ 

 จดัทาํแผนงานความปลอดภยั และรายงานความปลอดภยัการเก็บรักษาวตัถุอนัตราย 

 ขอ้มูลทีÉถูกตอ้งต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม กรณีทีÉเกิดอุบติัภยัจากสารเคมีและวตัถุอนัตราย 

 ตรวจสอบความถูกตอ้งของการจดัเก็บสารเคมีใหถู้กตอ้งตามประเภทการจดัเก็บ 

 วดัความรู้ความเขา้ใจของพนกังานในการปฏิบติังานกบัสารเคมี 

3.7 พนักงานทุกคน 

พนกังานทุกคน ควรไดรั้บการอบรมการทาํงานทีÉปลอดภยัเกีÉยวกบัสารเคมีมีความรับผดิชอบ 

ในการปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยั 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 5 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

4. WORKFLOW
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 6 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน
ระบบการจดัการสารเคมีในบริษทัจะประกอบดว้ย 5 องคป์ระกอบดงันีÊ  

 บญัชีรายชืÉอสารเคมี และปริมาณสารเคมีทีÉครอบครอง 

 การควบคุมการนาํเขา้มาใชข้ณะใชง้าน และการจดัการนาํออกนอกบริษทั รวมทัÊงการจดัการ
ของเสียจากสารเคมี 

 ฉลากบนภาชนะใชง้านเพืÉอการเขา้ถึงขอ้มูลทีÉง่ายทีÉสุด Labels,  

 ระบบการสืÉอสารสารเคมีทีÉเขา้ถึงง่าย  Safety Data Sheets, NEW SDS online 

 การสร้างความตระหนกั และการสืÉอสารความเป็นอนัตรายโดยการฝึกอบรม ผูที้Éตอ้งปฏิบติังาน 

เกีÉยวกบัสารเคมี Training. 

5.1 บญัชีรายชืÉอสารเคมี และปริมาณสารเคมีทีÉครอบครอง Chemical inventory  

 สารเคมีของบริษทั 

บญัชีรายชืÉอสารเคมีของแต่ละพืÊนทีÉ  SHE AREA เป็นผูถื้อครอง และปรับปรุงใหเ้ป็นปัจจุบนั
 สารเคมีผูรั้บเหมา 

 หากผูรั้บเหมาวางแผนทีÉจะนาํสารเคมีทีÉเป็นอนัตราย เขา้มาใชง้านในบริษทั   จดัส่ง สาํเนา 
(copy) เอกสารความปลอดภยัจากสารเคมีสาํหรับ พร้อม กรอกขอ้มูล แบบฟอร์มขออนุญาต  

Chemical Approval Request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040จะตอ้งถูกส่งไปยงั SHE AREA  

อยา่งนอ้ยหนึÉงสัปดาห์ก่อนทีÉสารเคมีจะนาํมาใชง้าน 

 หน่วยงาน SHE AREA  จะทบทวนขอ้มูลเพืÉอความปลอดภยัและแจง้ใหผู้รั้บเหมาผา่นผูค้วบคุม
งานของบริษทัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัผูรั้บเหมาของการอนุมติั / ไม่ผา่นการอนุมติัของการใชส้ารเคมี 

 หากไดรั้บการอนุมติั ตอ้งปฏิบติัดงันีÊ : 

SDS นีÊจะอยูใ่นพืÊนทีÉปฏิบติังาน ทีÉมีการใชง้านสารเคมี 

 พนกังานทีÉสัมผสัไดรั้บการอบรม หรือรับรู้ อนัตรายของสารเคมี ในพืÊนทีÉปฏิบติังาน  
 สารเคมีและวสัดุเหลือใชท้างเคมีจะตอ้งออกนอกสถานทีÉโดยผูรั้บเหมาทีÉในส่วนทา้ยของ
โครงการ  จดัทาํสาํเนา หลกัฐาน สารเคมีใหพ้ร้อมตรวจสอบได้ 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 7 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

5.2 การควบคุมการใชง้าน การเคลืÉอนยา้ยสารเคมี  

 การนาํเขา้สารเคมีจะตอ้งไดรั้บการขออนุมติัโดยกรอกแบบฟอร์มขออนุมติัการใชง้าน 

Chemical Approval Request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040  ผา่น SHE AREA manager หาก
ไดรั้บการอนุมติั จะส่งคาํขอไปยงั SHE AREA เพืÉอจดัทาํ SDS และจะถูกแจกจ่ายในพืÊนทีÉ
ปฏิบติังาน  

 หน่วยงาน SHE AREA จะตอ้งตรวจสอบขอ้มูล สารเคมีทีÉขออนุมติั และมัÉนใจวา่สารเคมีทีÉ
นาํเขา้มาเสนอในกระบวนการ บริษทัฯ จะไม่ก่อใหเ้กิดการเพิÉมขึÊน กระบวนการจดัการของเสีย
อนัตรายหรือทาํใหมี้การเปลีÉยนแปลงเกิดผลกระทบคุณภาพของนํÊาทิÊง บริษทัฯ และการปล่อย
มลพิษ  

 การยกเลิกการใชส้ารเคมีตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน SHE AREA เพืÉอปรับปรุงขอ้มูลใหเ้ป็นปัจจุบนั

5.3 Material Safety Data Sheets 

           ŝ.ś.ř   วธีิการจดัทาํเอกสาร SDS 

- ผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS มีหนา้ทีÉจดัทาํและปรับปรุงแกไ้ขเอกสารขอ้มูล SDS ใหมี้ความ ทนัสมยั
และครบถว้น  

- เมืÉอได้รับเอกสารขอ้มูลสารเคมีจากผูใ้ช้งานสารเคมีหรือบริษทัผูผ้ลิตให้ผูจ้ดัทาํนาํขอ้มูล  

สารเคมี เข้าในระบบฐานข้อมูลสารเคมี  โดยเข้าไปทีÉ  Intranet ของ  PTTGC ฟังก์ชัÉน 
Applications Links เลือก   NEW SDS  

- ผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS ทาํการกรอกขอ้มูลสารเคมีในหัวขอ้ต่างๆ ดงันีÊ   กรณีทีÉขอ้มูลสารเคมี
บางรายการมีการเรียงลาํดบัหวัขอ้ไม่ตรงกบัหวัขอ้ในโปรแกรมหรือบางหวัขอ้อาจจะไม่มีให้
ผูจ้ดัทาํระบุขอ้มูลตามเนืÊอหาทีÉมีอยูจ่ริงของขอ้มูลสารเคมีนัÊนๆ 

1. ขอ้มูลเกีÉยวกบัสารเคมี หรือสารผสม และบริษทัผูผ้ลิตและ/หรือจาํหน่าย
2. ขอ้มูลระบุความเป็นอนัตราย
3. องคป์ระกอบและขอ้มูลเกีÉยวกบัส่วนผสม
4. มาตรการปฐมพยาบาล
5. มาตรการผจญเพลิง
6. มาตรการจดัการเมืÉอมีการหกและรัÉวไหลของสารโดยอุบติัเหตุ

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 8 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

7. การขนถ่ายเคลืÉอนยา้ยและการจดัเก็บ
8. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล
9. คุณสมบติัทางกายภาพและทางเคมี
10. ความเสถียร การเกิดปฏิกิริยา และความสามารถในการกดักร่อน
11. ขอ้มูลดา้นพิษวทิยา
12. ขอ้มูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์
13. ขอ้พิจารณาในการกาํจดั 

14. ขอ้มูลสาํหรับการขนส่ง
15. ขอ้มูลเกีÉยวกบักฎขอ้บงัคบั
16. ขอ้มูลอืÉน 

- กรณีทีÉมีการนาํสารเคมีชนิดใหม่เขา้ใช้งานและมีความจาํเป็นอย่างเร่งด่วนตอ้งใช้ เอกสาร 
SDS ทีÉยงัไม่มีในระบบฐานขอ้มูลสารเคมีให้ผูใ้ช้งานดาํเนินการแจง้และระบุระยะเวลาทีÉ 
ตอ้งการใชง้านและใหผู้จ้ดัทาํดาํเนินการใหเ้สร็จภายในระยะเวลากาํหนด  

 5.3.2   การตรวจสอบและอนุมติัเอกสาร SDS  

- กรอกขอ้มูลสารเคมีเขา้ระบบเสร็จแลว้จะตอ้งทาํการส่งให้ผูอ้นุมติัทาํการตรวจสอบความ
ถูกตอ้งโดยกดปุ่ม “ขอปลดล็อค”   

- เมืÉอผูอ้นุมติัทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของขอ้มูลแลว้และทาํการปลดล็อคเอกสาร เพืÉอให ้
User สามารถเข้าไปศึกษาข้อมูลของสารเคมีตัวนัÊ นได้ ซึÉ งผูอ้นุมัติไม่ทําการปลดล็อค 
ผูใ้ชง้านจะไม่สามารถเขา้ไปศึกษาขอ้มูลของสารเคมีนัÊนๆ ได ้  

ŝ.ś.ś   การพิมพเ์อกสาร SDS  

- เมืÉอผูใ้ช้งานเขา้สู่เมนูการคน้หาและหน้าจอได้แสดงผลขอ้มูลความปลอดภยั (SDS) ของ
สารเคมีตามทีÉตอ้งการแลว้  

- ใหก้ดปุ่ม  Print  จะแสดงหนา้จอการพิมพเ์ป็น PDF File ผูใ้ชง้านสามารถ Print ปกติ  

5.3.4 การแกไ้ขเอกสาร   SDS  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 9 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

- การแก้ไขตามการร้องขอของผูใ้ช้งานสารเคมี ให้ผูใ้ช้งานแจ้งขอแก้ไข SDS โดยแนบ 

รายละเอียดทีÉตอ้งการแกไ้ขส่งใหผู้จ้ดัทาํเอกสาร SDS  

- เมืÉอดาํเนินการแกไ้ขเสร็จแลว้ จะแจง้ใหผู้ใ้ชง้านทราบทาง E – mail หรือทางโทรศพัท ์ 

5.3.5 การควบคุมเอกสาร  SDS  

- เมืÉอ User ทําการ Print เอกสาร SDS จากระบบแล้วให้ถือว่าเอกสาร SDS ฉบับนัÊ น จดัเป็น
เอกสารไม่ควบคุม  

5.3.6  การทบทวนเอกสาร SDS ในระบบฐานขอ้มูลสารเคมี  

- หน่วยงานผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS จะทาํการทบทวน แก้ไขเอกสาร SDS ก็ต่อเมืÉอแจ้งว่า มีการ
เปลีÉยนแปลงขอ้มูลของสารเคมีดงัต่อไปนีÊ   

1. คุณสมบติัของสารเคมีเปลีÉยนไป 

2. เมืÉอมีสารเคมีนัÊนมีการปรับเปลีÉยนสถานทีÉจดัเก็บ หรือสถานทีÉใชง้าน
3. เมืÉอสารเคมีชนิดนัÊนมีการยกเลิกการใชง้านภายในโรงงาน
4. เมืÉอมีการเปลีÉยนผูผ้ลิตหรือนาํเขา้สารเคมี
5. เมืÉอสารเคมีชนิดนัÊนมีรายละเอียดของขอ้มูลบางประการเปลีÉยนแปลง เช่น การ

ปฐมพยาบาล, การจดัการการหกรัÉวไหล, สารทีÉใชด้บัเพลิง เป็นตน้

 5.3.7   การจดัเก็บเอกสาร SDS  

การจดัเก็บเอกสาร SDS มี   2   ระบบ  คือ  

5.3.7.1  การจดัเก็บเอกสาร SDS ในรูป Electronic file ซึÉ ง SHE AREA จะเป็น 

 ผูดู้แล   

5.3.7.2   การจดัเก็บเอกสาร SDS ในรูปแบบเอกสาร ซึÉ งจะเก็บไวที้Éหน่วยงานทีÉ 
              จาํเป็น เช่น อาคาร CCB, EEC, CONTROL ROOM , อาคารดบัเพลิง 

              อยา่งละ 1 ชุด เป็นตน้ โดยใหแ้ต่ละหน่วยงาน ทีÉจาํเป็นใชง้านเป็นผูดู้แล 

              เอกสาร SDS

5.4 การฝึกอบรม พนกังาน และ ผูรั้บเหมา (Employee and Contractor Training)  

พนกังานทุกคนอาจสัมผสักบัสารทีÉเป็นอนัตรายควรเขา้ร่วมและดาํเนินการฝึกอบรม เพืÉอเตรียม



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 10 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

ความพร้อมของพนกังานสาํหรับการทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย  แนวทางการฝึกอบรม 

จะประกอบดว้ย: 
 สถานทีÉทาํงานโดยใชส้ารเคมีอนัตราย 
 สารเคมีอนัตราย ในพืÊนทีÉปฏิบติังานอืÉนๆ ทีÉควรทราบ เพืÉอให ้เกิดการทาํงานอยา่งปลอดภยั 
 ผลกระทบทางกายภาพและสุขภาพของสารเคมีอนัตราย 
 วธีิทีÉจะช่วยลดหรือป้องกนัการสัมผสักบัสารทีÉเป็นอนัตรายเหล่านีÊผา่นการใชง้านของการ
ปฏิบติังานทีÉปลอดภยัและมีอุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคลทีÉเหมาะสม 

 ขัÊนตอนฉุกเฉินและการปฐมพยาบาลปฏิบติัตามหากพนกังานมีการสัมผสักบัสารทีÉเป็น
อนัตราย 

 หลกัสูตรอืÉนๆทีÉไดรั้บการตรวจสอบโดยนกัอาชีวอนามยั 
 ปลอดภยัขอ้ควรระวงัในการจดัการและวธีิการ และการจดัการของเสีย 

Chemical Approval request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 11 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

CHEMICAL APPROVAL REQUEST         PTTGC Chemical Code 

Instructions: This form is designed to satisfy requirements for hazardous waste regulations, and the  company 
effluent permit.  The information provided by the requester and other organizations is used to evaluate the hazards of 
the handling, use, and disposal of the chemical in question. The introduction of any chemical not already in use in a 
specific work location in the company requires the approval of all the parties listed below before it can be brought into 
the work location.  If you have any questions, contact the SHE Department.  The Originator must fill out Section 1 and 
attach the following information prior to circulating for approvals: 

* A Current Material Safety Data Sheet (MSDS)

* A completed Chemical Inventory Form for each specific work location where the chemical will be 
added (as legal required on quantity use report).  Also note on the form any chemicals that will
be discontinued.

NEW CHEMICAL NAME 

ORIGINATOR NAME: Indicator : 

The following approvals are required  -  Please route in order to each on list: 

Routing Order  Signature Approval Date 
(Position) Yes No* 

Originator’s manager  

 ………………… 

  SHE manager  

Document Route : Originator  Line Manager  Approved  SHE  manager  Approved  

If chemical has been approved by all parties, Originator routes completed, Approval Request Form and attachments to 
the SHE Department.  Chemical(s) will then be entered into Chemical Inventory, the Procurement and logistics will be 
notified, and the MSDS(s) will be distributed into the HAZCOM binders. 

*If not approved, please state reasons below or on an attached sheet and return to originator.

Chemical Inventory updated Yes No New SDS updated  in application  Yes No 
SDS  file  & manual updated Yes No 
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Section 1 Chemical and user information (to be completed by User)  

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 12 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

1.1  Chemical Name (as on label): 

1.2  Chemical Manufacturer: 

1.3  Type and Concentration of primary chemical components (if not provided in MSDS; NOTE - “trade 
secret” is not an acceptable response): 

1.4  Work location where chemical will be used 

1.5  Work location where chemical will be stored 

1.6  What is the purpose and justification for this chemical? 

1.7  Frequency of chemical use and quantity? 

1.8  Frequency and quantity to effluent system via process (e.g., desalter chemicals, water draws, 
blowdowns, etc. ). If no discharge to ETP please ignore item 1.9 and 1.10 

1.9  Will the proposed quantity and usage affect compliance with the effluent discharge permit? (pH, COD, 
SS, Oil & Grease, heavy metal and etc. If yes, specify. 

1.10 Based on the current and near term expected operation of the effluent system, can the usage of this 
chemical be tolerated?  If no, explain. 

1.11  Can the chemical be supplied in bulk to avoid handling/disposal of drums? 

If not, will vendor or other agent accept/recycle empty drums?  (If yes, explain) 

1.12  Provide any available information from supplier about degree of biodegradability. 

1.13  Identify safety features required where chemical will be used (i.e., eyewash, safety shower, signs, etc.)  

1.14  What is pH of chemical? Does chemical contain surfactants? 

1.15  Is it water soluble? 

1.16  Proposed Spill Prevention and Clean Up measures.  (Note - Assume no spill/leak can go to a process or 
storm drain.) 

1.17  Will this chemical replace any others?  Yes No 
If yes, what? 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 13 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš

Section 2 Safety and Environmental Information (to be completed by SHE Dept) 

2.1  Does the MSDS meet legal requirements?  Yes 

2.2  If No, MSDS must be improved?  Yes 

2.3  Caution Sign(s)/Yellow-Lined area required?  If yes, list Chemical Type. 

2.4  In case of a spill or release to the environment, are there any components of this chemical on the list 
of extremely hazardous?  If yes, what are the hazardous substances and the respective reportable 
quantities (RQs) of this chemical requiring government notification? 

2.5   Is this chemical meet government statutory required  
 Ministry of Interior   Ministry of Industrial        Ministry of Defense     N/A 

   (Risk assessment)         (Register & permit)           (Possession permit) 

2.6  For disposal purposes, based upon the application of this chemical will the waste materials be 
hazardous.  If yes, what hazardous characteristic does the waste exhibit? 

  Yes,  please specific        No 

  Corrosive       
   Ignitable    
  Reactive  
   Toxic 
   Leachable 
   Other (indicate)…………….. 

2.7  Additional Comments to the chemical (if any) 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 14 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝ)

6. WORKFLOW KPI

- 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 15 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝ)

7. เอกสารอ้างองิ
-

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 16 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝ)

8. ภาคผนวก
8.1 คําจํากดัความ

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

บริษัทในเครือ หรือบริษัทย่อย หมายถึง บริษทัทีÉ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั )มหาชน(  

ถือหุน้อยูไ่ม่วา่ทางตรงหรือทางออ้ม 

เจ้าหน้าทีÉคลงัพัสดุ หมายถึง พนกังานทีÉปฏิบติังานดูแลงานคลงัพสัดุของหน่วยงานคลังพสัดุ A, B 

ตามคาํสัÉงบริษัทฯ หรือผูที้Éไดม้อบหมาย ใหป้ฏิบติังานคลงัพสัดุ 

คลงัพสัดุ หมายถึง อาคารทีÉจดัเก็บพสัดุสํารองคลงัของบริษัทฯ และบริษัทในเครือ  

พสัดุสํารองคลงั หมายถึง อะไหล่วสัดุโรงงาน อุปกรณ์ และวสัดุสิ นเปลืองโรงงานทีÉบริษัทฯ  

สารเคมี หมายถึง สารทีÉประกอบด้วยธาตุเดียวกนั หรือสารประกอบจากธาตุต่างๆ รวมกนัด้วย
พนัธะเคมี 

ก๊าซ หมายถึง สารเคมีทีÉเป็นวสัดุสิ นเปลืองทีÉจดัเก็บในรูปก๊าซในถงัทีÉมีการควบคุมแรงดนั 

วัตถุอันตราย หมายถึง วตัถุอนัตรายทีÉกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผูรั้บผิดชอบตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ออกตามความในมาตรา 18 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญติัวตัถุอนัตราย  

ประเภทการจัดเก็บสารเคมีและวัตถุอันตราย หมายถึงประเภทสารเคมีและวตัถุอนัตรายตาม
ลกัษณะสมบติัทางกายภาพ เคมี หรืออนัตรายทีÉอาจเกิดขึ น เพืÉอใช้ในการจดัเก็บสารเคมีและวตุั
อนัตรายอยา่งปลอดภยั 

บุคลากรเฉพาะ หมายถึง ผูมี้หนา้ทีÉรับผิดชอบดา้นความปลอดภยัในเรืÉองการเก็บรักษาวตัถุอนัตราย
ทีÉสอบผ่านการทดสอบวดัความรู้หลักสูตรความปลอดภัยการเก็บรักษาว ัตถุอันตรายตาม
หลกัเกณฑแ์ละวธีิการทีÉกรมโรงงานอุตสาหกรรมกาํหนด 

คนงานควบคุมก๊าซ หมายถึง ผูมี้หนา้ทีÉรับผดิชอบในการควบคุมการจดัเก็บก๊าซ ทีÉไดรั้บการอบรม
และขึ นทะเบียนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรืÉ อง 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 

(Hazard communication; SDS) 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 17 จาก řş 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝ)

หลกัเกณฑ์และวิธีการขึ นทะเบียนเป็นคนงานควบคุมก๊าซ คนส่งก๊าซ และคนงานบรรจุก๊าซประจาํ
โรงงาน 

SDS หรือ Safety Data Sheet หมายถึง เอกสารความปลอดภยัในการปฏิบติังานกบัสารเคมี 

COA หรือ Certificate of Analysis หมายถึง ใบรับรองผลการวเิคราะห์ 

ใบอนุญาต หมายถึง เอกสารทีÉไดรั้บการรับรอง หรืออนุมติัจากทางราชการ 

รายงานความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตราย หมายถึง รายงานทีÉแสดงขอ้มูลเกีÉยวกบัการเก็บ
รักษาวตัถุอนัตรายทีÉผูป้ระกอบการวตัถุอนัตรายตอ้งแจง้ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมงานเกีÉยวกบั
สารเคมีและวตัถุอนัตราย 

บ่อกักเก็บนํÊาหลังการดับเพลิง หมายถึงบ่อกกัเก็บน ําทีÉเชืÉอมต่อกบัระบบระบายน ําของคลังพัสดุ
ส่วนพ ืนทีÉจดัเก็บสารเคมี เพืÉอรองรับการระบายน ําหลงัการดบัเพลิง และน ําจากการชาํระลา้งต่างๆ 

หน่วยงาน SHE AREA หมายถึง หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

หน่วยงานคลังพสัดุ หมายถึง หน่วยงานทีÉรายงานตรงกบัหวัหนา้หน่วยงานนโยบายและมาตรฐาน
วศิวกรรม มีหนา้ทีÉบริหารงานคลงัพสัดุของบริษัทฯ และบริษัทในเครือ 

8.2 ข้อมูลสนับสนุน 
8.2.1 ตารางการแจกจ่ายเอกสาร SDS 

ตารางการแจกจ่ายเอกสาร SDS 

             -NEW SDS Application  in link 

          -   เอกสาร SDS ในรูปแบบเอกสาร ซึÉ งจะเก็บไวที้Éหน่วยงานทีÉจาํเป็น เช่น อาคาร CCB, 

EEC, CONTROL ROOM , อาคารดบัเพลิง เป็นตน้ 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Ethylene 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C2H4 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Ethylene 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 74-85-1 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 28.05 g/mol 

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1962 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC 601-010-00-3 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number 200-815-3 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

หา้มสมัผัสกบัความรอ้น 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) สาขา 2 
และสาขา 3 

สาขา 2 : 14 ถ.I-1 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 สาขา 3 : 9 ถ.I-4 
ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 66(0) 3899-4000 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-975412 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance 

 ใช ่/ Yes  1  ไมใ่ช ่/ No 
 1.6.2. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 0    

 1.6.3. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ใชใ้นกระบวนการผลติ 

 1.6.4.ขอ้มลูอืѷน / Other 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

กา๊ซไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็น อันตราย 1 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นอันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นอันตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Ethylene 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier Ethylene 

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืง ตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น 
- เก็บภาชนะบรรจ/ุหบีหอ่ในทีѷมกีารถา่ยเทอากาศด ี
- ใชก้ารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ และ/หรอื การควบคมุทางวศิวกรรมโดยกระบวนทางความรอ้นสงูเพืѷอป้องกนัการรับสมัผสักบัไอ 
- ใชก้ารกกัเก็บทีѷเหมาะสมเพืѷอหลกีเลีѷยงการปนเปืѸอนตอ่สิѷงแวดลอ้ม 
 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

1.IARC: Group 3; The agent (mixture) is unclassifiable as to carcinogenicity in humans 
2.ACGIH: A4 (not classifiable as a human carcinogen) 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

สารนีѸจะมผีลตอ่ระบบประสาทสว่นกลางถกูกด ทําใหต้บั ไต และเลอืดถกูทําลาย 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

ไมก่อ่ใหเ้กดิผลกระทบตอ่ระบบนเิวศน ์หากมกีารใชแ้ละจดัการกบัผลติภัณฑอ์ยา่งเหมาะสม 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และเป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติ ในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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3 
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.1. สารเดีѷยว / Homogeneous substance 

 3.1.1. ชืѷอทางเคม ี/ Chemical identity : Ethene 

 3.1.2. ชืѷอสามญั / Common name : Ethylene 

 3.1.3. ชืѷอพอ้ง / Synonym : Acetene ;Bicarburretted hydrogen ;Elayl ;Ethene ; Ethylene 
(ACGIH: 

 3.1.4. หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ : 
         CAS number and other unique identifiers  

74-85-1 

 3.1.5. สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร / Impurities and stabilizing additives 

ไมม่ ี
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ถา้หายใจเขา้ไป ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย 
นําสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ีสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ  ขณะทําการลา้ง นําสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

ถา้หายใจเขา้ไปมากกวา่ 6% จะเกดิอาการชกั ระบบหายใจตดิขัดและเสยีชวีติได ้
ผวิหนัง : ผวิหนังไหม ้

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

-ความเป็นพษิตอ่ระบบอวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว : อาจทําใหง้ว่งซมึ หรอืมนึงง 
-ผลกระทบเฉียบพลนั: ระบบประสาทสว่นกลาง คลืѷนไส ้เวยีนหวั และปวดศรีษะ ทําใหง้ว่งซมึ หายใจลําบาก เจ็บหนา้อก 
สามารถทําใหห้ายใจไมอ่อกไดอ้ยา่งเฉียบพลนั 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

ไมม่ ี

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

เฝ้าระวังภาวะขาดอากาศหายใจ (asphyxia) 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

เมืѷอใหก้ารปฐมพยาบาลเสร็จแลว้รบีนําสง่แพทยท์นัท ี
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media 
-ไมใ่ชนํ้Ѹาในการดบัเพลงิ 
ใชนํ้Ѹาหลอ่เย็นภาชนะบรรจเุพราะภาชนะบรรจสุามารถระเบดิไดเ้มืѷอเพลงิไ
หม ้ทําไดโ้ดยใหอ้ยูห่า่งจากดา้นหัวของถังบรรจุ 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media 
-ใหใ้ชผ้งเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์นํѸาฉีดเป็นฝอย 
โฟมชนดิธรรมดา-ใหฉี้ดโฟมทีѷมสีว่นผสมของ Alcohol 
เพืѷอป้องกนัการลกุไหมแ้ละการระเหย 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

กา๊ซไวไฟสงูมาก อาจเกดิของผสมของกา๊ซกบัอากาศทีѷระเบดิได ้

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

สวมชดุดบัเพลงิ สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจชนดิมถีังอากาศ 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

-ในการดบัเพลงิขั Ѹนรนุแรง : หา้มดบัเปลวไฟของแกส๊ทีѷรัѷวไหลออกมา นอกจากวา่หยดุการรัѷวไหลอยา่งปลอดภัยแลว้ 
ใหเ้คลืѷอนยา้ยภาชนะบรรจอุอกจากบรเิวณทีѷเกดิเพลงิไหมถ้า้ไมเ่สีѷยงตอ่การเกดิอันตราย-พนักงานดบัเพลงิตอ้งใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัอันตรายอ 
5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

อพยพคนออกจากบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 
หา้มสมัผัสสารเคมโีดยตรง 
6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

- ใหเ้คลืѷอนยา้ยออกจากบรเิวณทีѷหกรัѷวไหล 
- จดัใหม้กีารระบายอากาศ 
- ใหส้วมใสอ่ปุกรณป้์องกนัอันตรายทีѷเหมาะสม 
- เก็บสว่นทีѷหกรัѷวไหลใสใ่นภาชนะบรรจทุีѷเหมาะสมเพืѷอนําไปก 

ใหร้ะบายอากาศในบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ป้องกนัไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาหรอืแมนํ่Ѹา 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ใหร้ะบายอากาศในบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 
หา้มฉีดนํѸาเป็นลําบนของเหลว ฉีดนํѸาเป็นละอองฝอยเพืѷอลดหรอืเปลีѷยนทศิทางของไอ  

4 
1 2 

 

 

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี Code 10130031 
Safety Data Sheet  Ref 2 

Ethylene 
Date 15/9/2017 

Page 7/13 

7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัสาร 
ใหใ้ชส้ารในบรเิวณทีѷมกีารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
-เก็บในทีѷทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ีหา่งจากความรอ้นและเปลวไฟ หมัѷนตรวจสอบการรัѷว-เก็บหา่งจากสารกดักรอ่น 3 เมตร หา่งจากของเหลวไวไฟ 
หรอืสารใหอ้อกซเิจน 6 เมตร-เกบ็ใสภาชนะบรรจทุีѷปิดมดิชดิ-เกบ็ในบรเิวณทีѷเย็นและแหง้-เก็บหา่งจากสารออกซไิดซ ์และกรดฮาโลเจน 

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC2PE     

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.5. Hazard Class by UN    

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification       

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 Ethylene Gas 200 ppm   -  -   
          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
จดัใหม้กีารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ 
จดัใหม้ทีีѷดดูอากาศเฉพาะทีѷ 
8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
เปลีѷยนเสืѸอผา้ทีѷเปืѸอนสารเคม ี
ลา้งมอืและหนา้หลงัจากการทํางานกบัสาร กอ่นกนิอาหาร สบูบหุรีѷหรอืใชห้อ้งนํѸา 
8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
ไมม่ขีอ้มลู 

 

4 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : Gas  กา๊ซเหลวถกูอัด 

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนหอมหวานเฉพาะตวั 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : ไมม่ขีอ้มลู  ppm 

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : 7   

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย -169.2 °C 

และจดุเยอืกแข็ง  °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด -104 °C 

ชว่งของการเดอืด  °C –  °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : -100 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate :  mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time)  sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate)  mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

2.7 % LEL และหรอื  36.0  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 5.6 kPa ทีѷอณุหภมู ิ20 °C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  ทีѷ 0 C = kpa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : 0.98 kg/m3 

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : ไมล่ะลายนํѸา 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water (Log Kow) ; 1.13 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 490 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature :  °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : ไมส่ามารถใชไ้ดเ้นืѷองจากเป็นกา๊ซ 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion :  °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) :  

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test  s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน  sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้   นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time)   sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate)   mm/s  
  

4
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 
ทําปฏกิริยิากบัสารออกซไิดซอ์ยา่งแรง ( เชน่ Perchlorates, Peroxides, Permanganates, Chlorates ,Nitrates) 
ทําใหเ้กดิอันตรายจากเพลงิไหมแ้ละระเบดิ 
10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

อาจเกดิโพลเิมอรไ์รซ ์เมืѷออณุหภมูสิงูกวา่ 600 0C กอ่ใหเ้กดิ Aromatic 
compounds 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
เชืѸอเพลง 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซอ์ยา่งแรง กรดแก ่ฮาโลเจน Chlorine Compound, Nitromethane, Benzoyl Peroxide 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

Acetylene, Hydrogen, Methane 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively ไมม่ขีอ้มลู 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

การสมัผสัทางผวิหนัง : ผวิหนังไหมเ้นืѷองจากความเย็น 
การสมัผสัทางดวงตา : ระคายเคอืงตา 
11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

สามารถทําใหห้ายใจไมอ่อกไดอ้ยา่งเฉียบพลนั.ระคายเคอืงจมูก คอ ปอด ไอ เจ็บคอ หายใจถีѷ 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

จะทําใหเ้กดิภาวะขาดอากาศหายใจโดยการแทนทีѷออกซเิจนในอากาศ 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 
ถา้หายใจเขา้ไปมากกวา่ 6% จะเกดิอาการชกั ระบบหายใจตดิขัดและเสยีชวีติได ้สารนีѸจะมผีลตอ่ระบบประสาทสว่นกลางถกูกด ทําใหต้บั ไต 
และเลอืดถกูทําลาย 
11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity ไมม่ขีอ้มลู 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity ไมม่ขีอ้มลู 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour ไมม่ขีอ้มลู 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae ความเป็นพษิตอ่สาหรา่ย Selenastrum capricornutum Er 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

ไมม่ขีอ้มลู 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential ไมส่ะสมทางชวีภาพ (Log Kow ; 1.13) 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : ไมม่ขีอ้มลู 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

ไมก่อ่ใหเ้กดิผลกระทบตอ่ระบบนเิวศน ์หากมกีารใชแ้ละจดัการกบัผลติภัณฑอ์ยา่งเหมาะสม 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information ไมม่ขีอ้มลู 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials ไมม่ขีอ้มลู 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

ตดิตอ่ผูใ้หบ้รกิารกาจดัของเสยีซึѷงมใีบประกอบอาชพี 
ใหต้รวจสอบขอ้บงัคบัดา้นสิѷงแวดลอ้มของรัฐและขอ้กําหนดของทอ้งถิѷน 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal 

ทอ่กา๊ซเปลา่ทีѷไมรั่บคนื อาจจะมสี ิѷงตกคา้งซึѷงเป็นอันตราย หา้มนํากลบัมาใชใ้หม ่
ใหป้ฏบิตัติามวธิกํีาจดัทีѷเหมาะสม 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name ETHYLENE 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 2.1  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any)   

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user ไมม่ ี  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk ไมม่ ี  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

ไมม่ ี
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

การจําแนกประเภท และการตดิฉลากตามคําสัѷงของ EU  -เลขดชันีจาก ANNEX I:   601-010-00-3  - สิѷงบง่บอกความเป็นอันตราย:   F 
ไวไฟอยา่งยิѷง.  - R: (วลเีกีѷยวกบัความปลอดภัย)   12ไวไฟอยา่งยิѷง.  - S: (วลเีกีѷยวกบัความปลอดภัย)   9 16 
33เก็บภาชนะไวใ้นทีѷทีѷอากาศระบายไดด้.ี  เก็บใหห้า่งจากแหลง่ทีѷจะทําใหเ้กดิการจดุตดิไฟ - หา้มสบูบหุรีѷ.  ใชม้าตรการการป้องกนัไฟฟ้าสถติ 

16 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 
Regulatory information 

16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 15/9/2017 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :   
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   

16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 

 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
http://ghs.diw.go.th/knowledge.html 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
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Ethylene 
NFPA Rating UN Number : 1962 CAS Number : 74-85-1 

จดุวาบไฟ : -100°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 490°C 

TWA-TLV : 200 ppm Classification :  

     

Hazard Statement 
กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) 
หรอืมนึงง(dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-975412 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact : หน่วยงาน SHE-Polymers โทร.038-975387 

รหัส / Code No. 10130031 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 2    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ 
หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) หรอืมนึงง(dizziness) 
 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม ีตอ้งสวมใสห่นา้กาก 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา 
ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸนทีѷนีѸ 
ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

การปฐมพยาบาล 
 

ถา้หายใจเขา้ไป ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย 
นําสง่ไปพบแพทย ์
ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก 
ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ี
สง่ไปพบแพทย ์
ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ ขณะทําการลา้ง นําสง่ไปพบแพทย ์
การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 
 

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

-ใหใ้ชผ้งเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์นํѸาฉีดเป็นฝอย โฟมชนดิธร
ใหฉี้ดโฟมทีѷมสีว่นผสมของ Alcohol เพืѷอป้องกนัการลกุไหมแ้ละกา
-ไมใ่ชนํ้Ѹาในการดบัเพลงิ 
ใชนํ้Ѹาหลอ่เย็นภาชนะบรรจเุพราะภาชนะบรรจสุามารถระเบดิไดเ้มืѷอเ
ทําไดโ้ดยใหอ้ยูห่า่งจากดา้นหัวของถังบรรจุ 
 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัสาร ใหใ้ชส้ารในบรเิวณทีѷมกีารระบายอากาศ
การขนยา้ยทอ่บรรจขุนาดเล็กภายในโรงงานใหใ้ชร้ถเข็นและยดึใหม้
จดัวางใหท้อ่บรรจตุั ѸงขึѸน ใหใ้ชส้ายรัดอยา่งมัѷน คง 
เพืѷอป้องกนัการกระแทกหรอืทอ่ลม้ 
-เก็บในทีѷทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ีหา่งจากความรอ้นและเปลวไฟ 
หมัѷนตรวจสอบการรัѷว-เก็บหา่งจากสารกดักรอ่น 3 เมตร หา่งจากขอ
หรอืสารใหอ้อกซเิจน 6 เมตร-เกบ็ใสภาชนะบรรจทุีѷปิดมดิชดิ-
เก็บในบรเิวณทีѷเย็นและแหง้-เกบ็หา่งจากสารออกซไิดซ ์และกรดฮ
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การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

อพยพคนออกจากบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล หา้มสมัผัสสารเคมโีดยตรง 
หา้มหายใจเอากา๊ซเขา้ไป หา้มการกระทําทีѷทําใหเ้กดิความรอ้น 
ประกายไฟ 
- ใหเ้คลืѷอนยา้ยออกจากบรเิวณทีѷหกรัѷวไหล - 
จดัใหม้กีารระบายอากาศ - 
ใหส้วมใสอ่ปุกรณป้์องกนัอันตรายทีѷเหมาะสม - 
เก็บสว่นทีѷหกรัѷวไหลใสใ่นภาชนะบรรจทุีѷเหมาะสมเพืѷอนําไปกําจดั 
- การพจิารณาการกําจดั : 
ปฏบิตัใิหเ้ป็นไปตามกฎระเบยีบทีѷทางราชการกําหนด 
 



Ethylene 
UN No : 1962 CAS No :74-85-1 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) 
หรอืมนึงง(dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว การปฐมพยาบาล / First Aid : 

ถา้หายใจเขา้ไป 
ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , 
ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย นําสง่ไปพบแพทย ์
ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก 
ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีสง่ไปพบแพทย ์
ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ 
อยา่งนอ้ย 15 นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ  ขณะทําการลา้ง 
นําสง่ไปพบแพทย ์
การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 
 

ขอ้ควรระวงั : 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น 
- เก็บภาชนะบรรจ/ุหบีหอ่ในทีѷมกีารถา่ยเทอากาศด ี
- ใชก้ารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ และ/หรอื 
การควบคมุทางวศิวกรรมโดยกระบวนทางความรอ้นสงูเพืѷอป้องกนัการรับสมัผัสกบั
ไอ 
- ใชก้ารกกัเก็บทีѷเหมาะสมเพืѷอหลกีเลีѷยงการปนเปืѸอนตอ่สิѷงแวดลอ้ม 
 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

038-975412 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) สาขา 2 
และสาขา 3 

ทีѷอยู ่:
Address 

สาขา 2 : 14 ถ.I-1 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 
สาขา 3 : 9 ถ.I-4 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

66(0) 3899-4000 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Hexane 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C6H14, C6H12 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Hexane (polymerisation grade) 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 64742-49-0 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : - กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1208 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC - 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number - 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

1. ไมม่ขีอ้มลูบง่ชีѸเป็นสาร กอ่มะเร็ง 
2. มผีล ตอ่ระบบประสาท ระบบ ทางเดนิหายใจ ปอด หากสมัผัสในระยะยาว 
3. ทําใหร้ะคายเคอืง ตอ่ผวิหนัง 
4. เป็นสารไวไฟสงูมาก 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท เอสโซ ่(ประเทศไทย) จํากดั มหาชน 3195/17-29 ถนนพระราม4 แขวงคลองตนั เขตคลองเตน กรงุเทพ 10110 
ประเทศไทย 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038 683 090 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 5412 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวัตถอุันตราย / Hazardous category ไมร่ะบ ุ

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 748,516 กโิลกรัม  

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

1. เป็น Media ใน การทํา Polymerization 
2. ตวัทําละลาย 

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ของเหลวไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 
การกดักรอ่นและการระคายเคอืงตอ่ผวิหนัง - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 ระคายเคอืง 
ความเป็นพษิตอ่ระบบสบืพันธุ ์- ประเภทยอ่ย ความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสซํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นอันตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Hexane 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier  

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสงู 
เสยีชวีติถา้สดูดมเขา้ไป 
ระคายเคอืงตอ่ผวิหนังมาก 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิอันตรายตอ่การเจรญิพันธุ ์หรอืทารกในครรภ ์(กรณีทีѷทราบ  ตอ้งใหข้อ้มลูอันตรายอยา่งเฉพาะเจาะจง 
และใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ) 
อาจทําอันตรายตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา ( ใหร้ะบอุวัยวะทั Ѹงหมด ทีѷไดรั้บอันตราย ในกรณีทีѷทราบ 
และใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ ) 
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น และแหลง่กําเนดิประกายไฟ [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- เก็บใหห้า่ง จากแสงแดด โดยตรง 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

- 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

- 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

- 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

เป็นอันตราย ตอ่ระบบนเิวศน ์
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3
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.2. สารผสม / Mixture 

ลําดับทีѷ 
NO 

ชืѷอสว่นประกอบสารเคม ี
Composition Name 

ชืѷอทัѷวไป 
General Name 

ชืѷอพอ้ง 
Synonym 

หมายเลข UN 
UN Number 

หมายเลข CAS 
CAS Number 

หมายเลข EC 
EC Number 

สิѷงเจอืปนและการทําสาร
ปรงุแตง่ใหเ้สถยีร 
Impurities and 

stabilizing additive 

% นํѸาหนัก 
% Weight 

1 
Naphtha 
(Petroleum) 
Hydrotreated Light 

   64742-49-0   100 

2 Hyclohexane       <1 

3 
เฮกเซน 
(สารผสมของไอโซเม
อร)์ 

      30-45 

4 Methylcyclopentane       10-20 

5 N-Hexane       40-60 
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ยา้ยผูป่้วยไปอยูบ่รเิวณ ทีѷอากาศถา่ยเทไดส้ะดวก ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด ถา้หัวใจหยดุเตน้ใหทํ้า การนวดหัวใจ และใหอ้อกซเิจน 
คลายเสืѸอผา้ใหห้ลวม หา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารใดๆ ทางปาก อยา่งเด็ดขาด หากผูป่้วยรูส้กึด ีแตม่อีา การไอ หรอืหายใจลําบากใหร้บี นําสง่แพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ถอดเสืѸอผา้ ถงุเทา้ รองเทา้ หรอืเครืѷองประดบั ทีѷสมัผัสสารเคมอีอก และลา้ง ดว้ยนํѸาสะอาดจํานวนมาก หรอืนํѸาสบู ่และรบี นําสง่แพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

หากมคีอนแทคเลนสใ์หถ้อดออก และเปิดเปลอืกตา ลา้ง ดว้ยนํѸาสะอาดนาน 15 นาท ีแลว้รบีไปพบแพทย ์

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

หา้ม ทําใหอ้าเจยีน แลว้รบี นําสง่แพทย ์

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

มผีลใหป้วดศรีษะ มนึงง รูส้กึงว่งนอน และ เมืѷอยลา้ 
ผวิหนังแหง้ และมอีา การระคายเคอืงผวิหนัง ดวงตา และระบบ ทางเดนิหายใจ 

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

มผีล ตอ่ระบบ ทางเดนิหายใจ การทํางาน ของปอด และระบบประสาทสว่นกลาง 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

- 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

- 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

- 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media นํѸา (Water Jet) 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media โฟม สารดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง้และคารบ์อนไดออกไซด ์

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

กา๊ซคารบ์อนมอนนอกไซด ์

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

อปุกรณป้์องกนัระบบ ทางเดนิหายใจ และดวงตา หรอืชดุ SCBA ตาม ความเหมาะสม 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

เคลืѷอนยา้ยแหลง่เชืѸอเพลงิออกใหห้มด และรักษาพืѸน ทีѷ/อปุกรณข์า้งเคยีง ดว้ย การใชนํ้Ѹาสเปรย ์(Cool by spraying water) 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

- 

6
มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

หลกีเลีѷยง การสมัผัส โดยตรง ทางผวิหนัง หายใจ และดวงตา 
หา้มสบูบหุรีѷ 
6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

ขนถา่ยสารเคม ีทีѷหกรัѷวไหล ลงในภาชนะ สําหรับ การสง่ไปกําจดั และ 
สําหรับสิѷงคงคา้ง ทีѷเหลอืเล็กๆ นอ้ยๆ ใหใ้ชว้ธิ ีการจดั การ 
เชน่เดยีวกบักรณีหกรัѷวไหลนอ้ย 

ใชท้ราย หรอืวัสดดุดูซบัสารเคม ีและทิѸงในภาชะ สําหรับ 
การสง่ไปกําจดั สําหรับพนื ทีѷ ทีѷหกรัѷวไหล ใหล้า้งทํา ความสะอาด 
ดว้ยสารเคมทํีา ความสะอาด และสง่นํѸาเสยี ทีѷเกดิ จาก การทํา 
ความสะอาดเขา้ระบบบําดบันํѸาเสยี 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ป้องกนัอยา่ใหม้ ีการหกรัѷวไหลลงสูด่นิ และแหลง่นํѸาชมุชน 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ใหจ้ดัเก็บในภาชนะ สําหรับสง่กําจดั ทีѷปิดมดิชดิ สําหรับผูป้ฏบิตังิาน ทีѷเก็บกู ้ควรสวมใสถ่งุมอื PVC ชดุป้องกนัสารเคม ีรองเทา้บทูกนัสารเคม ีทีѷม ี
ความสงู และปกป้องได ้ถงึระดับหัวเขา่  
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
ใหจ้ดัเก็บใหห้า่ง จากแหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ ปิดประกาศหา้มสบูบหุรีѷ และตดิตั Ѹง Grounging & Bonding ใหเ้รยีบรอ้ย เพืѷอป้องกนั 
การเกดิไฟฟ้าสถติ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
เก็บในสภาวะอณุหภมูปิกต ิ

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

จดัเก็บใหห้า่ง จากเเหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC2PE   HDPE Process 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

- 

7.5. Hazard Class by UN 3   

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification - 

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 n-Hexane 50 PPM        
          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
- 

8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
- 

8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
- 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของเหลว  - 

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนหอมหวาน (Paraffinic) 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : - พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : na  ดา่ง 

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย    

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 65-68 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : -28 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

1.2 % LEL และหรอื  8  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 101 kPa ทีѷอณุหภมู ิ-°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  - kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : -    -°C 

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : 9.5 mg/l 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water 4.0 log 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 267 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : - 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
  

3
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 

ม ีความเสถยีร เมืѷออยูภ่ายใตส้ภาวะปกต ิ

10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

- 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
แหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซ ์ทีѷมฤีทธิѻแรง 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

- 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively - 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

- 

11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

- 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

- 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 

มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง เมืѷอไดรั้บระยะยาว 

11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity - 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity - 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour - 

 

3 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish - 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans - 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae - 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

คาดวา่ จะยอ่ยสลาย ทางชวีภาพไดท้นัท ี

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential - 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : - 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

- 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information อยา่พยายามเตมิซํѸา หรอืทํา ความสะอาด โดยไมท่ราบวธิ ีการ ทีѷถกูตอ้งเหมาะสม 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials เคลืѷอนยา้ย ดว้ยภาชนะปิด และใหห้า่งไกล จากแหลง่ ความรอ้น และประกายไฟ 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  สง่กําจดัยงับรษัิทรับกําจดัทีѷไดรั้บรองและขึѸนทะเบยีนจากหน่วยงานราชการ 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal สง่กําจดัยงับรษัิทรับกําจดัทีѷไดรั้บรองและขึѸนทะเบยีนจากหน่วยงานราชการ 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 1208 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name HEXANES 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 3  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) II  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user -  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk -  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code F1  

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

- 
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

ใหป้ฏบิตัติามขอ้กําหนด ของกฎหมาย 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 6/7/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 
- 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

- 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :      EXXSOL™ HEXANE FLUID - SDS-TH (002)_compressed (1).pdf  
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   
16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 
- 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
- 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
- 
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Hexane 
NFPA Rating UN Number : 1208 CAS Number : 64742-49-0 

จดุวาบไฟ : -28°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 267°C 

TWA-TLV : 50 PPM Classification : F1 

     

Hazard Statement 
ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก, ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ 
เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล 
ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง และระบบ ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

5412 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact : SHE Polymers : 5168, 5381, 5387 

รหัส / Code No. 10130038 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 13    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

ระคายเคอืง ตอ่ผวิหนังมาก 
อาจระคายเคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื อาจ ทําใหง้ว่งซมึ 
(drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน 
หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง และระบบ 
ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสห่นา้กาก, 
ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน ทีѷนีѸ, 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, ตอ้งสวมหมวกนริภัย, 

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

สมัผัส ทาง การหายใจ : ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยออก จากพืѸน 
ทีѷรัѷวไหล ไปยงัพืѸน ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ 
สมัผัส ทางผวิหนัง : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสบู ่
สมัผัส ทางตา : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสะอาด และ 
หากยงัมอีา การระคายเคอืงใหพ้บแพทยท์นัท ี
สมัผัส ทาง การกนิ : หา้ม ทําใหผู้ป่้วยอาเจยีนออกมา 
และหา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารเจอืจาง ทางปากแกผู่ป่้วย และรบี 
นําสง่ผูป่้วยพบแพทยท์นัท ี

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

สารดบัเพลงิ ประเภท โฟม ผงสารเคมเีเหง้ 
หรอืผงคารบ์อนไดออกไซด ์

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

ใหจ้ดัเก็บใหห้า่ง จากแหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 
ปิดประกาศหา้มสบูบหุรีѷ และตดิตั Ѹง Grounging & Bonding 
ใหเ้รยีบรอ้ย เพืѷอป้องกนั การเกดิไฟฟ้าสถติ 
เก็บในสภาวะอณุหภมูปิกต ิ

1 
3 
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การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

ใหจ้ดัเก็บในภาชนะ สําหรับสง่กําจดั ทีѷปิดมดิชดิ 
สําหรับผูป้ฏบิตังิาน ทีѷเก็บกู ้ควรสวมใสถ่งุมอื PVC 
ชดุป้องกนัสารเคม ีรองเทา้บทูกนัสารเคม ีทีѷม ีความสงู 
และปกป้องได ้ถงึระดบัหัวเขา่ 
ใชท้ราย หรอืวัสดดุดูซบัสารเคม ีและทิѸงในภาชะ สําหรับ 
การสง่ไปกําจดั สําหรับพนื ทีѷ ทีѷหกรัѷวไหล ใหล้า้งทํา ความสะอาด 
ดว้ยสารเคมทํีา ความสะอาด และสง่นํѸาเสยี ทีѷเกดิ จาก การทํา 
ความสะอาดเขา้ระบบบําดบันํѸาเสยี 
ขนถา่ยสารเคม ีทีѷหกรัѷวไหล ลงในภาชนะ สําหรับ การสง่ไปกําจดั 



Hexane 
UN No : 1208 CAS No :64742-49-0 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก, ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ 
เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง 
และระบบ ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
สมัผัส ทาง การหายใจ : ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยออก จากพืѸน 
ทีѷรัѷวไหล ไปยงัพืѸน ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ 
สมัผัส ทางผวิหนัง : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสบู ่
สมัผัส ทางตา : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสะอาด 
และ หากยงัมอีา การระคายเคอืงใหพ้บแพทยท์นัที 
สมัผัส ทาง การกนิ : หา้ม ทําใหผู้ป่้วยอาเจยีนออกมา 
และหา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารเจอืจาง ทางปากแกผู่ป่้วย และรบี 
นําสง่ผูป่้วยพบแพทยท์นัท ี

ขอ้ควรระวงั : 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้นและแหลง่กําเนดิประกายไฟ [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- เก็บใหห้า่งจากแสงแดดโดยตรง 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

5412 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท เอสโซ ่(ประเทศไทย) จํากดั มหาชน 

ทีѷอยู ่:
Address 

3195/17-29 ถนนพระราม4 แขวงคลองตนั เขตคลองเตน 
กรงุเทพ 10110 ประเทศไทย 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038 683 090 
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1 

PTTGC สาขา 2 PRE INCIDENT PLAN EQUIPMENT NO. LAB HDPE 
PLANT  HDPE 2 UNIT NO. Electrical Room 
AREA เลือก Plant Area 

KEY PLAN: INCIDENT LOCATION 

HEAT FLUX LEVEL (DOW WIND) 
2.5 3 kW/m2 xx m. 

6.3 kW/m2 xx m. 

INCIDENT SCENE SIMULATION 
(Double click to enlarge the view) 

12.5 kW/m2 xx m. 

32 kW/m2 xx m. 

Double click to enlarge side view contour 

INCIDENT 

1

Title  (ช่ือเหตุการณ์) อุปกรณ์บรรจุสารเคมี Hexane แตกสารเคมีฟุ้งกระจาย 

Possible cause & effects   
(สาเหตุ / เหตุการณ์และผลกระทบ) 

อปุกรณ์บรรจสุารเคมี Hexane แตกสารเคมีฟุง้กระจายพนกังานเป็นลมวบูล้มไปพร้อมกบัขวดสารเคมี  

Exact location 
(ระบุจุดที่เกิดเหตุของอุปกรณ์)

อาคาร Lab HDPE ชัน้-1 ห้อง A-11 Electrical Room 
Equivalent pin hole  

(ขนาดของรูร่ัวโดยประมาณ ) 
-  มม. 

INFORMATION 
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Type of incident HAZMAT :  Choose an incident.         

PROCESS CONDITION  / APLICABLE DATA (กรอกเฉพาะข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง) 

Tank number / Location Lab HDPE Name of unit LAB HDPE 2 
Roof type - Unit No. LAB HDPE 2 
Diameter of tank : - m Height  - m. Equipment /Tag No. LAB HDPE 2 
Full surface area ** - m2 Product / Fluid  / Component Hexane (C6 H14) … … …

Height of point of leak - m Percent  (%) … … …

Volume / Inventory 10 Lite Boiling point   66 - 69 oC 
Fire detection On - Site people Flash point -27 oC 
Isolation n/a Auto ignition temperature 375 oC 
Fire protection n/a LEL (%vol.) 1.1 % 
Pump out rate - m3/hr UEL (%vol.) 7.4 % 
Type of vent n/a Vapor density (to air) 67 kg/m3 at 15 c 
Design temperature - oC Specific gravity (to water) 9.5 mg/l 
Tank dike dimension … Physical property Liquid 
Internal dike dimension …. Water soluble? Slighly 
Health hazard ….. Operating pressure -    kg/cm2 
TLV-TWA / TLV-STEL 50 PPM Operating temperature - oC 
Flammability …. Flow rate -    m3 /hr 
Respirator type /Filter type / No …… …..

Other information 

รูปท่ีเกิดเหตุ (Double click เพ่ือขยาย) 
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INCIDENT CONTROL PLAN 
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1) Objectives (เป้าหมายการระงับเหต)ุ
1.  การก าหนดความเสี่ยง 
2.  การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิาน
3.  การจ ากดัการร่ัวไหล 
4.  การหยดุการร่ัวไหล
5.  การประเมินสภาพและท าความสะอาด
6.  การช าระการปนเปือ้น 
7.  การรายงาน 

2) Strategies (แผนกลยุทธ์)
การหกและร่ัวไหล 
- พยายามอยูเ่หนือลม 
- ห้ามท าให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟในท่ีเกิดเหต ุ
- ถ้าเป็นก๊าซไวไฟท่ีไม่ควบแน่นเป็นของ  เหลว ให้ใช้น า้ฉีดเพ่ือควบคมุอณุหภมูิของภาชนะบรรจุ 
- ถ้าเป็นก๊าซไวไฟท่ีควบแน่นเป็นขอเหลว ห้ามฉีดน า้ไปท่ีภาชนะบรรจเุดด็ขาด 
-ควบคมุการแพร่กระจาย 

3) Tactics (เทคนิคการปฏิบัต ิ/ แผนปฏิบัตขิอง OC) 
เม่ือเกิดเพลงิไหม้ 
- พยายามอยูเ่หนือลม 
- ถ้าภาชนะบรรจเุปล่ียนสี ให้พยายามควบคมุอณุหภมูิ ถ้าไม่เสีย่งอนัตรายมาก
เกินไป 
- ถ้ามีเสียงผิดปกต ิเน่ืองจากภาชนะบรรจกุ าลงัปริร่ัวหรือระเบิดให้รีบถอยออกมา
ทนัท่ี 
- ให้อยู่หา่งจากด้านหวั ท้ายของภาชนะท่ีบรรจ ุ
- ให้ฉีดน า้เป็นฝอย ห้ามฉีดน า้เป็นล า 

4) ทรัพยากรท่ีต้องใช้ คน / FIT / 
Fire Man 

อุปกรณ์  / 
Fire Truck 

Monitor Flow 
Rate  (lpm) 

Foam Con 
(lire) 

1 พนกังานดบัเพลิง 6 2 1250 / 1250 4900 / 3755 
2 Operator 3 - - - 
3 Fit Team 4 - - - 
4 ก าลงัสนบัสนุน / I-4 4 1 1250 3795 
5 NPC S&E 7 1 2000 3785 
รวม (sum above) 

22 4 
- 16,235 

OPERATION ACTIONS 
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Control Room Field Operator 
- 1.) พนกังานในอาคาร Lab พบเหน็เหตกุารณ์ กดปุ่ มโทรแจ้งอาคารดบัเพลงิ-5007 ,5199  

2.) ควบคมุการแพร่กระจาย 
3.) อพยพคนออกจากพืน้ท่ี 

FIRE FIGHTING 
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1. Fire Fighting Response (แผนการระงับเหตุ)
- เขตอนัตราย (Hot zone) 
- เขตลดระดบัการปนเปือ้น (Warm zone) 
- เขตสนบัสนนุ (Cold zone) 
 -การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิาน 
- การจ ากดัการร่ัวไหล 
- การหยดุการร่ัวไหล 
-แผลไหม้จากสารเคมี 
ใช้น า้ล้างโดยวิธีการตกัราดหรือเปิดน า้ไหลผ่านนานประมาณ 15 นาที 
ถอดเสือ้ผ้าเคร่ืองประดบัท่ีเปือ้นสารเคมีออกให้หมด 
ตรวจร่างกายทัว่ๆ ไป การหายใจ ชีพจรหรือบาดแผลอ่ืน ๆ 
น าสง่โรงพยาบาลส าหรับผู้ ท่ีมีอาการบาดเจ็บสาหสั 
- ถ้าสารเคมีเป็นผงให้ปัดสารเคมีออกจากเสือ้ผ้าก่อน 
- ต้องระวงัตนเองไม่ให้สมัผสักบัสารเคมี 
-สารเคมีเข้าตา 
-ล้างตาด้วยน า้สะอาดนานประมาณ 20 นาที โดยใช้วิธีเปิดน า้จากก๊อกเบา ๆ 
 ปิดตาด้วยผ้าสะอาด ห้ามขยีต้า 
 น าสง่โรงพยาบาล 
-แผลไหม้จากความเย็นจดั 
 ล้างบริเวณท่ีสมัผสัความเย็นจดัด้วยน า้สะอาด 
 รีบน าสง่โรงพยาบาล

2.Foam Discharge Equipment (ชนิดของอปุกรณ์ฉีดโฟมท่ีใช้)
2.1) n/a     2.2)    n/a     3.3) Flow rate *: -    lpm 
3.Foam Calculation (ค านวณโฟม)    ส าหรับ Choose an item 

Spillage App rate Disc. time Foam Foam List of ข้อมูล Capacity (LP จ ำนว

(m2) (6.5 (65/50 (L) (L) Monitor (Fire 
Fixed Foam 

Total (PLM)

แหล่งที่ใช้  :  Fixed Foam T-5804ชนดิ (Ty pe)  : High Expansion Foam (Full-Ex Foam (Ansul))

4.Fire Water Application Calculation (ค านวนการใช้น า้)

 
 

Max. water supply …. lpm Drainage capacity … lpm รวมปริมาณน า้ดับเพลิงท่ีต้องใช้ 9892 lpm 
OTHER RECOMMENDATIONS / CONCERNS 
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Drainage : -.น ้าท่ีฉีดช าระลา้งปนเป้ือนสารเคมีปิดกั้นไมใหล้งรางระบายน ้า 
Environmental Issue: -ไอของสารอาจท าใหเ้กิดระเบิดได ้ และอาจเป็นพิษอนัตรายไดห้ากหายใจเขา้ไป หรือซึมผา่นผิวหนงั จึงจ าเป็นตอ้งกั้นแยกบุคคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งออกจากพื้นท่ี แยก
เป็นเขตอนัตรายหา้มเขา้ และอยูเ่หนือลมในพื้นท่ีสูง 
Others: -  

Prepared by  
(ผู้ร่วมจัดท ำ) 

Operation: Reviewed By (SM /SS / Shift Team) Final reviewed by Plant Manager 

Q-SH-CM staff: นายณรงค ์ พรรณา ERS Supervisor  นายวินยัศกัด์ิ  มีบุญ Date: 23 กนัยายน 2561 

อุปกรณ์ จ ำนวน Flow rate(LPM) รวม (LPM)
1.   Hose Cabinrt 1 1,600 1,600
2. Nozzle 4 473 1,892
3. Hydrant 4 1,600 6,400

9,892 

594              ปริมำณน ำ้ที่ต้องใช้ใน 1 ชม. (M3)

อุปกรณ์ที่ต้องทำกำร COOLING
 ควบคุมการแผก่ระจาย

รวมปริมำณน ำ้ที่ต้องใช้
-
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PTTGC สาขา 2 PRE INCIDENT PLAN EQUIPMENT NO. TK-921 
PLANT   HDPE 2 UNIT TK-921 Section 900 
AREA Section 900 

KEY PLAN: INCIDENT LOCATION 

HEAT FLUX LEVEL (DOW WIND) 
2.5 3 kW/m2 xx m. 

INCIDENT SCENE SIMULATION 

6.3 kW/m2 xx m. 

12.5 kW/m2 xx m. 

32 kW/m2 xx m. 

Double click to enlarge side view contour 

INCIDENT 

1

Title (ช่ือเหตุการณ์) Sulfuric Acid Leak 
Possible cause & effects  
(สาเหตุ/เหตุการณ์และผลกระทบ) 

Sulfuric Acid Leak หน้าแปลนข้าง TK-921 ก่อน Block Valve ไม่สามารถ Isolate ได้ 

Exact location 
(ระบุจุดที่เกิดเหตุของอุปกรณ์)

หน้าแปลนข้าง TK-921 
Equivalent pin hole 

(ขนาดของรูร่ัวโดยประมาณ ) 
- cm. 

INFORMATION 
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Type of incident Process :  Toxic Release 
PROCESS CONDITION /APLICABLE DATA(กรอกเฉพาะข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง) 
Tank number / Location TK-921 /  Section 900 Name of unit-TK-921 HDPE2 
Roof type - Unit No. Section 900 TK-921 
Diameter of tank : 2400   mm Height 3.0 m. Equipment /Tag No. 
Full surfacearea ** 4.52 m2 Product/ Fluid /Component  sulfuric acid leak 
Height of point of leak 0.9 m Percent  (%) 98  % wt 
Volume /Inventory 12 m3 Boiling point - oC 
Fire detection n/a Flash point - oC 
Isolation Manual operations Auto ignition temperature - oC 
Fire protection n/a LEL (%vol.) - 
Pump out rate 0.040 m3 UEL (%vol.) - 
Type of vent n/a Vapor density (to air)  - 
Design temperature 60 oC Specific gravity (to water) 1.83 
Tank dike dimension - Physical property Liquid 
Internal dike dimension - Water soluble? yes 
Health hazard Operating pressure  9 tm 
TLV-TWA / TLV-STEL -  Operating temperature 35 oC 
Flammability  - Flowrate  0.6 m3 /hr 
Respirator type /Filter type/No SCBA 
Other information Click here to enter text. 

INCIDENT CONTROL PLAN 
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1) Objectives (เป้าหมายการระงับเหต)ุ  
 

1. ปอ้งกนัการจดุตดิไฟ 
2. ลดการร่ัวไหล - หยดุการร่ัวไหล 
3. ป้องกนัไมใ่หโ้รงงาน หรอืชมุชนไดร้บัผลกระทบจากกลิน่

2) Strategies (แผนกลยุทธ์)
1. ปิดกัน้พืน้ท่ีโดยรอบ และอพยพคนออกจากพืน้ท่ี
2. ก าหนด Hot zone, Warm zone, Cold zone 
3. ห้ามท าให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟในท่ีเกิดเหต ุ
4. ฉีดน า้เป็นฝอยเพ่ือลดไอระเหยหรือเปลีย่นทศิทางของไอระเหยที่ลอยขึน้
5. สวมใสช่ดุ level A เข้าประเมินสถานการณ์
6. Stop leak
7.ก าหนดจดุ Decontaminate การช าระการปนเปือ้น 

3) Tactics (เทคนิคการปฏิบัต/ิ แผนปฏิบัตขิอง OC) 
1. การก าหนดความเสี่ยงสารเคมีเป็นกรด Sulfuric Acid ความเข็มข้น 98% 
2.  การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิานสวมใสช่ดุปอ้งกนัสารเคมีและ PPE ให้ครบถ้วน 
3.  การจ ากดัการร่ัวไหลเช่นปิด Valve พนัด้วย Seal กนัร่ัวไหล 
4.  การหยดุการร่ัวไหล เช่นการท า On Line Stop Leak 
5.  การประเมินสภาพและท าความสะอาดด้วยน า้
6.  การช าระการปนเปือ้นด้วยน า้, ปนูขาว 
7.ใช้รถ Tank Car ดดูเก็บสารเคมี

4) ทรัพยากรท่ีต้องใช้ FIT / 
Fire Man 

อุปกรณ์  / 
Fire Truck 

Monitor Flow 
Rate  (lpm) 

Foam Con 
(lire) 

1 Fit Team (Q-SH-CM) 6 2 1250 / 1250 4900 / 3755 
2 Fit- A 3 - 
3 Fit- B - - 
4 ก าลังสนับสนุน / I-4 4 1 1250 3795 
5 NPC S&E 7 1 2000 3785 
6 รวม (sum above) 22 4 16,235 

รวม (sum above) 33 9 17,750 28,170 

OPERATION ACTIONS
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Control Room 
1.Shutdown
2.Stop Pump
3.ประสานงานกบั SS.ตรวจสอบภาพรวมอปุกรณ์

Field Operator 
1. Operator พบเหตกุารณ์แจ้งเหตกุารณ์ให้ SS ทราบ 
2. Operator ร่วมกบัทีมดบัเพลงิเข้าท าการ Stop Leak สวมใสช่ดุ Level A 

4.แจ้งทีม Maintenance สนบัสนนุ 

FIRE FIGHTING 
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1.Fire Fighting Response (แผนการระงับเหตุ)
4.1) First Response (ด าเนินการโดย field operator ท่ีอยู่ในพืน้ท่ี) 
1. แจ้ง เหตกุารณ์ให้ Fire Fighting/SM 
2. อพยพออกจากจดุอนัตราย รอให้ข้อมลูกบัทีมดบัเพลงิ และสนบัสนนุ
 4.2) Second Response (ด าเนินการโดย FIT Team /ก าลังเสริมใน Plant) 
1. น ารถดบัเพลงิกู้ภยัสารเคมี ใช้ประต ูG-3/1 เลีย้วเข้า R-1322 ไปยงัจดุเกิดเหต ุเพ่ือ
ประเมินสถานณ์การณ์ (ประสานงาน EM ก่อน)

2.ก าหนดความเสี่ยง พร้อมทัง้ก าหนดพืน้ที่อนัตราย Hot Zone, Warm Zone และ 
Cold Zone 
3.ประสานงานในการจดัทีมกู้ภยัสารเคมี เข้าระงบัเหต ุ
4.ทีมดบัเพลิงสวมใสป่้องกนั SCBA พร้อมสายน า้ดบัเพลิง ตอ่น า้จาก HTM No.09 
เพ่ือฉีดน า้ลดความเข้มข้น และป้องกนัการฟุง้กระจาย และตอ่น า้จาก HTM No.10 
ติดตัง้ Portable Water Curtain เพ่ือป้องกนัฟุง้กระจายได้รับผลกระทบจากกลิ่น 
5.ทีมดบัเพลิงสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคมี Level A เข้าเปิด Valve เพ่ือหยดุการ
ร่ัวไหล 
6.ก าหนดจดุ Decontaminate การช าระการปนเปือ้น 
7.Fit Team / I-4 / NPC S&E สนบัสนนุพนกังานดบัเพลิง 
4.3) Third Response (การ set team เข้า manual isolate / fire attack)   
1. Emergency Shutdown
2. ปิด  valve  / Stop  Pump 

2.Foam Discharge Equipment (ชนิดของอุปกรณ์ฉีดโฟมท่ีใช้)
2.1)n/a2.2)n/a3.3) Design Flow rate *: -    lpm 

3.Foam Calculation(ค านวณโฟม)    ส าหรับ n/a 

4.Fire Water Application Calculation(ค านวณการใช้น า้)

Ground Monitor   - -  - 

Nozzle   1 ตวั 473 lpm 

Water Curtain   3 ตวั 3,600 lpm 

- lpm 

Max. water supply  21,000 M3 Drainage capacity - lpm รวมปริมาณน า้ดับเพลิงท่ีต้องใช้ 9,192 lpm 

OTHER RECOMMENDATIONS/ CONCERNS 
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     Drainage : - รางระบายน า้ข้างถนน R-138 ออกคลองน า้หน้าบริษัท ท าเข่ือนปิดกัน้ / ใช้กระสอบทรายปิดกัน้ / Suction Truck 
Environmental Issue: - เม่ือถกูเผาไหม้ควนัของสารชนิดนีจ้ะมีฤทธ์ิระคายเคือง ซึง่จะสง่ผลกระทบตอ่โรงงานข้างเคียงท่ีอยู่ใต้ทศิทางลมปอ้งกนัโดยการฉีดน า้เป็นฝอย 
Others: - สารเคมีท่ีถกู Scrub หรือ Foam จะถกูระบายออกทางรางระบายน า้ข้างถนน R-138 ใช้รถ Tank Car เพ่ือสบูน า้ไปก าจดั 

Prepared by 
(ผู้ร่วมจัดท า) 

Operation: นาย Reviewed By (SM /SS / Shift Team) นาย  Final reviewed by Plant Manager 
Q-SH-CM staff: นายณรงค์ พรรณา ERS Supervisor  นายวินยัศกัด์ มีบญุ Date: 22/09/2562 

ส าเนา Hard Copy:เก็บท่ี ECC ของพืน้ท่ี, Shift Manager ของ Plant, ควบคุม Electronic File โดย Q-SH-CM 
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ภาคผนวก ข.35 

เอกสาร Procedure การบริหารความปลอดภัยฯ  
ในงาน Turnaround/Shutdown 



ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

ฝ่ายเทคนิคและการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 

 

 

 

จัดทาํโดย  : นาย วชิยั จงใจภกัดี 
 (ผูจ้ดัการส่วน SHE - Olefins II) 

อนุมตัิโดย  :  นาย เสขสิริ ปิยะเวช 
 (ผูจ้ดัการฝ่าย ฝ่ายเทคนิคและการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต) 
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รายการแก้ไข 
ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช ้ หนา้ รายละเอียด โดย 

History 3 ธนัวาคม 2557 ทุกหนา้ จดัทาํครั� งแรก เมธสั 
1  ! มีนาคม "!#" 9 แกไ้ขขอ้กาํหนดการตรวจสุขภาพสาํหรับการ

ทาํงานในที�อบัอากาศ 
วชิยั 

10 แกไ้ขชื�อตาํแหน่ง Permit holder เป็น Permit 
supervisor, Leadman, Foreman และยกเลิก
ขอ้กาํหนด Fire watch 

วชิยั 
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1. วตัถุประสงค์/เป้าหมาย 

1.1 วตัถุประสงค์ 
 ขั� นตอนการทํางานฉบับนี� อธิบายวิ ธีการบ ริหารความป ลอดภัยสํ าห รับผู ้รับ เหมาในงาน 

Turnaround/Shutdown รวมทั�งอธิบายบทบาทหน้าที�และความรับผิดชอบของผูท้ี�เกี�ยวขอ้งในการ
การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 

1.2 เป้าหมาย 
 การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิ�งสําคญัในการลด

และป้องกนัการบาดเจบ็/เจบ็ป่วย จากการทาํงาน รวมทั�งสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัที�ดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึ� งช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา
ใหด้ียิ�งขึ�น และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายที�กาํหนด 
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2. ขอบเขต 

ขั� น ตอน การทํางาน ฉ บับ นี� ใช้สํ าห รับ ก ารบ ริห ารความ ป ลอ ดภัยสํ าห รับ ผู ้รับ เห มาใน งาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยุดเดินเครื�องเพื�อซ่อมบาํรุง เครื�องจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต
หรือระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  
 
ทั�งนี�ไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยุดเดินเครื�องที�ไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น การ
หยดุเดินเครื�องเพื�อเปลี�ยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ที�ไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 
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3. หน้าทีEและความรับผดิชอบ 

3.1 ผู้บริหารผู้รับเหมา 

• ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• จัดเตรียมบุคลากรที� มีความสามารถและประสบการณ์ที� เหมาะสม และมีทัศนคติที� ให้

ความสําคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานนี�  โดยเฉพาะอยา่งยิ�งผูม้ีหนา้ที�ควบคุมงาน 

ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัแต่ละระดบั 

• ย ํ�าให้ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอว่าความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกว่า กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึ�นเนื�องจากการเร่งงาน

นั�น จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

• ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอย่างเต็มที�แก่ทีมงาน เพื�อให้การทาํงานดาํเนินไปอย่าง

ปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

• ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงที�หนา้งานอยา่งสมํ�าเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัEนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 

• ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาที�ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม

ลกัษณะการทาํงาน 

• เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผู้รับเหมา  

• ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขั�นตอนการดาํเนินงานฉบบันี�  โดยถือเป็นส่วนหนึ� งของเงื�อนไขใน

สัญญาจา้ง  

• หวัหนา้งานผูร้ับเหมา มีหนา้ที�ควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั

ของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแล้วว่าการปฏิบัติงานนั� นไม่ปลอดภัย รวมทั� ง

ส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 
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• จัดให้ผู ้รับเหมาที�ท ํางาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริ� มงาน 

Turnaround/shutdown 

• จดัเตรียมเอกสารที�เกี�ยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามที� PTTGC กาํหนด เช่น 

ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

• ร่วมทาํ Safety stand down ในงานที� PTTGC กาํหนด 

• นาํเครื�องมือ ที�ใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

• ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอย่างเคร่งครัด โดยหัวหน้างานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า

ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผดิชอบของหวัหนา้งาน 

• จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามที� PTTGC กาํหนด 

• เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอื�นๆ ตามที� PTTGC กาํหนด 

• ตรวจสอบความปลอดภยัฯ ทุกวนัร่วมกบั PTTGC และร่วมประชุมเพื�อสรุปมาตรการแก้ไข/

ป้องกนั สิ�งที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• ส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํ

สัปดาห์ รายงานชั�วโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามที� PTTGC กาํหนด 

• รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ที�เกิดขึ�นในระหว่างการทาํงานด้วยวาจาแก่

หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

• ประชุมร่วมกนัทุกวนัร่วมกบั PTTGC  เพื�อติดตามความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการ

แกไ้ข/ป้องกนั ที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.2 ผู้ประสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator ) 

• สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.3 Maintenance sponsor  (Package owner) 

• คดัเลือกผูร้ับเหมาที�อยูใ่น AVL (Approved vendor list) 
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• จัดกิจกรรม Safety stand down เพื�อสร้างและกระตุ้นจิตสํานึกด้านความปลอดภัยให้กับ

ผูร้ับเหมา 

3.4 หน่วยงาน SHE 

• กําหน ด SHE KPIs สํ าห รับ งาน Turnaround/Shutdown ให้  Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 

• มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  

• จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• กาํหนดแผนงานหรือขั�นตอนการทาํงานด้าน SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ

เหมาะสม 

• พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 

• จัดอบรม Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ Permit to work 

system  

• ทาํหน้าที�เป็น Co-facilitator ร่วมกับ Maintenance sponsor (Package owner) ในการทาํ Safety 

stand down 

• จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

• รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

• ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจ้าหน้าที�ความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพื�อสรุป

มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิ�งที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพื�อติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการของ

มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํ�า แก้ไข 

เพื�อไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครั� งหนา้ 
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4. WORKFLOW 

 

 

Turnaround/Shutdown Contractor Safety Management workflow 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 7 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคัดเลือกผู้รับเหมา (Contractor  selection) 

การคัด เลือกผู ้รับ เหมาเพื�อปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ให้ เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนี�  
• ผูร้ับเหมา ที�สามารถผ่านการคัดเลือกเพื�อปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องเป็น

ผูร้ับเหมาที�อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษัทฯ ซึ� งผ่านเกณฑ์การ
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management (P-(H-PM)-002: Vendor Management 
procedure) 

• การประเมินด้าน SHE ตามกระบวนการ Vendor management (P-(H-PM)-002: Vendor 
Management procedure) เป็นหนา้ที�ของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขั�นตอน
การทาํงานฉบบันี�  ถือเป็นส่วนหนึ�งของเงื�อนไขในสัญญาจา้ง 

• ผู ้รับเหมาที�ไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษัทฯ หากต้องการ
คัดเลือก ให้เป็นไปตามขั�นตอนและเงื�อนไขใน Vendor management (P-(H-PM)-002: 
Vendor Management procedure) 

5.1.2 การกําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

• กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึ� งในงาน Turnaround/Shutdown ซึ� งผ่านการ
พิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

• SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนี�  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหม้ที� มีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 
บาท) 

3) การหยุดซ่อมบาํรุงรักษาที�เป็นมิตรต่อสิ�งแวดลอ้ม (P-(Q-SH)-026 : การหยุดซ่อม
บาํรุงรักษาที4เป็นมิตรต่อสิ4งแวดล้อม, Green Turnaround)  

- % of Insulation reuse 
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- Number of Recordable spill,  
- Number of Valid community complaint 

5.1.3 Safety skill assessment for  High r isk works 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบัติงานที�มีความเสี� ยงสูง (High risk work) ต้องผ่านการประเมิน Safety skill 
assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกที� ผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนี�  
• การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 
• งานที�มีความเสี�ยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตั�ง/รื�อถอน นั�งร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชื�อม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคัดกรองด้านสุขภาพ (Health screening) 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึ� งหน่วยงาน 
SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันี�  
• ใบรับรองแพทย์ทั4วไป

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทั�วไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาลแห่ง
ใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสําเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั PTTGC 
ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบื�องตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัที�ขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจ

สุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E 

PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการดงัต่อไปนี�  (เป็นอยา่ง

นอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

• การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 9 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

- ผูร้ับเหมาที�ทาํงานในที�อบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และส่ง
สาํเนาใบรับรองแพทยส์ําหรับการทาํงานในที�อบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบั
จริงให้กบั PTTGC ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสําหรับการทาํงาน
ในที�อบัอากาศ 
ทั�งนี� การตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในที�อบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามที�กาํหนดใน 
P-(Q-TS-SS)-003 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ที�ตอ้งการทาํงานในที�อบัอากาศ ตอ้งใชใ้บรับรองแพทยส์ําหรับ
การทาํงานในที�อบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านั�น 

5.1.5 การอบรมความปลอดภัย 

• การอบรมความปลอดภัยเบืiองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาที�ปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการอบรมด้านความปลอดภัย
เบื�องตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 
- งานที�ตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�น และวธิีการปฏิบตัิงานที�ปลอดภยั 
- แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน และสิ�งที�ตอ้งปฏิบตัิเมื�อมีการประกาศภาวะฉุกเฉิน

และการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 
- บุคคลที�ตอ้งติดต่อเมื�อเกิดกรณีที�ไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนี�  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  

- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรมความปลอดภยั 1 วนั เพื�อรับทราบกฎระเบียบ
ความปลอดภยัพื�นฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-CAREs) และ
กฎระเบี ยบ ความป ลอดภัย เฉพ าะสํ าห รับ งาน Turnaround/Shutdown (Site 
specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ี� PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับ เห มาที� ผ่าน การท ดส อบ จะได้ รับ บัตรป ระจําตัว  เพื� อ เข้าป ฏิ บัติงาน 

Turnaround/Shutdown 
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หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้รับเหมาโ ดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึ4งรูปแบบ
ของบัตรขึNนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืNนที4  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาที�มีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลาปกติ
อยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพื�อรับทราบกฎระเบียบความปลอดภยัเฉพาะ

สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ที�เปลี�ยนแปลงไปจากช่วงเวลาปฏิบัติงาน
ป ก ติ  (Deviation site specific for turnaround) โด ยใช้ เวล าก ารฝึ ก อบ รม  2-3 
ชั�วโมง  

- ผู ้รับ เห มาที� ผ่าน การท ดส อบ จะได้ รับ บัตรป ระจําตัว  เพื� อ เข้าป ฏิ บัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

• การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาต้องผ่านการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอื�นๆ ที� PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึ� งไดแ้ก่ผูเ้หมาที�ปฏิบตัิงานในหนา้ที� ดงัต่อไปนี�  
1) บุคลากรที�ทาํงานในที�อบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หั ว ห น้ า ง า น ห รื อ ผู ้ค ว บ คุ ม ง า น  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาที�ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทั�งผูร้ับเหมาที�ผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะได้รับบัตรประจาํตัวสําหรับเข้าปฏิบัติงาน และแสดง
ลกัษณะการทาํงานที�ผูร้ับเหมาผา่นการฝึกอบรม/การประเมิน บนบตัรประจาํตวัของผูร้ับเหมา 
ดงันี�  

ลักษณะการทาํงาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 
1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบื�องตน้ ไดร้ับบตัรประจาํตวั 
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ลักษณะการทาํงาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 
(Basic Safety Training) 

2. ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 
Permit Supervisor, Foreman, 
Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานที�มี
ความเสี�ยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปั� นจั�น ผูใ้หส้ัญญาณปั� นจั�นตามกฎหมาย เสื�อกั�กสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ที� 

5.1.7 Safety stand down 

• Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพื�อสร้างและ
กระตุ้นจิตสํานึกด้านความปลอดภัยให้กับผู ้รับเหมา รวมทั� งเพื�อเป็นการกระตุ้นให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานที�ปฏิบตัิและไดด้ว้ย
ตวัเอง โดยกลุ่มงานที�ตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนี�  
- งานที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในที�อบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกี�ยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตั�ง/รื�อถอนนั�งร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ั� นจั�น (Crane lifting) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสื�อความคาดหวงัด้าน SHE จากผูบ้ริหารระดับสูงของ PTTGC 
ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพื�อแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัในการ
ทํางานร่วมกัน ซึ� งความคาดหวงัด้านความปลอดภัย (SHE expectation) สําหรับผู ้บริหาร
ระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนี�   
• จดัเฉพาะบุคลากรที�มีความสามารถและประสบการณ์ที� เหมาะสม และมีทัศนคติที�ให้

ความสําคัญต่อความปลอดภัยอย่างจริงจังมาปฏิบัติงาน โดยเฉพาะอย่างยิ�งผูม้ีหน้าที�
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั 

• ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ ห้ามมีการบาดเจบ็ และห้ามมี
อุบตัิเหตุใดๆ ทั�งสิ�น และแจง้ย ํ�าบ่อยครั� งในทุกโอกาส 

• ย ํ�าให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกวา่การดาํเนินงานให้
เสร็จตามระยะเวลาที�กาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุ
เกิดขึ�นเนื�องจากการเร่งงานนั�น จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

• PTTGC ยินดีพิจารณาข้อเสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนั� นๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสี� ยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่ายมาก
ขึ�นก็ตาม 

• ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มที�แก่ทีมงาน เพื�อให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

• ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงที�หนา้งานอยา่งสมํ�าเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษว์า่ ท่าน
มีความตั�งใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันี� ทุกๆ ขอ้ 

5.1.9 การจัดเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พื�นที�ปฏิบตัิงานอยา่งเหมาะสม โดย
กาํหนดเป็นมาตรฐานขั�นตํ�าไว ้ดงันี�  

จํานวนลูกจ้างทีEทํางาน จป. ระดับต่าง  ๆ
ตั�งแต่ "- � คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตั�งแต่ "�-�� คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตั�งแต่ !�-�� คน จป.เทคนิคขั�นสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
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ตั�งแต่  �� คน ขึ�นไป จป.วชิาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครื�องมือ อุปกรณ์ที�จะใช้ในการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุงใน
แต่ละพื�นที�ของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใช้งานและติดสติ�กเกอร์แสดงการผ่าน
การตรวจสอบ ตวัอย่างเครื�องมือ อุปกรณ์ที�ตอ้งผา่นการตรวจสอบ เช่น Electrical tools, Hand 
tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 

5.1.11 Fit for  work test 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานในที�อบัอากาศที�ตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) หรือ 
Air line และปฏิบตัิงานบนที�สูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผ่านการทาํ Fit for work test โดยนกัอาชีวอ
นามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit for work 
test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันี�  
• ทุก 6 เดือน สําหรับการทํางานในที�อับอากาศที�ต้องใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 
• ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนที�สูงเกิน 15 เมตร จากพื�นที�ม ั�นคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ให้มีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามที� PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทั�วไป ดงันี�  
• เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสี�ยง หรือตามที�กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 
• PPE ที�ใช้ต้องได้มาตรฐานรับรองจากสถาบันที�  PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 
• ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 
• พื�นที�หวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขั�นตํ�าคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแวน่ตานิรภยั 
• หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 
• การทาํงานบนที�สูงตอ้งใช ้Safety Harness 
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5.2 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown execution 

การปฏิบัติงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย
ทั�วไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 8.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทั4วไ ปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทั�งปฏิบตัิตามขั�นตอนการทาํงานที�สาํคญั ดงัต่อไปนี�   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทํางาน (Permit to work system) 

ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตาม “ระบบใบอนุญาตทํางาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to Work 
System procedure) ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึ� งมีรายละเอียด ดงัต่อไปนี�  
• ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืiนทีE  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 
 ใ บอนุญาตทํางานทั4วไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดที�ไม่มีความ

ร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครื�องจกัรและ
อุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใ บอนุญาตทํางานที4ก่อใ ห้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใช้สําหรับงานที�
ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

• Open flame hot work 
งาน Hot work ที�ก่อให้เกิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชื�อม 
เจียร และใชเ้ครื�องยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

• Non-open flame hot work 
งานใ ช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกัดพืNนโ ลหะ
หรือพืNนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลักษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสี�ยงซึ� งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 
Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) (ผูม้ี
อาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบ้าง) ตามลักษณะงานก่อน เพื�อใช้ควบคู่กับ
ใบอนุญาตทํางาน Cold work หรือ Hot work permit ซึ� งผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตาม
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ขอ้กาํหนดในเอกสารขั�นตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภทอย่างเคร่งครัด โดย
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานในที�อบัอากาศ (P-(Q-TS)-011-(OE): การทานในที�อบั
อากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานรื�อถอน/ติดตั�งนั�งร้าน (P-(Q-TS)-012-(OE): Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขุด (P-(Q-TS)-013-(OE): Excavation Permit) 
 ใ บ อ นุ ญ า ต ทํ า ง า น ย ก ด้ ว ย ปั� น จั� น  ( P-(Q-TS)-014-(OE): Mobile 

Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบั

สารกมัมนัตรังสี) 
 ใบอนุญาตทํางานใกล้สายส่งไฟฟ้าแรงสูง (P-(Q-TS)-016-(OE): การ

ทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง) 
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํ�า (P-(Q-TS)-018-(OE): การทาํงานประดานํ�า) 
 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-019-(OE): Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-020-(OE): Box-up Permit) 

• ผูร้ับเหมาที�ต้องการทาํหน้าที� เป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทาํงาน ต้องผ่านการอบรม
และทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

• ขอ้ยกเวน้สําหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ให้เป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

• Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC เป็น
ผูน้าํในการทาํกิจกรรม ซึ� งผูร้ับเหมาทุกบริษทั ตอ้งเขา้ร่วมกิจกรรมก่อนเริ�มปฏิบตัิงานทุก
วนั (7.30 – 8.00 น.)  
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• Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการสื�อสารขั�นตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานที�ปฏิบตัิ 
รวมทั�งขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัที�ระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ณ 
สถานที�ปฏิบตัิงาน โดยในการสื�อสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox talks  (P-(Q-
TS)-009 Effective Toolbox talks) 

• Safety meeting 

หน่วยงาน SHE รายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround 
Daily Meeting ทุกวนั ผูร้ับเหมาซึ� งเป็นตวัแทนเข้าประชุม จะต้องนําประเด็นที�เกี�ยวขอ้ง
ทางดา้นความปลอดภยั ตามที�ทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสื�อสารแก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณเีกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซ้อมและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามที� PTTGC กาํหนด 
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5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  

การตรวจสอบความปลอดภยัในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมินมาตรการ
ควบคุมทางดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพื�อให้มั�นใจวา่มาตรการควบคุม
ที�ได้กาํหนดไว ้ยงัคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนื�อง โดยได้กาํหนดให้มีการตรวจสอบ
ความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนี�  
• หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าที�ความปลอดภัยของผูร้ับเหมา ร่วมกันตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพื�อสรุปมาตรการแก้ไข/ป้องกนั สิ� งที�พบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

• การตรวจสอบความปลอดภัย ต้องตรวจสอบทั� งสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 
2) การปฏิบตัิตามขั�นตอน วธิีการทาํงาน เช่น Job Safety Analysis (JSA) เป็นตน้ 
3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกั�นพื�นที�เสี�ยง 
5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
6) การปฏิบตัิเมื�อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครื�องจกัร เครื�องมือที�ใชใ้นการทาํงาน 
8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 

• ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึ�งประกอบดว้ยขอ้มูลและ
ระยะเวลาที�บริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ รายงาน
ชั�วโมงการทํางานของผู ้รับเหมา เป็นต้น ให้กับ Turnaround/Shutdown team ซึ� งจะใช้
ขอ้มูลนี� ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงื�อนไขในการพิจารณา
คดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 
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5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภยัในการทาํงาน

อย่างสมํ�าเสมอ เพื�อเป็นตวัอยา่งที�ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึงความสําคญัของ

ความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) repor t 

B-CAREs Safety culture 
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้เกิด
ความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วนหนึ�งใน
การดาํเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึ� งมีแนวทางปฏิบตัิ ดงัต่อไปนี�  
• ปฏิบตัิงานดว้ยพฤติกรรมที�ปลอดภยัในการทาํงาน ปฏิบตัิตามกฎ ระเบียบความปลอดภยั

อยา่งเคร่งครัด โดย 
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ต้องไม่ลัดขั�นตอนการทาํงาน ปฏิบัติตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 
2) หัวหน้างาน ตอ้งเน้นย ํ�าทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลวไม่

ปล่อยปละละเลย  
• ช่วยกันดูแลห่วงใยในเรื� องความปลอดภัยของตวัเองและเพื�อนร่วมงานทุกคน เสมือน

ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบัติงาน ต้องทาํงานด้วยความห่วงใยซึ� งกันและกัน คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพื�อนร่วมงานที�ทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหน้างาน ต้องคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
• หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานที�กาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพื�อแกไ้ข 
2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 
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Safety walk & Observation (SWO) repor t  
พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพื�อแสดงความห่วงใยเพื�อนร่วมงานทุกคน 

 
5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอล์และการใช้สารเสพติดที�บริเวณทางเขา้-
ออก เพื�อใหม้ั�นใจวา่ผูร้ับเหมาที�เขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายที�พร้อมสมบูรณ์ 
 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident repor t & Investigation) 

• ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ที�เกิดขึ�นในระหว่างการ
ทาํงานดว้ยวาจาแก่หวัหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอยา่งเป็นทางการ
ตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชั�วโมง นอกจากนี�  ผูร้ับเหมาจะตอ้งยินยอมและให้
ความสะดวกแก่เจา้หน้าที�ของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบเพื�อวิเคราะห์หา
สาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผดิปกตินั�น ๆ 

• ผูร้ับเหมาตอ้งสรุปรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และจาํนวน 
ชั�วโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

• ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแกไ้ข ป้องกนั ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการแก้ไข
ป้องกนัตามระยะเวลาที�กาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสื�อสารสิ�งที�ไดเ้รียนรู้ของ
อุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ี�เกี�ยวขอ้งทราบ 

• ผู ้รับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายที� เกี� ยวข้องว่าด้วยเรื� องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 
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5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน  SHE แล ะเจ้าหน้าที� ความป ลอดภัยของผู ้รับ เหมาป ระชุมร่วมกัน ติดตาม
ความก้าวหน้าการดําเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ที�พบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 

5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าที�กาํหนดหลกัเกณฑ์พิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาที�มีผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยัที�ดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมในกิจกรรมดา้นความ
ปลอดภัยในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภัยที� ดี เป็นต้น และสื� อสารให้กับ
ผูบ้ริหารระดับสูงของบริษัทผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสื�อความ PTTGC management 
SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE per formance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทําหน้าที� ติดตามผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยของผู ้รับเหมาที�
ปฏิบัติงาน Turnaround/shutdown จากข้อมูลต่างๆ  เช่น Safety walk & Observation report 
(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นต้น เพื�อสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 
vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานที�มีความเสี�ยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในที�อบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกี�ยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตั�ง/รื�อถอนนั�งร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ั� นจั�น (Crane lifting) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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6. WORKFLOW KPI 

- 

 

 



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 22 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

7. เอกสารอ้างอิง 

• ประกาศการนิคมอุตสาหกรรม ที� 67/2557 เรื�อง การซ่อมบาํรุงใหญ่สาํหรับผูป้ระกอบการกิจการ 
(Shutdown/Turnaround) ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื�นที�มาบตาพุด 

• P-(H-PM)-002:   Vendor Management 

• P-(Q-TS)-002-(OE):  Permit to Work System  

• P-(Q-TS)-011-(OE):  การทาํงานในที�อบัอากาศ 

• P-(Q-TS)-012-(OE):  Scaffolding 

• P-(Q-TS)-013-(OE): Excavation Permit 

• P-(Q-TS)-014-(OE):   Mobile Crain/Lifting Permit 

• P-(Q-TS)-015-(OE):  การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

• P-(Q-TS)-016-(OE):  การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

• P-(Q-TS)-018-(OE):  การทาํงานประดานํ�า 

• P-(Q-TS)-019-(OE):  Road Closure Permit 

• P-(Q-TS)-020-(OE):  Box-up Permit 

• P-(Q-TS)-026 :   การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาที�เป็นมิตรต่อสิ�งแวดลอ้ม 
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8. ภาคผนวก 

8.1 คําจํากัดความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ที�สนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครื�องโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครื�องจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 
days (Product to Product) or interval is 3 years and more 
(indicated in PTTGC - Long Term Turnaround and Shutdown 
Plan chart) (P-(T-TA)-001-(OE): Turnaround Project 
Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 
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8.2 กฎระเบียบความปลอดภัยทัEวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทั�วไป ผู ้รับเหมาต้องศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภัยตามกฎหมาย และ 

กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทั�วถึง เพื�อป้องกันการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ

กฎเกณฑท์ี�เขม้งวดที�สุดเป็นหลกั กฎระเบียบทั�วไปมีดงัต่อไปนี�  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะต้องใช้การตดัสินใจที�ดีและมีความระมัดระวงัในการทาํงานที�ได้รับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกี�ยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ื�น ทุกคนมีหน้าที�ที�จะตอ้งปรับปรุงให้
การทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานที�ทําอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานที�ได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขั�นตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานที�เก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณที�ทาํงาน 

5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณที�ทาํงาน 
6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพื�นที�หวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์ขั�น

ตํ�า ดงันี�  หมวกนิรภยั รองเท้านิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อื�นๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที�นํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานที�รัดกุม เหมาะสมกบังาน เสื�อผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน !� 
% เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน หา้มใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟได้
เมื�อมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนที�สูงจะตอ้งใช้ Safety Harness ในกรณีที�ทาํงานบนที�สูงที�มีพื�นที�มั�นคงถาวร
และมีราวกนัตกที�ม ั�นคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 
11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครื�องจกัรที�ใช้นํ� ามันดีเซลเท่านั� นเข้าพื�นที�หวงห้าม โดยต้องมีการ

ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทั�งเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ที�ไดม้าตรฐาน 
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12. หา้มใช ้LPG ในงานเชื�อมและงานตดั  
13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชื�อมและงานตัด จาํนวน � จุด ตามมาตรฐานกรม

โรงงานอุตสาหกรรม 
14. งานเกี�ยวกบัเครื�องปั�มโลหะ เครื�องเชื�อมไฟฟ้า เครื�องเชื�อมแก๊ส รถยก หรือเครื�องจกัรใดที� 

PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ี�กาํหนด 
15. เครื� องปั�มโลหะ เครื� องเจียร เครื� องตดั เครื� องไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณที�

ลูกจา้งทาํงาน 
16. การติดตั� ง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครื� องจักร หรือเครื�องป้องกันอันตรายของ

เครื�องจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 
17. การใชก้ลอ้งถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อยา่งเด็ดขาด หากตอ้งการ

ถ่ายรูป จะต้องขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูปได้ก็
ต่อเมื�อมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนได้รับอนุญาต (เช่น นํ� า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานที�ตอ้งทาํบนนั�งร้านที�มีความสูงกวา่พื�นดิน ตั�งแต่ 10 เมตร ขึ�นไป  
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8.3 ข้อยกเว้นสําหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทํางานทั�วไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน 7 วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพื�นที�ที�มีความเสี�ยง 

2. ใบอนุญาตทํางานที�ทําให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนื� อง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน 7 วนั แต่ให้ยื�น Work permit ให้กับ Authorized Permit 
Approver เพื�อทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมตัิใน Work permit เวลา 
07.00 – 08.00 น. และ 19.00 – 20.00 น. 

3. ยื�นขอ Work permit ล่วงหนา้ 1 วนั (สาํหรับการขอครั� งแรก) เวลาไม่เกิน 18.00 น. 
4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา 08.00 – 09.00 น. 
5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในที�อบัอากาศ จะสิ�นสุดเมื�อครบเวลา 24 ชั�วโมง โดยใบอนุญาต

ทาํงานจะสิ�นสุดลงในเวลาไม่เกิน 08.00 น. ของวนัถดัไปเสมอ ทั�งนี� ระยะเวลาในการทาํงาน
ในที�อบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน 1 วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน 16 ชั�วโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ที�ของหวัหนา้งาน 
• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 
• กรณีที� เป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ที�มีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work permit เดียวกนั
ก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันี�  
ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานที�ควบคุมไม่เกิน 30 เมตรโดยประมาณในแนวราบ 
และ 6 เมตรโดยประมาณในแนวดิ�ง ซึ� งเป็นระยะห่างที�สามารถมองเห็นงานที�ควบคุมดูแล
ได ้สาํหรับงานดงัต่อไปนี�  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 
2) งานที�ขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานที�อบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศที�เป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 
c. งานฉายรังสี 
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d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
e. งานยกโดยรถปั� นจั�นที�มีความเสี�ยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํ�า 

3) งาน Hot Tapping 
4) งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง 
5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสี�ยงสูง 

• งานอื�นๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพื�นที�การทาํงานที�ควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานที�
รับผดิชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพื�อเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใช้ประกอบดุลยพินิจ
ในการกาํหนดหวัหนา้งานที�ขอใบอนุญาตทาํงานเท่านั�น 
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เอกสาร Procedure  
การจดัการความปลอดภัยกระบวนการผลติ  

(Process Safety Management : PSM) 
แผน Process Safety Management : PSM ประจาํปี พ.ศ.2568 
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    (ผูจ้ดัการส่วน Process Safety) 

อนุมตัิโดย  :                 นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

                       (ผูจ้ดัการฝ่าย Technical Safety and PSM)  

ตารางการแจกจ่าย 
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01 Quality Management (Q-QM-QU) Q-QM-QU 
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รายการแก้ไข 
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1 Śś พฤศจิกายน 
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1. วตัถุประสงค์

ขัÊนตอนการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) ฉบบันีÊ  จดัทาํ
ขึÊนเพืÉออธิบายระบบการจดัการความความปลอดภยัในกระบวนการผลิต บทบาทหนา้ทีÉ ความรับผิดชอบ
ของผูที้ÉเกีÉยวขอ้ง รวมทัÊงกระบวนการกาํกบัดูแลระบบการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ของกลุ่ม
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (GC) โดยมีวตัถุประสงค ์ดงันีÊ

1) บริหารจดัการความเสีÉยงจากกระบวนการผลิต โดยมีเป้าหมาย
1.1) Zero Process Safety Event Tier 1 

1.2) Zero Unplanned Shutdown  

2) เพืÉอใหเ้กิดความย ัÉงยนืในการดาํเนินธุรกิจ
3) เพืÉอปฏิบติัให้สอดคลอ้งตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่า

ดว้ยหลกัเกณฑ์ วิธีการ และเงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ Ŝ) พ.ศ. 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ครอบคลุมของโรงงานในกลุ่มบริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) โดยมีหลกัเกณฑก์ารพิจารณา ดงันีÊ

1) กระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในปริมาณครอบครอง ณ เวลาใดเวลาหนึÉง
เท่ากบัหรือมากกวา่ปริมาณทีÉกาํหนดใน ภาคผนวก 8.4 บัญชีรายชืÉอ สารเคมีอันตรายร้ายแรงท้าย
ข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ และ
เงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบับทีÉ 4 พ.ศ.2559) 

2) กระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้งกบัแก๊สไวไฟหรือของเหลวไวไฟ ทีÉมีปริมาณครอบครองตัÊงแต่ 4,555

กิโลกรัมหรือ 10,000 ปอดน์ขึÊนไป ณ เวลาใดเวลาหนึÉง

โดยรวมถึงอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งหรืออุปกรณ์ขา้งเคียงหรือทีÉต่อเนืÉองกบักระบวนการผลิต  
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3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ
1. SHE Steering Committee 

 กาํหนดและทบทวน วตัถุประสงค ์เป้าหมาย แผนการดาํเนินงาน เพืÉอใหก้ารดาํเนินงาน
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล  

 พิจารณาสนบัสนุนทรัพยากรทีÉจาํเป็น รวมทัÊงการใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควร
ปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น Process Safety Management ของ (กลุ่มผลิตภณัฑ/์กลุ่ม
ธุรกิจผลิตภณัฑ)์ บรรลุตามวตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด  

 ติดตามผลการปฏิบติังานและประสิทธิผลของระบบและวฒันธรรม Process Safety 

Management (PSM) ในสายงาน ทาํการตดัสินใจเพืÉอแกไ้ขอุปสรรค และส่งเสริมใหเ้กิดการ
เรียนรู้ PSM Good Practices ทัÊงในสายงาน และ ระดบับริษทั 

 ประชุมคณะกรรมการอยา่งนอ้ย ทุกๆ 2 เดือน 

2. GPC/BU PSM Steering Committee 

 กาํหนดและทบทวน วตัถุประสงค ์เป้าหมาย แผนการดาํเนินงาน เพืÉอใหก้ารดาํเนินงาน
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล  

 พิจารณาสนบัสนุนทรัพยากรทีÉจาํเป็น รวมทัÊงการใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควร
ปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น Process Safety Management ของ (กลุ่มผลิตภณัฑ/์กลุ่ม
ธุรกิจผลิตภณัฑ)์บรรลุตามวตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด  

 ติดตามผลการปฏิบติังานและประสิทธิผลของระบบและวฒันธรรม Process Safety 

Management (PSM) ในสายงาน ทาํการตดัสินใจเพืÉอแกไ้ขอุปสรรค และส่งเสริมใหเ้กิดการ
เรียนรู้ PSM Good Practices ทัÊงในสายงาน และ ระดบับริษทั 

ประชุมคณะกรรมการอยา่งนอ้ย ทุกๆ 2 เดือน
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3. Plant PSM Committee 

 วางแผน และดาํเนินการตามแผนงานดา้น Process Safety Management (PSM) ของโรงงาน
ใหเ้ป็นไปตาม นโยบายและขอ้กาํหนดของบริษทั และ กฎหมายหรือขอ้บงัคบัทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 ติดตามผลการดาํเนินงาน และ ตวัชีÊวดัดา้น PSM รวมทัÊงพฒันาและปรับปรุง ประสิทธิภาพ
และประสิทธิผล ของการดาํเนินงานดา้น PSM  

 รายงานความกา้วหนา้ รวมทัÊงใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควรปรับปรุง เพืÉอนาํเสนอต่อ
คณะกรรมการกาํกบัดูแล (Governance Committee) ของกลุ่มผลิตภณัฑ/์ธุรกิจ  

 ทาํหนา้ทีÉ PSM Element Leader เพืÉอประสานงานการดาํเนินงานดา้น Process Safety 

Management กบั PSM Corporate Team เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ในแต่ละ PSM Element มีการ
ดาํเนินงานเป็นไปตามขอ้กาํหนดและสอดคลอ้งตามมาตรฐานของ PSM Corporate 

Committee  

 จดัหาทรัพยากรทีÉจาํเป็น และ ทาํใหม้ัÉนใจวา่ผูป้ฏิบติังานในพืÊนทีÉไดรั้บการฝึกอบรมทีÉ
เหมาะสมเพืÉอใหส้ามารถปฏิบติังานตามระบบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ รวมทัÊงการให้
ความเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควรปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น PSM บรรลุตาม
วตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด 

 ส่งเสริมใหเ้กิดการสร้าง PSM Good Practices ในโรงงาน และ นาํไปแลกเปลีÉยนในระดบัสาย
งาน  

 ประชุมคณะทาํงานฯ อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

4. Plant PSM Element Leader 

 ขบัเคลืÉอนการดาํเนินงาน PSM Element ทีÉรับผิดชอบ ให้เป็นไปตามขอ้กาํหนดและ
สอดคลอ้งตามมาตรฐานหรือขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ 

 ทาํงานร่วมกบั PSM Element Leader ใน Element อืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง  
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 ประสานงานกบั PSM Subject Matter Expert (SMEs) ในแต่ละขอ้กาํหนด เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ได้
มีการสืÉอสาร มาตรฐานหรือขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งดา้น PSM ใหก้บัพนกังานในทีÉ
เกีÉยวขอ้งในโรงงานใหมี้ความรู้ความเขา้ใจ 

 ดาํเนินการทาํ PSM Internal Audit ในโรงงาน 

 ติดตามประสิทธิภาพของ PSM Effective KPIs ทีÉเกีÉยวขอ้ง  

5. Line Manager 

 สนบัสนุนใหพ้นกังานรวมทัÊงผูรั้บเหมาทีÉเกีÉยวขอ้งในหน่วยงาน ดาํเนินการตามมาตรฐานหรือ
ขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งดา้น PSM  
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4. WORKFLOW

- 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน
5.1 ระบบการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลติ (Process Safety Management: PSM)  

ระบบ PSM ของ PTTGC ประกอบดว้ย 14 ขอ้กาํหนด (Elements) ในการดาํเนินงาน โดยผูบ้ริหารทุก
ระดบัของ PTTGC มีบทบาทสําคญัในการแสดงออกถึงความมุ่งมัÉนในการสนบัสนุนระบบ PSM (Management 

& Leadership Commitment) ให้สามารถดําเนินการไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ  รวมทัÊ งการป็นผู ้นําทีÉ เป็น
แบบอย่างทีÉดี (Role Model) ด้านความปลอดภยัทีÉบุคลากรในองค์กรสามารถสัมผสัได้ (Felt Leadership) โดย
ขอ้กาํหนดในการดาํเนินงานทัÊง 14 Elements ของ PTTGC ไดแ้ก่ 

1. การมีส่วนร่วมของพนกังาน (Employee Participation) 

2. ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety Information : PSI) 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis : PHA) 

4. ขัÊนตอนการปฏิบติังาน (Operating Procedures : OP) 

5. การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) และการอนุญาต
ทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ (Non-Routine Work Permits) 

6. การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change : MOC) 

6.1 การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change – Technology & Facility) 

6.2 การจดัการการเปลีÉยนแปลงดา้นบุคลากร (Management of Change – Personnel) 

7. การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR)

8. ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (Mechanical Integrity : MI) 

9. การฝึกอบรม (Training) 

10. การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Management : CSM)

11. การสอบสวนอุบติัการณ์ (Incident Investigation : II) 

12. การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response: EPR) 

13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด (Compliance Audits) 

14. ความลบัทางการคา้ (Trade Secrets) 
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ในการบริหารจดัการระบบ PSM ของ PTTGC แบ่งข้อกําหนดทัÊ ง 14 Elements ออกเป็น 3 กลุ่ม คือ 

Technology, Facility และ Personnel โดยภาพรวมของระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของ 

PTTGC แสดง ดงัรูปทีÉ 1 PSM Wheel 

รูปทีÉ 1 PSM Wheel 

ระบบ PSM ของ PTTGC มุ่งเน้นการทัÊงในเรืÉองการสร้างขอ้กาํหนดในการดาํเนินงานทัÊง 14 Elements 

ควบคู่ไปกบัการสร้างวฒันธรรมความปลอดภยัให้เขม้แข็ง ซึÉ งส่งเสริมให้ระบบ PSM สามารถดาํเนินการไปได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ โดยมุ่งเนน้การสร้างระบบให้ครอบคลุมกระบวนการทาํงานใน 4 เรืÉอง ไดแ้ก่ 1) Technical 

Model,  2) Capability Engine, 3) Mindset & Behavior แ ล ะ  4) Managing Process (แ ส ด ง ดั ง รู ป ทีÉ  2, 4 

Integrated Model) โดยการดาํเนินงานในแต่ละกระบวน อธิบายไดด้งันีÊ  
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รูปทีÉ 2: 4 Integrated Model 

1) Technical Model – Standard tools and practices to drive focused operational risk reduction; 

1.1) การสร้างขอ้กาํหนด (requirement) และขัÊนตอนการทาํงาน (Procedure or Work Instruction) 

ทีÉเกีÉยวขอ้ง ในแต่ละขอ้กาํหนดทัÊง 14 Elements 

1.2) เทคนิคหรือเครืÉองมือทีÉสนับสนุนการทาํงานในแต่ละขอ้กาํหนด เช่น Why Tree Analysis 

เป็นเครืÉ องมือสําหรับ Incident Investigation, Field Risk Assessment (FRA) สําหรับการชีÊ
บ่งอนัตรายในกระบวนการผลิต, Line Walk and Visual Board เพืÉอสนบัสนุนการสร้าง Felt 

Leadership เป็นตน้ 

2) Capability Engine – To ensure the right skills and effective coaching on operational risk;

2.1) กระบวนการฝึกอบรมในแต่ละขอ้กาํหนดและ Technical Model ทีÉเกีÉยวขอ้ง
2.2) กระบวนการ coaching ผา่น Inspirational Leadership Coaching Program 

2.3) กระบวนการสืÉอสาร (Communication and Promotion)
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3) Mindset & Behavior – To align organization on the purpose and objectives of operational 

risk reduction; 

3.1) ก ารส ร้ าง  B-CAREs process safety culture (ภ าค ผน วก  8.1 – PTTGC Process Safety 

Culture) 

3.2) การสร้าง Mindset ทีÉสนับสนุนการสร้างระบบ PSM ให้เข้มแข็งให้กับพนักงาน (PSM 

Mental Model) ซึÉ ง เป็ น ส่ วนห นึÉ งขอ ง  Inspirational Leadership Program เช่ น  Risk & 

Reward, Normalization of Deviance, All Incident can be prevented เป็นตน้   

4) Managing Process – To keep focus on what really matters with the right people; 

4.1) การกาํกบัดูแล (Governance) ระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ในแต่ละ
ระดบั (ภาคผนวก 8.2 – PTTGC PSM Governance Structure) ไดแ้ก่ 

- PTTGC SHE Steering Committee 

- GPC/BU PSM Governance Committee 

- Plant PSM Committee 

4.2) การตรวจประเมินระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (PSM Audit) 

4.3) การกาํหนดติดตามตวัชีÊ วดัสําหรับระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต 

(PSM Leading and Lagging KPIs) 

4.4) การแลกเปลีÉยนแนวทางการปฏิบติัทีÉดี (Good Practice) ของแต่ละโรงงาน เพืÉอให้เกิดการ
พฒันาของระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต 
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5.2 ข้อกาํหนดของระบบการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลติ (PSM Element)  

ระบบ PSM ของ PTTGC ประกอบดว้ย 14 ขอ้กาํหนด (Elements) โดยมีรายละเอียดในการดาํเนินงาน 

(requirement) ของแต่ละขอ้กาํหนด ดงันีÊ   

หมายเหตุ: แนวทางการดาํเนินงานเพืÉอให้สอดคล้องตามในแต่ละข้อกาํหนดให้ดาํเนินการตาม ภาคผนวก 8.3 – 

PTTGC PSM Implementation 

1. การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation : EP) 

1.1 (29/5) จดัให้มีขอ้มูลและขัÊนตอนแผนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรโดยให้พนกังานมีส่วนร่วม
และรับทราบการเข้าถึงข้อมูลต่าง ๆ หรือการปฏิบติัเพืÉอความปลอดภยั การปฏิบัติและพฒันาการ
วเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต การพฒันาในดา้นอืÉน ๆ ของการจดัการความปลอดภยักระบวนการ
ผลิต การให้รับทราบและสามารถสืบคน้ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตรวมทัÊงขอ้มูลอืÉน
เพืÉอความปลอดภยัในการทาํงาน ตลอดจนใหมี้ส่วนร่วมตามทีÉกาํหนด 

2. ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Information : PSI) 

2.1 (29/6) ดาํเนินการรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต ใหเ้สร็จสมบูรณ์ก่อนทีÉจะเริÉมทาํการ
วิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  เพืÉอให้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมและพนักงานทีÉเกีÉยวข้องกับ
กระบวนการทาํงานและการผลิตไดต้ระหนกัและทาํความเขา้ใจถึงอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการ
ผลิตทีÉมีสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

2.2 (29/7) ขอ้มูลอนัตรายจากสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในกระบวนการผลิต  อย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ย
ขอ้มูล ดงัต่อไปนีÊ  
1) ชืÉอและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง
2) ความเป็นพิษ และ กมัมนัตภาพรังสี
3) ค่าการสัมผสัทีÉยอมรับได ้

4) สมบติัทางกายภาพและทางเคมี
5) ความสามารถในการทาํปฏิกิริยา
6) สมบติัในการกดักร่อน
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7) ความเสถียรทางเคมีและความร้อน
8) อนัตรายทีÉเกิดขึÊนจากการผสมสารเคมี

2.3 (29/8) ขอ้มูลเทคโนโลยกีารผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

1) แผนภาพการไหล (Block Flow Diagram) หรือแผนภาพการไหลกระบวนการผลิตอย่างง่าย
(Simplified Process Flow Diagram) และคาํอธิบายแสดงขัÊนตอนการผลิต 

2) เคมีกระบวนการผลิต (Process Chemistry) 

3) ปริมาณกกัเก็บสารเคมีอนัตรายร้ายแรงสูงสุด
4) ขีดจาํกัดตํÉาสุดและสูงสุดทีÉระยะปลอดภยั (Safe Upper and Lower Limits) ของแต่ละอุปกรณ์

เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการไหล หรือองค์ประกอบ เป็น
ตน้ 

5) การประเมินผลทีÉตามมาจากการเบีÉยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิม รวมทัÊงผลกระทบต่อสุขภาพและ
ความปลอดภยัของพนกังาน ในกรณีทีÉผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไม่สามารถแสดงขอ้มูลเทคโนโลยี
กระบวนการผลิตไดใ้ห้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมเสาะหาขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉสามารถนาํมาประยกุต์
เพืÉอใชใ้นการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตแทนก็ได ้

2.4 (29/9) ขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

1) วสัดุทีÉใช้ในการสร้างอุปกรณ์และภาชนะทีÉใช้ในกระบวนการผลิต  รวมทัÊงท่อและอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

2) แผนภาพระบบท่อและเครืÉองมือวดั (Piping and Instrumentation Diagrams: P&IDs) 

3) การจาํแนกบริเวณอนัตรายทางไฟฟ้า (Electrical Area Classification)

4) การออกแบบระบบทีÉใชใ้นการลดความดนั และพืÊนฐานการออกแบบ
5) การออกแบบระบบระบายอากาศ
6) ขอ้กาํหนด (Codes) และมาตรฐาน (Standards) ทีÉนาํมาใชอ้อกแบบ
7) ดุลมวลสารและดุลพลงังาน (Material and Energy Balances) สาํหรับกระบวนการผลิต
8) การออกแบบระบบความปลอดภยัต่าง ๆ เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจากภายใน

อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอห้ามการทาํงาน  (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหมแ้ละ
ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้
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2.5 (29/10) จดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์เป็นไปตามมาตรฐาน และวิธีปฏิบติัทางวิศวกรรมทีÉดีทีÉ
ได้ รับ ก าร รับ รองและ เป็ น ทีÉ ยอม รับ โดยทัÉ ว ไป  (Recognized and Generally Accepted Good 

Engineering Practices: RAGAGEP) สาํหรับอุปกรณ์ทีÉออกแบบและก่อสร้างตามขอ้กาํหนดมาตรฐาน
เดิมทีÉไม่ได้ใช้งานแล้ว ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมจะตอ้งจดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์นัÊนได้ถูก
ออกแบบ บาํรุงรักษา ตรวจสอบ ทดสอบ และสามารถใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั 

2.6 (29/11) ทบทวนและปรับปรุงเอกสารขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอ 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis : PHA) 

3.1 (29/12) จดัทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตทัÊงหมด วิธีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการ
ผลิตให้เป็นระบบและเหมาะสมต่อความซบัซ้อนของกระบวนการผลิตโดยสามารถชีÊบ่ง ประเมิน และ
ควบคุมอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช้ การผลิต และการ
ขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตรายร้ายแรงได ้ดงัต่อไปนีÊ  
1) ลาํดบัความสําคญัของอนัตราย และจดัทาํเอกสารสําหรับวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  โดย

ให้พิจารณาจากขอบเขตของอนัตรายในกระบวนการผลิตจาํนวนพนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบ  

อายกุารใชง้านของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิตตลอดจนประวติัการเดินเครืÉองจกัรใน
กระบวนการผลิต 

2) ใช้อย่างน้อยหนึÉ งวิธีตามความเหมาะสม  เพืÉอชีÊ บ่งอันตรายวิเคราะห์และประเมินอันตราย
กระบวนการผลิต ดงันีÊ  
2.1) What-if 

2.2) Checklist 

2.3) What-if/Checklist 

2.4) Hazard and Operability Study (HAZOP) 

2.5) Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) 

2.6) Fault Tree Analysis 

2.7) วธีิอืÉนทีÉเทียบเท่าหรือดีกวา่ตามความเหมาะสม 

3) การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไม่วา่จะใชว้ธีิใดก็ตาม อยา่งนอ้ยจะตอ้งมีรายละเอียด
ดงันีÊ  
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3.1) อนัตรายจากกระบวนการผลิตและการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

3.2) การชีÊบ่งอุบติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊน ซึÉ งอาจจะทาํให้เกิดความเสียหายร้ายแรงหรือผลกระทบทีÉ
สาํคญัต่อพนกังานและสถานประกอบการ 

3.3) การควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการทีÉใช้ควบคุมการเกิดอนัตรายและสิÉงทีÉ
เกีÉยวกบัอนัตราย เช่น วิธีการทีÉเหมาะสมทีÉจะนาํมาใชใ้นการตรวจจบัเพืÉอเตือนเหตุล่วงหน้า
วธีิการในการตรวจจบัทีÉไดรั้บการยอมรับ ซึÉ งอาจรวมถึงการเฝ้าระวงักระบวนการผลิต และ
การควบคุมอุปกรณ์ต่าง ๆ ด้วยสัญญาณเตือนและอุปกรณ์ในการตรวจจบั  เช่น เครืÉ อง
ตรวจจบัไฮโดรคาร์บอน เป็นตน้ 

3.4) ผลจากความลม้เหลวของการควบคุมทางดา้นวศิวกรรมและการบริหารจดัการ 

3.5) การวางตาํแหน่งทีÉตัÊงอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และอาคารทัÊงหมดของผงัโรงงาน 

3.6) ปัจจยัด้านบุคคล เช่น ข้อผิดพลาดจากการปฏิบติังาน  ความไม่สมบูรณ์ด้านสุขภาพของ
พนกังาน 

3.7) การประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพดา้นความปลอดภยั  และดา้นสุขภาพทีÉอาจจะเกิดขึÊนกบั
พนกังานในสถานประกอบการในกรณีทีÉการควบคุมลม้เหลว 

4) จดัให้มีคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายอย่างน้อย 3 คนซึÉ งประกอบด้วยพนักงานทีÉมีความรู้และ
ประสบการณ์ด้านวิศวกรรมและกระบวนการผลิต  พนักงานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ด้าน
กระบวนการวิเคราะห์และประเมินอนัตรายและพนักงานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

5) จดัให้มีระบบในการจดัการกบัสิÉ งทีÉพบจากการตรวจประเมินและขอ้เสนอแนะจากคณะทาํงาน
วิเคราะห์อนัตราย เพืÉอให้ข้อเสนอแนะนัÊนได้รับการแก้ไขได้ทันเวลาและมีการบนัทึกไวเ้ป็น
หลกัฐาน โดยระบุถึงแผนการดาํเนินงาน ผูรั้บผดิชอบและกาํหนดวนัแลว้เสร็จนอกจากนีÊ ยงัจะตอ้ง
แจง้ให้ฝ่ายปฏิบติัการบาํรุงรักษาและบุคลากรอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง รวมทัÊงผูที้Éอาจไดรั้บผลกระทบจาก
คาํแนะนาํและการดาํเนินงานนัÊนดว้ย 

6) ปรับปรุงขอ้มูลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตให้เป็นปัจจุบนัโดยให้ดาํเนินการอยา่งนอ้ย
ทุก 5 ปี หรือเมืÉอมีการขยายหรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตจากเดิมทีÉมีอยู่ ทัÊงนีÊ  การปรับปรุง
ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายใหจ้ดัทาํโดยคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายตาม (4) 

7) จดัเก็บเอกสารการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไวต้ลอดระยะเวลาทีÉกระบวนการผลิตนัÊนยงั
ใชง้านอยู ่
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4. ขัÊนตอนการปฏบิัติงาน (Operating Procedures : OP) 

4.1 (29/13) จดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนาํไปใช้ให้สอดคลอ้งกบัขอ้มูล
ความปลอดภยักระบวนการผลิตและผลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เพืÉอเตรียมขอ้มูลทีÉมี
ความชดัเจนสําหรับการดาํเนินกิจกรรมต่าง ๆ อยา่งปลอดภยั ทัÊงนีÊ  ขัÊนตอนการปฏิบติังาน อยา่งนอ้ย
ตอ้งประกอบดว้ยเรืÉอง ดงัต่อไปนีÊ  
1) ขัÊนตอนสาํหรับแต่ละระยะการปฏิบติัการ (Operating Phase) 

1.1) การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 

1.2) การปฏิบติัการผลิตปกติ (Normal Operations) 

1.3) การปฏิบติัการผลิตชัÉวคราว (Temporary Operations) 

1.4) การหยุดระบบการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) รวมถึงการหยุด ระบบการผลิต
ฉุกเฉินทีÉมอบหมายให้ผูรั้บผิดชอบอยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร และเป็นไปตามเงืÉอนไขการ
ผลิตของแต่ละสถานประกอบการ 

1.5) การปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations) 

1.6) การหยดุระบบการผลิตตามปกติ หรือตามระยะเวลาทีÉกาํหนด (Normal Shutdown) 

1.7) การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือหลงัจากการหยุด ระบบการ
ผลิตฉุกเฉิน 

2) ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน (Operating Limits) 

2.1) ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํก ั

2.2) ขัÊนตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั
3) ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั

3.1) สมบติัและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

3.2) ขอ้ควรปฏิบติัทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการสัมผสัสารเคมี
รวมทัÊ งการควบคุมทางวิศวกรรม การควบคุมการจดัการ และอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

3.3) มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรงหรือทีÉแพร่กระจายในอากาศ 

3.4) การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

3.5) อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต 
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4) ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจาก
ภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้

4.2 (29/14) ขัÊนตอนการปฏิบติังานตามขอ้ 29/13 ตอ้งดาํเนินการ ดงัต่อไปนีÊ  
1) ตอ้งมีความพร้อมเพืÉอใหพ้นกังานทีÉปฏิบติังานสามารถคน้หาได ้

2) ตอ้งมีการทบทวนใหเ้ป็นไปตามการปฏิบติังานในปัจจุบนัอยูเ่สมอ และ
3) ตอ้งรับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้งของขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นประจาํทุกปี กรณี

เมืÉอมีการเปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลยีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร
อุปกรณ์ ซอฟต์แวร์ทีÉใช้ พนักงาน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน และการเปลีÉยนแปลงของอุปกรณ์
อาคาร หรือสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต (Facility) รวมทัÊงส่วนสนบัสนุนการผลิต (Utility) 

ทีÉมีผลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการ 

5. การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) และการ
อนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permits)

5.1 (29/15) จดัทาํวิธีการปฏิบติังานอย่างปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนํามาใช้ เพืÉอควบคุม
อนัตรายการปฏิบติังานของพนกังานและผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของพนกังาน
ในพืÊนทีÉ เสีÉ ยงอนัตราย การปฏิบัติงานในลกัษณะทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ การ
ปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยั (Lock out/Tag out) การทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศ การเปิดอุปกรณ์และท่อในกระบวนการผลิต รวมทัÊงการขออนุญาตเขา้ทาํงาน เป็นตน้ 

5.2 (29/30) จัดทําระบบใบอนุญาตทํางานและกําหนดขัÊนตอนการขออนุญาตทํางานสําหรับการ
ปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อให้เกิดประกายไฟในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลห้รือ
เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

5.3 (29/31) ใบอนุญาตทาํงานตอ้งมีรายละเอียดอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ   
1) การกาํหนดมาตรการป้องกันการเกิดไฟไหม้ ซึÉ งจะต้องดาํเนินการก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบัติงาน

เกีÉยวกบัความร้อนหรือประกายไฟ รวมทัÊงการระงบัเหตุ
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2) วนัทีÉไดรั้บอนุญาตใหป้ฏิบติังาน และการระบุชืÉออุปกรณ์ทีÉจะปฏิบติังานเกีÉยวกบัความร้อน
หรือประกายไฟ 

3) พืÊนทีÉปฏิบติังาน
4) ผูข้ออนุญาตปฏิบติังาน
5) ขัÊนตอนและวธีิการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉมปฏิบติังาน 

6) การวเิคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั
7) ผูต้รวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมปฏิบติังาน
8) ผูมี้อาํนาจอนุมติั

ตอ้งตรวจสอบความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบติังานวา่ไดด้าํเนินการตดัแยกและปิดกัÊนอุปกรณ์
ทีÉจะทาํงานนัÊนออกจากระบบอืÉน ๆ แลว้ และให้พืÊนทีÉปฏิบติังานปราศจากสารไวไฟหรือสารเคมี
อนัตรายเพืÉอความปลอดภยัในระหว่างการปฏิบติังาน และตอ้งดาํเนินการตรวจวดัแก๊สไวไฟ
หรือสารเคมีอนัตรายทีÉเกีÉยวข้องให้อยู่ในระดับทีÉปลอดภยั และมีการตรวจวดัเป็นระยะตาม
ช่วงเวลาทีÉปฏิบัติงานว่ามีความปลอดภยั รวมทัÊ งใบอนุญาตทาํงานตอ้งถูกแสดงไวใ้นพืÊนทีÉ
ปฏิบติังานจนกว่างานจะเสร็จสมบูรณ์ และภายหลงัจากสิÊนสุดการปฏิบติังานตอ้งมีการตรวจ
ยนืยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉปฏิบติังานอีกครัÊ งหนึÉง 

5.4 (29/32) จดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงานสําหรับการปฏิบติังานทีÉ
ไม่ใช่งานประจาํในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลก้บัหรือเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต เช่น 

การปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยัระหว่างการบาํรุงรักษา หรือ
ระหว่างการหยุดเครืÉองจกัร หรือมีการนาํสารเคมีอนัตราย สารไวไฟทีÉไม่ไดใ้ช้ประจาํในกระบวน
ผลิตเขา้ไปในพืÊนทีÉปฏิบติังาน เป็นตน้ ทัÊงนีÊ  โดยให้มีมาตรการป้องกนัการสัมผสัสารเคมีในขัÊนตอน
การทาํงาน หรือป้องกันการเกิดประกายไฟ การเกิดไฟไหม ้และต้องมีรายละเอียดการปฏิบติัใน
ใบอนุญาตทาํงานดว้ย 
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6. การจัดการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change : MOC) 

6.1 (29/33) จดัทาํขัÊนตอนการจดัการการเปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร และการนาํไปใช้กบัการ
เปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใช้ในกระบวนการผลิต  เทคโนโลยีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร อุปกรณ์ 

ซอฟต์แวร์ทีÉใช้ พนักงาน (การจัดการการเปลีÉยนแปลงด้านบุคลากร (Management of Change – 

Personnel))  ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน และการเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์  อาคาร หรือสถานทีÉทีÉใช้ใน
กระบวนการผลิต  (Facility) รวมทัÊ งส่วนสนับสนุนการผลิต (Utility) ทีÉ มีผลกระทบต่อความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต เวน้แต่กรณีการเปลีÉยนแปลงนัÊนไดด้าํเนินการเช่นเดียวกบัขอ้กาํหนดเดิม
ทุกประการ  

6.2 (29/34) ขัÊนตอนการปฏิบติังานการจดัการการเปลีÉยนแปลงตามขอ้ 6.1ตอ้งพิจารณาขอ้มูล 

ดงัต่อไปนีÊ  ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง 

1) ขอ้มูลดา้นเทคนิคของการเปลีÉยนแปลงทีÉจะกระทาํ 
2) ผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ
3) การปรับเปลีÉยนขัÊนตอนการปฏิบติังาน
4) ระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้านระหวา่งการเปลีÉยนแปลง
5) ขอ้กาํหนดการพิจารณาอนุมติัการเปลีÉยนแปลง

6.3 (29/35) พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตและการซ่อมบาํรุง ผูรั้บเหมาและพนกังานทีÉอาจ
ไดรั้บผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบติังานทีÉดาํเนินการอยูน่ัÊน ตอ้งไดรั้บขอ้มูลและการ
ฝึกอบรมเกีÉยวกบัการเปลีÉยนแปลงทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง และหากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผล
ต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและขัÊนตอนการปฏิบติังาน ผูป้ระกอบ
อุตสาหกรรมตอ้งปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั 

7. การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR)

7.1 (29/22) ดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉม เดินเครืÉองในกรณี ดงัต่อไปนีÊ
1) มีการติดตัÊงเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่
2) มีการดดัแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตทีÉมีผลต่อการเปลีÉยนแปลง

ขอ้มูลดา้นความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSI) 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 9 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

3) มีการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่

7.2 (29/23) กรณีการทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉ มเดินเครืÉ องต้องยืนยนัความสอดคล้องตาม
แผนการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉองก่อนนาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารทีÉมี
ความดนัหรืออุณหภูมิทีÉอาจทาํให้เกิดอนัตรายต่อพนักงานและกระบวนการผลิต ตลอดจนการนาํ
ไนโตรเจน ไอนํÊา เขา้สู่กระบวนการผลิต ดงัต่อไปนีÊ  
1) การก่อสร้างและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไปตามแบบทีÉกาํหนดไว ้

2) ขัÊนตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั การปฏิบติังาน การซ่อมบาํรุง และภาวะฉุกเฉินตอ้งมีเพียงพอ
และพร้อมสาํหรับการใชง้าน

3) ตอ้งมีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสําหรับเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่และคาํแนะนาํ
ต่าง ๆ ตอ้งได้รับการแก้ไข หรือนาํไปใช้ก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง ทัÊงนีÊ  การดัดแปลงหรือการ
เปลีÉยนแปลงส่วนใด ๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดและคาํแนะนาํต่าง ๆ ตอ้งไดรั้บ
การแกไ้ข หรือนาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง ทัÊงนีÊ  การดดัแปลงหรือการเปลีÉยนแปลงส่วนใด 

ๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดดา้นการจดัการการเปลีÉยนแปลงตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้
6.1, 6.2 และ 6.3

4) มีการฝึกอบรมพนักงานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตให้แล้วเสร็จ
ก่อนการเดินเครืÉอง

8. ความพร้อมใช้ของอปุกรณ์ (Mechanical Integrity : MI)

8.1 (29/24) ตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใช้อยูเ่สมอโดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน
กระบวนการผลิต (Critical Process Equipment) เพืÉอให้มัÉนใจวา่อุปกรณ์นัÊนไดรั้บการออกแบบและ
ติดตัÊงอย่างถูกต้องตามมาตรฐานและหลกัวิศวกรรม และมีการใช้งานตรงตามวตัถุประสงค์การ
ออกแบบอยา่งเหมาะสม 

1) ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใตค้วามดนั หรือถงัเก็บสารเคมีเหลว
หรือแก๊ส (อาจรวมถึง Reactor, Heat Exchanger, Distillation Column) 

2) ระบบท่อ รวมถึงอุปกรณ์ประกอบ  เช่น วาล์ว เป็นต้น (อาจรวม ถึง หน้าแปลน flange และ
ปะเก็น gasket) 

3) ระบบลดและระบายความดนัและอุปกรณ์ (อาจรวมถึง ระบบหอเผาทิÊง Flare) 
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4) ระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน
5) ระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับสัญญาณ อุปกรณ์สัญญาณบอกเหตุ และอุปกรณ์เชืÉอมโยง

เพืÉ อ ห้ า ม ก า ร ทํ า ง าน  (Controls including Monitoring Devices and Sensors, Alarms, and 

Interlocks) 

6) เครืÉองสูบต่าง ๆ เช่น เครืÉองสูบสารเคมีอนัตรายร้ายแรง เครืÉองสูบนํÊาหล่อเยน็ เป็นตน้ 

7) ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

8.2 (29/25) ดาํเนินการจดัทาํขัÊนตอนการดูแลรักษาเครืÉองจกัรและอุปกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษรและการ
นาํไปใช ้เพืÉอใหเ้ครืÉองจกัรและอุปกรณ์มีความพร้อมใชอ้ยา่งสมบูรณ์ 

8.3 (29/26) เพืÉอความปลอดภยัของพนกังานทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการรักษาความพร้อมใชข้องอุปกรณ์
ในกระบวนการผลิต พนกังานผูน้ัÊนจะตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมในภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิต
และอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิต ตลอดจนไดรั้บการฝึกอบรมขัÊนตอนการปฏิบติังานตาม
หนา้ทีÉทีÉตนไดรั้บมอบหมายก่อน 

8.4 (29/27) การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตต้องเป็นไปตามหลักวิศวกรรม
สําหรับจาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบให้เป็นไปตามคาํแนะนาํของผูผ้ลิตหรือตามหลกั
วิศวกรรมแล้วแต่กรณี  ซึÉ งอาจจะมีจาํนวนครัÊ งมากกว่านัÊ นหากพิจารณาจากผลการปฏิบัติงาน
ยอ้นหลงัแลว้เห็นวา่มีความจาํเป็น 

ในการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์กระบวนการผลิตในแต่ละครัÊ ง ตอ้งมีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร
ระบุวนัทีÉทาํการตรวจสอบและทดสอบ ชืÉอผูต้รวจสอบและทดสอบ หมายเลขประจาํเครืÉองจกัรหรือ
อุปกรณ์ (Serial Number) หรือสิÉ งอืÉนใด เช่น Tag Number เป็นต้น ทีÉสามารถระบุอุปกรณ์ทีÉได้รับ
การตรวจสอบและทดสอบ รวมทัÊงรายละเอียดของวิธีการตรวจสอบและทดสอบทีÉใช ้ตลอดจนผล
การตรวจสอบและทดสอบ 

8.5 (29/28) กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉยอมรับไดต้ามทีÉระบุไวใ้น
ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต เช่น ค่าการเบีÉยงเบน เป็นตน้ ตอ้งไดรั้บการแกไ้ขให้มีความ
พร้อมสมบูรณ์ก่อนทีÉจะใช้งานอุปกรณ์นัÊนต่อไป ทัÊ งนีÊ  หากมีความประสงค์ทีÉจะใช้งานอุปกรณ์
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ดงักล่าวต่อไปและอยู่ระหว่างรอการแก้ไขปรับปรุง ต้องแสดงวิธีการตามหลักวิศวกรรมและมี
แผนการปฏิบติัเพืÉอใหก้ารใชง้านอุปกรณ์เป็นไปอยา่งปลอดภยั 

8.6 (29/29) กรณีทีÉมีการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการผลิต ตอ้งตรวจสอบและ
ทดสอบว่าอุปกรณ์นัÊนมีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิต และดาํเนินการติดตัÊงให้เป็นไปตาม
หลักวิศวกรรม  สอดคล้องกับข้อกําหนดการออกแบบและคําแนะนําของผู ้ผลิตผู ้ประกอบ
อุตสาหกรรมตอ้งตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉนาํมาใช้ในการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วนสํารองหรือ
อะไหล่และอุปกรณ์ มีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้ามวตัถุประสงค ์

9. การฝึกอบรม (Training) 

9.1 (29/16) จดัให้มีการฝึกอบรมช่วงเริÉมปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจุบนัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการใน
กระบวนการผลิต และพนักงานทีÉได้รับมอบหมายหน้าทีÉใหม่ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ซึÉ ง
เกีÉยวขอ้งกบัภาพรวมของกระบวนการผลิต ขัÊนตอนการปฏิบติังานความปลอดภยัและอนัตรายต่อ
สุขภาพทีÉมีความจาํเพาะต่อกระบวนการผลิตนัÊน ๆ การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินรวมถึงการหยุด
ระบบการผลิต และการปฏิบติังานอืÉน ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีÉทีÉพนกังานไดรั้บมอบหมาย 

รวมทัÊ ง ต้องจัดให้มีการทดสอบพนักงานเพืÉอให้พนักงานนัÊ นมีความรู้ ความสามารถในการ
ปฏิบติังานตามหนา้ทีÉทีÉรับผดิชอบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

9.2  (29/17) จดัให้มีการฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้แก่พนักงานอย่างน้อยทุก ๆ 3 ปี หรือมากกว่านัÊน 

เพืÉอให้พนกังานนัÊนมีความเขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขัÊนตอนการปฏิบติังานทีÉเป็นปัจจุบนั ทัÊงนีÊ  ตอ้ง
ให้พนักงานมีส่วนร่วมในการพิจารณาและจาํนวนครัÊ งทีÉ เหมาะสมในการจัดการฝึกอบรมเพืÉอ
ทบทวนความรู้ใหก้บัพนกังาน 

9.3 (29/18) จดัให้มีเอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนักงานและกาํหนดให้พนักงานทีÉปฏิบติังานใน
กระบวนการผลิตไดรั้บความรู้ ความเขา้ใจขัÊนตอนการปฏิบติังานซึÉ งอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ยชืÉอ
พนกังาน วนัทีÉเขา้รับการฝึกอบรม และวิธีการทีÉใชใ้นการทวนสอบความเขา้ใจของพนกังานทีÉไดรั้บ
การฝึกอบรม 
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10. การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management : CSM)

10.1 (29/19) ห้มีการจดัการความปลอดภยั เพืÉอนาํไปใชก้บัผูรั้บเหมาชัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วงในการผลิต
การซ่อมบาํรุง การปรับปรุงเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์เครืÉองจกัร การซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่หรืองาน
พิเศษอืÉนทีÉเกิดขึÊนในกระบวนการผลิตหรือสถานทีÉใกลเ้คียง 

10.2 (29/20) การจดัการความปลอดภยัสาํหรับผูรั้บเหมา ครอบคลุมการดาํเนินการ ดงันีÊ   
1) การคดัเลือกผูรั้บเหมา ตอ้งพิจารณาและประเมินประสิทธิภาพการทาํงานด้านความปลอดภยั

และขัÊนตอนการทาํงานของผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัตามสัญญา 
2) การสืÉอสารขอ้มูล

2.1) ให้ขอ้มูลแก่ผูรั้บเหมาในเรืÉองสารเคมีทีÉอาจทาํใหเ้กิดไฟไหม ้การระเบิด หรืออนัตรายจาก
สารเคมีรัÉวไหลทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานของผูรั้บเหมาหรือกระบวนการผลิต 

2.2) ตอ้งอธิบายใหผู้รั้บเหมาทราบถึงเงืÉอนไขการปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน 

2.3) ให้นําวิธีการปฏิบัติงานทีÉปลอดภัยตามข้อ 5.1 (PTW & Non-routine work) มาใช้เพืÉอ
ควบคุมการเขา้ และออกของผูรั้บเหมาในกระบวนการผลิตทีÉเกีÉยวขอ้ง 

2.4) มีการประเมินสมรรถนะของผูรั้บเหมาเป็นระยะเพืÉอให้ผูรั้บเหมาปฏิบติัหน้าทีÉอย่างเต็ม
ความสามารถ และเก็บรักษาใบบนัทึกรายการเจ็บป่วยหรือไดรั้บบาดเจ็บทีÉเกีÉยวเนืÉองกบั
งานของผูรั้บเหมา 

10.3 (29/21) ผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการ ดงันีÊ  
1) พนักงานของผูรั้บเหมาทีÉ เข้ามาปฏิบัติงานต้องได้รับการฝึกอบรมให้ปฏิบัติงานด้วยความ

ปลอดภยั 

2) พนกังานของผูรั้บเหมาตอ้งไดรั้บการชีÊแจงถึงสิÉงทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายจากไฟไหม ้การระเบิด
สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอม อนัเนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบติัตนเมืÉอเกิด
ภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการเตรียมการไว ้

3) จดัทําเอกสารบันทึกการฝึกอบรม  โดยต้องระบุชืÉอพนักงานของผูรั้บเหมา  วนัทีÉเข้ารับการ
ฝึกอบรม และวิธีการทีÉใช้ในการตรวจสอบความเข้าใจของพนักงานของผูรั้บเหมาทีÉได้รับ
ฝึกอบรม 
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4) กาํกบั ดูแลพนักงานของผูรั้บเหมาให้ปฏิบติัตามกฎความปลอดภยัของโรงงาน  รวมทัÊงวิธีการ
ปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 5.1 (PTW & Non-routine work) 

5) ผูรั้บเหมาตอ้งแจง้ให้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมทราบถึงอนัตรายทีÉเกิดขึÊนไดห้รืออนัตรายทีÉพบ
จากการปฏิบติังานของผูรั้บเหมา

11. การสอบสวนอบัุติการณ์ (Incident Investigation : II)

11.1 (29/36) ตอ้งดาํเนินการให้มีการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ ทีÉก่อให้เกิดหรืออาจจะก่อให้เกิดไฟไหม ้

การระเบิด และการรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน 

การสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งเริÉมดาํเนินการภายใน 48 ชัÉวโมงนบัจากเกิดเหตุอุบติัการณ์ 

11.2 (29/37) การสอบสวนอุบัติการณ์ต้องดําเนินการอย่างละเอียดรอบคอบ  โดยคณะทํางานซึÉ ง
ประกอบดว้ย 

1) พนกังานผูที้Éมีความรู้ความเขา้ใจกระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 คน
2) พนกังานผูมี้ความรู้หรือมีประสบการณ์ในการสอบสวนและวเิคราะห์อุบติัการณ์
3) พนกังานหรือผูรั้บเหมาทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบัอุบติัการณ์ ทีÉเกิดขึÊน 

11.3 (29/38) รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งมีองคป์ระกอบอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ  
1) วนัทีÉเกิดอุบติัการณ์
2) วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน
3) รายละเอียดของอุบติัการณ์
4) สาเหตุของอุบติัการณ์
5) ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน

11.4 (29/39) จดัให้มีระบบการสอบสวนอุบติัการณ์ซึÉ งสามารถสรุปสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน วิธีการ
และขอ้แนะนําในการแก้ไขปัญหาทีÉเป็นสาเหตุของอุบติัการณ์และตอ้งมีการบนัทึกและทบทวน
รายงานโดยผูที้Éไดรั้บผลกระทบจากอุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊน รวมถึงผูรั้บเหมาในกรณีทีÉมีส่วนเกีÉยวขอ้ง 

11.5 (29/40) จดัเก็บรายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ไวอ้ยา่งนอ้ย 5 ปีนบัตัÊงแต่การสอบสวนนัÊนเสร็จสิÊน 
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12. การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response: 

EPR) 

12.1 (29/41) จดัทาํขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินและการนาํไปใช้ตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉ ง
ครอบคลุมถึงกรณีการเกิดไฟไหม ้การระเบิด การรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง ตลอดจนกรณี
สารเคมีอนัตรายร้ายแรงรัÉวไหลปริมาณนอ้ยและของเสียอนัตรายดว้ย 

12.2 (29/42) จดัให้มีการฝึกอบรมขัÊนตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินแก่พนักงานทีÉมีหน้าทีÉ
รับผดิชอบในภาวะฉุกเฉิน 

12.3 (29/43) จดัให้มีการฝึกซ้อมขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินให้กบัพนักงาน ผูรั้บเหมา 
และชุมชน ตลอดจนบุคคลภายนอกทีÉเขา้มาในสถานประกอบการ  โดยรวมถึงแผนการสืÉอสารใน
ภาวะฉุกเฉิน 

12.4 (29/44) ดาํเนินการและคงไวซึ้É งการสืÉอสารในภาวะฉุกเฉินเพืÉอให้ชุมชนในพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งไดรั้บ
ทราบเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน 

12.5 (29/45) จดัให้มีระบบการแจง้เตือนพนักงานในกรณีทีÉเกิดเหตุภาวะฉุกเฉิน และใช้เสียงสัญญาณ
เตือนใหเ้หมาะสม 

13. การตรวจประเมนิการปฏบิัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audits) 

13.1 (29/46) ดําเนินการให้มีการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต ตามขัÊนตอนทีÉระบุใน P-(Q-TE)-005 การตรวจประเมินการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต อยา่ง ดงัต่อไปนีÊ  
1) การตรวจประเมินภายใน

 ให้ดาํเนินการตรวจตามเกณฑ์การตรวจประเมิน  อย่างน้อย 1 ครัÊ งต่อปีโดยคณะผูต้รวจ
ประเมินภายในของ PTTGC  

 ทัÊ งนีÊ  ผู ้ตรวจประเมินอย่างน้อย 1 คนต้องเป็นผู ้ทีÉ มีความรู้และความเชีÉ ยวชาญด้าน
วิศวกรรมและกระบวนการผลิต  ซึÉ งอาจมีผูเ้ชีÉยวชาญเฉพาะทางร่วมอยู่ด้วยตามความ
จาํเป็น หรืออาจมีผูต้รวจประเมินฝึกหดัร่วมอยูด่ว้ย  
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 เก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบันทึกส่วนทีÉบกพร่องทีÉได้รับการแก้ไขแล้วไวเ้ป็น
หลกัฐานทีÉสถานประกอบการอยา่งนอ้ย 3 ปี 

 สืÉอสารผลการตรวจประเมินใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรับทราบ 

2) การตรวจประเมินภายนอก
 ใหด้าํเนินการทุก 3 ปีโดยคณะผูต้รวจประเมินภายนอก ทีÉขึÊนทะเบียนไว ้กบั กนอ.  

 คณะผูต้รวจประเมินภายนอก ประกอบด้วยหัวหน้าคณะผูต้รวจประเมินภายนอก และ
ผูต้รวจประเมินภายนอก ซึÉ งจะตอ้งมีอยา่งน้อย 3 คนขึÊนไป และตอ้งเป็นผูที้Éมีความรู้และ
ความเชีÉยวชาญในดา้นทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงัต่อไปนีÊ   

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นวศิวกรรมและกระบวนการผลิต และ 

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นวศิวกรรมและการบาํรุงรักษา และ 

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

 เก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่องทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้ 2 ฉบบัล่าสุด
ไวเ้ป็นหลกัฐานในแต่ละโรงงาน 

 สืÉอสารผลการตรวจประเมินใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรับทราบ 

14. ความลบัทางการค้า (Trade Secrets) 

14.1 (29/47) อนุญาตให้ผู ้เกีÉ ยวข้องกับการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน  การจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรม และ
ผูต้รวจประเมินสามารถเข้าถึงแหล่งข้อมูลทีÉจาํเป็นได้โดยเฉพาะข้อมูลทีÉ เกีÉยวข้องกับสารเคมี
อนัตรายร้ายแรง ในกรณีทีÉเป็นความลบัทางการคา้ให้ถือว่าผูป้ระกอบอุตสาหกรรมซึÉ งเป็นเจา้ของ
ความลบัทางการคา้ไดใ้หค้วามยนิยอมในการเปิดเผย เอาไป หรือใชค้วามลบัทางการคา้นัÊน 

มาตรฐานตามวรรคหนึÉง ไม่เป็นขอ้หา้มสําหรับการทาํเป็นขอ้ตกลงรักษาความลบั หรือขอ้ตกลงทีÉไม่
เปิดเผยขอ้มูล 
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6. WORKFLOW KPI

-
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7. เอกสารอ้างองิ

1) ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยวา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วธีิการ และ
เงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 
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8. ภาคผนวก

8.1  PTTGC Process Safety Culture 
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8.2 PTTGC PSM Governance Structure 
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8.3 PTTGC PSM Implementation 

2018_PSM_Impleme
ntation_rev1.xlsx
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8.4 คําจํากดัความ 

บริษัท หมายความวา่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

พนักงาน หมายความวา่ พนกังานบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

กระบวนการผลติ หมายความวา่ กิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง รวมถึง การจดัเก็บ การ
ใช ้การผลิต การครอบครอง หรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีใด ๆ ภายในเขตนิคมอุตสาหกรรม 

ความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety) หมายความวา่ กระบวนการในการป้องกนัหรือลด
ความรุนแรงความสูญเสียต่อชีวติและทรัพยสิ์นทีÉอาจเกิดจากอุบติัการณ์ทีÉเป็นผลจากการเบีÉยงเบนของ
สภาวะกระบวนการผลิตทีÉไม่อาจคาดการณ์ได ้โดยใหบู้รณาการการดาํเนินงานดา้นเดินเครืÉอง
กระบวนการผลิตและวศิวกรรม รวมทัÊงขัÊนตอนดาํเนินงานและการปฏิบติัใหมี้ความปลอดภยั
ตลอดเวลา 

การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Management: PSM) หมายความวา่ การ
จดัการให้เกิดความปลอดภยั การป้องกนัการเกิดอุบติัการณ์และการบาดเจบ็ทีÉเกีÉยวเนืÉองกบักระบวนการ
ผลิตทีÉมีการใชส้ารเคมีอนัตรายร้ายแรง โดยใชม้าตรการทางการจดัการและพืÊนฐานทางดา้นวศิวกรรม
ในการชีÊบ่ง ประเมิน และควบคุมอนัตรายจากกระบวนการผลิต และใหห้มายความรวมถึงการจดัเก็บ 

การออกแบบ การใช ้การผลิต การบาํรุงรักษา การตรวจสอบ การทดสอบ 

สารเคมีอนัตรายร้ายแรง (Highly Hazardous Chemicals) หมายความวา่ สารประกอบสารผสมซึÉงอยู่
ในรูปของแขง็ ของเหลว หรือแก๊ส ทีÉมีลกัษณะอยา่งใดอยา่งหนึÉงหรือหลายอยา่ง เช่น สารพิษ (Toxics) 

ทีÉก่อมะเร็ง และทาํใหเ้กิดการระคายเคือง อาการแพห้รือเป็นอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัสารไวต่อการ
เกิดปฏิกิริยา (Reactives) และทาํปฏิกิริยารุนแรง สารไวไฟ (Flammables) สารระเบิดได ้(Explosives) 

สารกดักร่อน (Corrosives) ตวัออกซิไดส์ (Oxidizing Agents) เป็นตน้ ตามบญัชีรายชืÉอสารเคมีอนัตราย
ร้ายแรงทา้ยขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยวา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์ วธีิการ 

และเงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 

แก๊สไวไฟ (Flammable Gases) หมายความวา่ แก๊สทีÉอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียสและมีความดนั 101.3 

กิโลปาสกาล สามารถติดไฟไดเ้มืÉอผสมกบัอากาศ 13 เปอร์เซ็นตห์รือตํÉากวา่โดยปริมาตรหรือมี
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ช่วงกวา้งทีÉสามารถติดไฟได ้12  เปอร์เซ็นตขึ์ÊนไปเมืÉอผสมกบัอากาศ โดยไม่คาํนึงถึงความเขม้ขน้ตํÉาสุด
ของการผสม 

ของเหลวไวไฟ (Flammable Liquids) หมายความวา่ ของเหลวหรือของเหลวผสมหรือของเหลวทีÉมี
สารแขวนลอยผสมทีÉมีจุดวาบไฟตํÉากวา่ 37.8 องศาเซลเซียสหรือ 100 องศาฟาเรนไฮต ์

อนัตราย (Hazard) หมายความวา่ สิÉงหรือสถานการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดการบาดเจบ็หรือความเจบ็ป่วยจาก
การทาํงาน ความเสียหายต่อชีวติ ทรัพยสิ์น ตลอดจนความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการทาํงานหรือ
ต่อสาธารณชน 

ชีÊบ่งอนัตราย (Hazard Identification) หมายความวา่ กระบวนการในการคน้หาอนัตรายทีÉมีอยูแ่ละการ
ระบุลกัษณะของอนัตราย 

การวเิคราะห์อันตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis : PHA) หมายความวา่กระบวนการ
วเิคราะห์อนัตรายจากกระบวนการผลิต 

อุบัติการณ์ (Incident) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงคที์ÉเกิดขึÊนแลว้และมีผลใหเ้กิดอุบติัเหตุ 

หรือเหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ 

อุบัติเหตุ (Accident) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงค ์หรือเหตุการณ์ทีÉอาจเกิดจากการขาดการ
ควบคุม และเมืÉอเกิดขึÊนแลว้มีผลใหเ้กิดการบาดเจบ็ หรือความเจบ็ป่วยจากการทาํงานหรือการเสียชีวติ 

หรือความสูญเสียต่อทรัพยสิ์น หรือความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการทาํงานหรือต่อสาธารณชน 

เหตุการณ์เกือบเกดิอุบัติเหตุ (Near Miss) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงค ์และเมืÉอเกิดขึÊนแลว้
มีแนวโนม้ทีÉจะก่อให้เกิดอุบติัเหตุ 

การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR) หมายความ
วา่ การทบทวนตรวจสอบความปลอดภยัของกิจกรรมต่าง ๆ สาํหรับงานก่อสร้าง การติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ 
การดดัแปลงกระบวนการผลิต การเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต การบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ก่อนนาํ
สารเคมีอนัตรายร้ายแรงเขา้สู่กระบวนการผลิต รวมถึงก่อนนาํอุปกรณ์เขา้ใชง้านหรือเดินเครืÉอง 

ผู้รับเหมา (Contractors) หมายความวา่ ผูรั้บเหมาขัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วงตามทีÉกาํหนดไวใ้นนิยาม
มาตรา 5 แห่งพระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2541 
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งานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-routine Work) หมายความวา่ งานทีÉนอกเหนือจากงานปกติงานทีÉยงัไม่เคย
มีมาตรฐานการปฏิบติังาน (Standard Operating Procedures) งานทีÉไม่ไดป้ฏิบติับ่อยงานทีÉมีวธีิปฏิบติั
แตกต่างจากทีÉแสดงไวใ้นขัÊนตอนการปฏิบติังาน งานทีÉไม่เคยปฏิบติัมาก่อน รวมถึงงานประจาํแต่มี
ความเสีÉยงทีÉจะเกิดอนัตรายสูง 

การตรวจประเมิน (Audit) หมายความวา่ การตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรฐานการจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิตทีÉเป็นระบบอยา่งเป็นอิสระ โดยการจดัทาํเป็นเอกสารเพืÉอใหไ้ดห้ลกัฐานการ
ตรวจประเมิน และประเมินวา่เป็นไปตามเกณฑก์ารตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด 

(Compliance Audits) 

การตรวจประเมินภายใน (Internal Audit) หมายความวา่ การดาํเนินการตรวจประเมินโดยคณะผูต้รวจ
ประเมินภายในของสถานประกอบการเอง เพืÉอทบทวนระบบความปลอดภยัและการจดัการวา่องคก์รได้
ดาํเนินการเป็นไปตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต ทัÊงนีÊ   ผูต้รวจประเมิน
ภายในไม่ควรเป็นผูรั้บผิดชอบในกิจกรรมทีÉไดรั้บมอบหมายใหไ้ปตรวจประเมิน 

การตรวจประเมินภายนอก (External Audit) หมายความวา่ การดาํเนินการตรวจประเมินโดยคณะ
ผูต้รวจประเมินทีÉขึÊนทะเบียนกบั กนอ. และไดรั้บการมอบหมายจาก กนอ. ใหต้รวจประเมินเป็นกรณีไป 

เกณฑ์การตรวจประเมิน (Audit Criteria) หมายความวา่ บรรทดัฐานทีÉใชใ้นการพิจารณาซึÉงอาจจะเป็น
นโยบายขัÊนตอนการดาํเนินงาน หรือขอ้กาํหนดต่าง ๆ ทัÊงนีÊ  เกณฑก์ารตรวจประเมินดงักล่าวจะนาํมาใช้
อา้งอิงโดยเทียบเคียงกบัมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

คณะผู้ตรวจประเมิน (Audit Team) หมายความวา่ คณะบุคคลทีÉดาํเนินการตรวจประเมินการปฏิบติั
ตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภยั
กระบวนการผลิตของแต่ละสถานประกอบการในนิคมอุตสาหกรรม 

ผู้เชีÉยวชาญเฉพาะทาง (Specialists) หมายความวา่ ผูที้Éมีความรู้และความชาํนาญซึÉงเหมาะสมกบั 

สถานประกอบการนัÊน 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 25 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

สิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน (Audit Findings) หมายความวา่ ผลของการตรวจประเมินตามหลกัฐาน
การตรวจประเมินทีÉรวบรวมได ้โดยเทียบกบัเกณฑก์ารตรวจประเมินซึÉงสามารถชีÊบ่งไดท้ัÊงความ
สอดคลอ้งและความไม่สอดคลอ้งกบัเกณฑก์ารตรวจประเมินหรือโอกาสสาํหรับการปรับปรุง 

ข้อเสนอแนะ (Recommendations) หมายความวา่ ขอ้เสนอแนะของคณะผูต้รวจประเมินทีÉมีต่อผู ้
ประกอบอุตสาหกรรมเพืÉอใหด้าํเนินการพฒันาปรับปรุงและการขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตราย
ร้ายแรงในเขตนิคมอุตสาหกรรม 
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8.5 บัญชีรายชืÉอ สารเคมีอนัตรายร้ายแรงท้ายข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วธีิการ และเงืÉอนไขในการประกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบับทีÉ Ŝ พ.ศ.Śŝŝš) 
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1. วัตถุประสงค์

เพืÉอใชเ้ป็นขัÊนตอนในการควบคุมหน่วยการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูงแต่
ละหน่วยผลิตใหอ้ยูใ่นสภาวะทีÉสามารถควบคุมได้Ê ในกรณีทีÉเกิดเหตุการณ์ผิดปกติของกระบวนการผลิตหรือ
ผลิตภณัฑข์ัÊนสุดทา้ยไม่เป็นไปตามขอ้กาํหนด 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชใ้นหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต P-HD2-OP เมืÉอผลิตภณัฑท์ีÉ S-402C อยู่ใน
ค่า Control Specification “2” ครัÊ งติดต่อกนั หลงัจาก Feed Ethylene เขา้ Reactor ในการผลิตผลิตภณัฑเ์กรด
เดียวกนั 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ

- 



PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(P-HD2-OP)-006: การเดินเครืÉองในการผลิต 
HDPE กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก 14

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 07/02/2018 

4. WORKFLOW 

- 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน

ผู้รับผิดชอบ 
ขัÊนตอนการดําเนินงาน 

(Procedure Step) 
เอกสาร / หน่วยงาน  

ทีÉเกีÉยวข้อง 

5.1 การปฏิบัติเมืÉอผลติภัณฑ์ทีÉ Section 200; Polymerization 

Section ไม่เป็นไปตามข้อกาํหนด (L-(P-HD2-TE-001, L-
(P-HD2-TE)-002) 

SM., Senior 

Operator, 

Operator  

 เมืÉอค่าควบคุม (Control Parameter) ทีÉ Section 200; 

Polymerization Section ไม่เป็นไปตามทีÉระบุใน L-(P-HD2-TE)-
001/L-(P-HD2-TE)-002 ให้ดาํเนินการดงัต่อไปนี  

L-(P-HD2-TE)-001 

L-(P-HD2-TE)-002 

Lab 

5.1.1. รายงานÉ SM.É และเก็บตวัอยา่งทีÉÉ (S-205/S-ŚŘŞ)É ของ
ระบบÉ Polymerization ส่งห้องÉ Lab.É เพืÉอทาํการวิเคราะห์
ตวัอยา่งเพืÉอหาความเบีÉยงเบนทีÉเกิดข ึน 

W-(P-HD2-OP)-011 

5.1.2 กรณีทีÉค่าÉ Control Parameter เบีÉยงเบนÉ  
- Senior OperatorÉ ควบคุมกระบวนการใหก้ลบัสู่

สภาวะปกติตามÉ “วิธีปฏิบตัิงานการควบคุมÉ
Polymerization (W-(P-HD2-OP)-011)”É  

- ทวนสอบความถูกตอ้งของเครืÉองมือวดัÉ (Calibrate) 
- เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่งทีÉÉ S-205/S-206 ส่ง

หอ้งÉ Lab É เพืÉอติดตามการเปลีÉยนแปลงจนกวา่ค่าÉ
Control Parameter จะกลบัเขา้สู่สภาวะปกติÉ  

5.1.3 การเปลีÉยนแปลงทีÉÉ Polymerization É Section จะไม่ส่งผล
กระทบทนัทีต่อผลิตภณัฑ์É เพราะปริมาณ Powder 

Inventory ทีÉÉ É M-301É /É M-302 É /É TK-401É /É TK-ŜŘŚÉ ยงั
เป็นÉ Product ทีÉมีคุณภาพดีอยู่É ดงัน ันผูป้ฏิบตัิงานตอ้ง
ปฏิบตัิดงันี  
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ผู้รับผิดชอบ 
ขัÊนตอนการดําเนินงาน 

(Procedure Step) 
เอกสาร / หน่วยงาน  

ทีÉเกีÉยวข้อง 

- เก็บตวัอยา่ง Pellet ทีÉ TK-404 Outlet (S-402C) ส่ง 
Lab ก่อน  
ทีÉ Powder ทีÉคุณภาพเบีÉยงเบนจะถูกตดัเป็น Pellet ส่ง
มาถึง  
S -402 C ประมาณ 1 ชัÉวโมง  และทุก 1 ชัÉวโมง
เพืÉอทีÉจะสามารถประเมินผลกระทบและแกไ้ขได้
อยา่งถูกตอ้ง 

- ถา้พบวา่มีค่าเบีÉยงเบนไปจาก Control Spec. ใหแ้จง้ 
SM. /Process Engineer เพืÉอพิจารณาเพืÉอ Intake ไป
ลง Off Spec. Silo  หรือ Re-pellet Silo ขึÊนกบั
คุณสมบตัิของ Pellet ทีÉเบีÉยงเบนไป  

- Intake ลง On Spec Silo เมืÉอ Property On Spec.โดย
ยนืยนัดว้ยผลการวิเคราะห์จากหอ้ง Lab ทุกครัÊ ง 

ŝ.ř.ś   ถา้ผล Lab S-402C ไมอ่ยูใ่น Control Spec. หรือตอ้ง 
Intake Silo Off  Spec. (TK-453) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

- หวัหนา้กะรายงานต่อ P-HD2-OP/P-HD2-TE หรือ P-
HD2 

- รายงานเหตุการณ์ไม่ปกติตามขัÊนตอนการรายงาน
และติดตามการแกไ้ข HDPE 2  Plant Incident (P-(P-

P-(P-HD2-OP)-009  

- ปริมาณ Powder คุณภาพดีทีÉสะสมอยูส่ามารถ
คาํนวณหาเวลาทีÉเหลือ(โดยประมาณ) ก่อน 

Powder ทีÉคุณภาพเบีÉยงเบนจะส่งมาถึง Extruder 

และตดัออกมาเป็น Pellet 

Time (hr) = Inventory(ton) / Extruder feed rate 

(ton/hr) 
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ผู้รับผิดชอบ 
ขัÊนตอนการดําเนินงาน 

(Procedure Step) 
เอกสาร / หน่วยงาน  

ทีÉเกีÉยวข้อง 

HD2-OP)-009) เพืÉอติดตามแกไ้ขปัญหาและหาทาง
ไม่ใหเ้กิดซํÊาอีก 

SM., Senior 

Operator, 

Operator 

5.2  การปฏิบัติเมืÉอผลติภัณฑ์ทีÉ Section 300; Drying & 

Separation Section ไม่เป็นไปตามข้อกาํหนด (L-(P-
HD2-TE)-001, L -(P-HD2-TE)-002) 

เมืÉอค่าควบคุม (Control Parameter) ทีÉ Dry and Separation 

Section ไม่เป็นไปตามทีÉระบุใน L-(P-HD2-TE)-001/L-(P-HD2-
TE)-002  

ใหด้าํเนินการดงัต่อไปนีÊ  

L-(P-HD2-TE)-001 

L-(P-HD2-TE)-002 

Lab. 

5.2.1 รายงาน SM. และเก็บตวัอยา่ง M-302 out let (S-401A) 
ส่งหอ้ง Lab. เพืÉอทาํการวิเคราะห์ตวัอยา่งหาความ
เบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน 

P-(P-HD2-OP)-003 
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ผู้รับผิดชอบ 
ขัÊนตอนการดําเนินงาน 

(Procedure Step) 
เอกสาร / หน่วยงาน  

ทีÉเกีÉยวข้อง 

5.2.2 กรณีทีÉค่า Control Parameter เบีÉยงเบน  

- Senior Operator ควบคุมกระบวนการใหก้ลบัสู่
สภาวะปกติตาม “วิธีปฏิบตัิงานการควบคุม  Dry and 

Separation Section (P-(P-HD2-OP)-003)” 

- ทวนสอบความถูกตอ้งของเครืÉองมือวดั (Calibrate) 
- เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่งทีÉ M-302 Outlet (S-

401A) ส่งหอ้ง Lab เพืÉอติดตามการเปลีÉยนแปลง
จนกวา่ค่า Control Parameter จะกลบัเขา้สู่สภาวะ
ปกติ 

- เก็บตวัอยา่ง Pellet ทีÉ TK-404 Outlet (S-402C) ส่ง 
Lab ทุก 1 ชัÉวโมงเพืÉอใหส้ามารถประเมินผลกระทบ
และแกไ้ขไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

- ถา้พบวา่มีค่าเบีÉยงเบนไปจาก Control Spec. ให ้
Intake ไปลง Off  Spec. Silo ทนัที หรือ Re-Pellet 
Silo ขึÊนกบัคุณสมบตัิของ Pellet ทีÉเบีÉยงเบนไป  

- Intake ลง On Spec silo เมืÉอ Property On Spec.โดย
ยนืยนัดว้ยผลการวิเคราะห์จากหอ้ง Lab ทุกครัÊ ง 

5.2.3 ถา้ผล Lab TK-404 outlet (S-402 C) ไม่อยูใ่น Control 

Spec. หรือตอ้ง Intake Silo Off  Spec. (TK-453) ให้
ดาํเนินการดงันีÊ  

P-(P-HD2-OP)-009 
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- หวัหนา้กะรายงานต่อ P-HD2-OP/P-HD2-TE หรือ P-
HD2 

- รายงานเหตุการณ์ไม่ปกติตามขัÊนตอนการรายงาน
และติดตามการแกไ้ข HDPE I-1 Plant Incident (P-
(P-HD2-OP)-009) เพืÉอติดตามแกไ้ขปัญหาและ
หาทางไม่ใหเ้กิดซํÊาอีก 

SM., Senior 

Operator, 

Operator 

5.3 การปฏิบัติเมืÉอผลติภัณฑ์ทีÉ Section;400 Pelletizing 

Sectionไม่เป็นไปตามข้อกาํหนด (L-(P-HD2-TE)-001/L-(P-
HD2-TE)-002) 
 เมืÉอค่าควบคุม (Control Parameter) ทีÉ Pelletizing Section ไม่
เป็นไปตามทีÉระบุใน L-(P-HD2-TE)-001/L-(P-HD2-TE)-002 ให้
ดาํเนินการดงัต่อไปนีÊ  

L-(P-HD2-TE)-001 

L-(P-HD2-TE)-002 

Lab. 
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SM.,  

Senior Operator, 

5.3.1 รายงาน SM. และเก็บตวัอยา่ง TK-404 Outlet 

(S-402C) ส่งหอ้ง Lab ทนัที เพืÉอทาํการ
วิเคราะห์ตวัอยา่งหาความเบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน 

5.3.2 กรณีทีÉค่า Control Parameter เบีÉยงเบน 

- Senior Operator ควบคุมกระบวนการใหก้ลบัสู่
สภาวะปกติตาม “วิธีปฏิบตัิงานการควบคุม 
Pelletizing Section (P-(P-HD2-OP)-003)”  

- ทวนสอบความถูกตอ้งของเครืÉองมือวดั (Calibrate) 
- เก็บตวัอยา่งทีÉTK-404 Outlet (S-402C) ส่งหอ้ง 

Lab ทุก  
1 ชัÉวโมงเพืÉอติดตามการเปลีÉยนแปลงจนกวา่ค่า 
Control Parameter จะกลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

- ถา้พบวา่มีค่าเบีÉยงเบนไปจาก Control Spec. ให ้
Intake ไปลง Off  Spec. Silo ทนัที หรือ Re-pellet 

Silo ขึÊนกบัคุณสมบตัิของ Pellet ทีÉเบีÉยงเบนไป 

- Intake ลง On Spec silo เมืÉอ Property On Spec.
โดยยนืยนัดว้ยผลการวิเคราะห์จากหอ้ง Lab ทุก
ครัÉ ง 

5.3.3 ถา้ผล Lab TK-404 outlet (S-402C) ไม่อยูใ่น Control 

Spec. หรือตอ้ง Intake Silo Off  Spec. (TK-453) ให้
ดาํเนินการดงันีÉ  

- หวัหนา้กะรายงานต่อ P-HD2-OP/P-HD2-TE หรือ 
P-HD2 

- รายงานเหตุการณ์ไม่ปกติตามขัÉนตอนการรายงานและ
ติดตามการแกไ้ข HDPE I-1 Plant Incident (P-(P-
HD2-OP)-009) เพืÉอติดตามแกไ้ขปัญหาและหาทาง
ไม่ใหเ้กิดซํÉาอีก 

5.4 กรณีทีÉกระบวนการผลติภัณฑ์ไม่เป็นไปตามข้อกาํหนดทีÉ Silo 

&Bagging  Section 

P-(P-HD2-OP)-003 

P-(P-HD2-OP)-009 

L-(P-HD2-TE)-001 

L-(P-HD2-TE)-002 

P-(P-HD2-OP)-009 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(P-HD2-OP)-006: การเดินเครืÉองในการผลิต 
HDPE กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก 14

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 07/02/2018 

ในกรณีนีÉ เมืÉอเกิดเหตุการณ์ทีÉผลิตภณัฑไ์ม่เป็นไปตามขอ้กาํ
หนตาม 

หมายเลขเอกสารควบคุม L-(P-HD2-TE)-001/L-(P-HD2-TE)-
002 ตอ้งดาํเนินการดงัต่อไปนีÉ  

5.4.1      Operator รายงานเหตุการณ์ต่อ Senior Operator และ
ควบคุมใหก้ระบวนการผลิตอยูใ่นค่าควบคุมทนัที 

5.4.2  Senior Operator รายงานต่อ SM. ทีÉปฏิบตัิงานใน
ขณะนัÉนทราบ 

5.4.3 เมืÉอ SM. ไดร้ับแจง้เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÉนใหต้รวจหาสาเหตุ
และแกไ้ข พร้อมทัÉงประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

5.4.4 กรณีไม่สามารถแกไ้ขไดแ้ละตอ้งลดกาํลงัผลิตหรือหยุด
ผลิตใหด้าํเนินการดงันีÉ  

- หวัหนา้กะรายงานต่อ P-HD2-OP/P-HD2-TE 

หรือ P-HD2เขียนรายงานเหตุการณ์ไม่ปกติตาม
ขัÉนตอนการดาํเนินงานการรายงานและติดตาม
การแกไ้ข HDPE 2 Plant Incident (P-(P-HD2-
OP)-009) เพืÉอติดตามแกไ้ขปัญหาและหาทาง
ไม่ใหเ้กิดซํÉาอีก 

SM.,  

Senior Operator, 

5.5 อาํนาจในการตัดสินใจ กรณี Emergency Case 

เพืÉอใหก้ารตดัสินใจเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ จึงมี
แนวทางในการตดัสินใจ หากเกิดกรณีต่างๆ ในระหวา่งการ
เดินเครืÉอง ใหพ้ิจารณาตาม RAPID Chart  
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Recommend 
Agree 
Perform 
Input 
Decide 

RAPID CHART: อาํนาจในการตัดสินในกรณี Emergency Case 

Recommend หมายถึง การแนะนาํ, ใหข้อ้มูลเกีÉยวกบัสถานการณ์ของ Equipment, Plant เพืÉอขอใหต้ดัสินใจ 

Agree            หมายถึง การใหค้าํปรึกษาและเห็นดว้ยกบัคาํแนะนาํ 

Perform        หมายถึง การปฏิบตัิตามคาํแนะนาํ, ขอ้มูลทีÉมีตามสถาณการณ์ 

Input             หมายถึง การใหข้อ้มูลจากผูเ้ชีÉยวชาญ, มีประสบการณ์กบัหนา้ทีÉนัÊนๆหรือขอ้มูลจากแหล่งทีÉ
ถูกตอ้ง 

 Level 

Situation 

Decision Level 

Operator, 

Senior Operator 

Operation Manager, 
SM, Day Manager 

Vice President 

Upset 

 Derate 

 ESD Unit บาง Unit 

R P I D R A I D A I D 

Start-Up R P I R I D A I D 

Shutdown R P I R I D A I D 

Recommend Agree

Input Perform
Decide

R
A
P
I
D

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(P-HD2-OP)-006: การเดินเครืÉองในการผลิต 
HDPE กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก 14

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 07/02/2018 

Decide           หมายถึง การตดัสินใจขัÊนสุดทา้ยและสัÉงการตามแผนงาน 

 

DECIDE FLOWCHART 

Situation 

Agree Input 

Decide 

Y 

N 

Input 

Perform 

Maintenance 

Recommend 



PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(P-HD2-OP)-006: การเดินเครืÉองในการผลิต 
HDPE กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก 14

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 07/02/2018 

6. ภาคผนวก

6.1 คาํจาํกดัความ

SM. หมายถึง หวัหนา้หน่วยผลิต  (Shift Manager) 
Senior Operator หมายถึง พนกังานควบคุมการผลิต  
Operator  หมายถึง พนกังานปฏิบตัิการผลิต  
P-HD2  หมายถึง  Vice President(VP) HDPE Plant II 
P-HD2-OP หมายถึง  Plant Operation Manager 

P-HD2-TE หมายถึง  Plant Technical Manager 

DM  หมายถึง  Day  Manager 

LAB  หมายถึง  หอ้งปฏิบตัิการเคมี  
Slurry  หมายถึง  โพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูงในรูปของผง 

Polymer แขวนลอยอยูใ่น Hexane ในกระบวนการผลิต
ของ Polymerization Section  

Powder  หมายถึง  โพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูงทีÉอยูใ่นกระบวนการ
ผลิตของ Drying and Separation Section 

Pellet  หมายถึง  เมด็พลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 



T-MON-225008/SECOT              HDPE_GC2-T225008-(2H)-Idx.docx  

ภาคผนวก ข.38 

เอกสารการตรวจสอบดูแลรักษาอุปกรณ์ตรวจจับ (Detector)  
เอกสารการสอบเทยีบอุปกรณ์ตรวจจับ (Detector) 

 





RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

47.00 %LEL -3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-001

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258446

Sensor Model 27240170

Tag No. 01-AT-11 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test and Calibration with Satndard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-002

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258457

Sensor Model 36240228

Tag No. 01-AT-12 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-003

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258467

Sensor Model 36240013

Tag No. 01-AT-13 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-004

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258450

Sensor Model 27240169

Tag No. 01-AT-14 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-005

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258474

Sensor Model 36240024

Tag No. 01-AT-20 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-006

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258444

Sensor Model 27240166

Tag No. 01-AT-21 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.              :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-007

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258463

Sensor Model 36240011

Tag No. 01-AT-22 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

54.00 %LEL 4.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-008

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258459

Sensor Model 27240171

Tag No. 01-AT-23 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

53.00 %LEL 3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-009

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258442

Sensor Model 27240173

Tag No. 01-AT-24 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

42240132

Tag No. 01-AT-25A PTTGC2

Calibration Equipment

Expire Date

WO397405-2 20-Apr-2028+/-2%LEL

Equipment Accuracy Certificate No.

Standard Gas Before Calibration Error After Calibration

CALIBRATION CERTIFICATE

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 08251582

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

Certificate Number RJT250609-010

Sensor Model

XNX-AMAV-RNCB1

MPD-AMCB1

Senior Engineer

Approved By

Combustible N-Butane  -

Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Test Report

Sensor

(Mr.Narong Phongam. )

26-Mar-2026

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passd"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  : 26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

XNX-AMAV-RNCB1

MPD-AMCB1

27-Nov-2025

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

Error

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Tag No. 01-AT-25B PTTGC2

Calibration Equipment

Instrument Model 08251581

Sensor Model 42240143

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-011

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-012

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258452

Sensor Model 27240167

Tag No. 01-AT-26 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-013

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258470

Sensor Model 36240018

Tag No. 01-AT-27 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-014

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258448

Sensor Model 27240168

Tag No. 01-AT-28 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.              :

: Sensor Serial No.                    :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-015

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258454

Sensor Model 36240216

Tag No. 01-AT-29 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-016

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258455

Sensor Model 36240218

Tag No. 01-AT-31 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

51.00 %LEL 1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-017

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258480

Sensor Model 36240027

Tag No. 01-AT-32 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.              :

: Sensor Serial No.                    :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-018

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258487

Sensor Model 36240006

Tag No. 01-AT-33 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

  - Bump test "Passed"

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-019

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258479

Sensor Model 36240022

Tag No. 01-AT-34 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-020

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258460

Sensor Model 36240226

Tag No. 01-AT-35 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-021

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258462

Sensor Model 36240017

Tag No. 01-AT-41 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  Simulation output 4-20 mA "Passed" Loop test function "Passed"

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

51.00 %LEL 1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-022

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258447

Sensor Model 27240174

Tag No. 01-AT-42 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

41.00 %LEL -9.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-023

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258443

Sensor Model 36240220

Tag No. 01-AT-50 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation 

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

46.00 %LEL -4.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-024

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 012588451

Sensor Model 27240061

Tag No. 01-AT-61 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  Simulation output 4-20 mA "Passed" Loop test function "Passed"

  - Bump test and Calibration with Standard gas"Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

53.00 %LEL 3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-025

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258466

Sensor Model 36240012

Tag No. 01-AT-62 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-026

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258471

Sensor Model 36240019

Tag No. 01-AT-63 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-027

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258469

Sensor Model 36240221

Tag No. 01-AT-64 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-028

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258464

Sensor Model 36240014

Tag No. 01-AT-65 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  Simulation output 4-20 mA "Passed" Loop test function "Passed"

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-029

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258453

Sensor Model 36240222

Tag No. 01-AT-66 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

53.00 %LEL 3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-030

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258473

Sensor Model 36240021

Tag No. 01-AT-67 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  Simulation output 4-20 mA "Passed" Loop test function "Passed"

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

47.00 %LEL -3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-031

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258478

Sensor Model 36240028

Tag No. 01-AT-68 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test and Calibration 

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.              :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-032

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258458

Sensor Model 36240217

Tag No. 01-AT-71 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

51.00 %LEL 1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-033

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258472

Sensor Model 36240020

Tag No. 01-AT-72 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-034

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258449

Sensor Model 27240159

Tag No. 01-AT-73 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL   - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-035

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258493

Sensor Model 27240153

Tag No. 01-AT-74 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-036

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258451

Sensor Model 27240172

Tag No. 01-AT-75 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  "

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-037

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258468

Sensor Model 36240015

Tag No. 01-AT-76 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-038

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258492

Sensor Model 36240009

Tag No. 01-AT-77 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-039

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258489

Sensor Model 36240007

Tag No. 01-AT-78 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-040

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258475

Sensor Model 36240023

Tag No. 01-AT-79 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

47.00 %LEL -3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-041

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258482

Sensor Model 36240029

Tag No. 01-AT-80 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-042

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258456

Sensor Model 36240219

Tag No. 01-AT-81 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                 :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

6.00 %LEL 6.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-043

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258485

Sensor Model 36240003

Tag No. 01-AT-82 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2:20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-044

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258491

Sensor Model 36240010

Tag No. 01-AT-83A PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  Simulation output 4-20 mA "Passed" Loop test function "Passed"

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-045

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258490

Sensor Model 36240008

Tag No. 01-AT-83B PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

52.00 %LEL 2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-046

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258477

Sensor Model 36240025

Tag No. 01-AT-83C PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-047

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258486

Sensor Model 36240001

Tag No. 01-AT-84 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-048

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258476

Sensor Model 36240026

Tag No. 01-AT-85 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

48.00 %LEL -2.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-049

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258483

Sensor Model 36240005

Tag No. 01-AT-86 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation  

  - Bumptest "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No.                      :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

47.00 %LEL -3.00 %LEL %LEL 0.00 %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-050

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258461

Sensor Model 36240227

Tag No. 01-AT-91 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero 0.00

Combustible N-Butane 50.00

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test and Calibration with Standard gas "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.                :

: Sensor Serial No. :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-051

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258481

Sensor Model 36240030

Tag No. 01-AT-92 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตก 3 ถนนหวันํÊาตก ตาํบลมาบตาพดุ 

Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยอง จ .ระยอง 21150

Tel : 038-691679 โทร : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.              :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

0.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

50.00 %LEL 0.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-052

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258484

Sensor Model 36240002

Tag No. 01-AT-93 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL

RJSS (Thailand) Ltd. บริษทั อารเ์จเอสเอส(ประเทศไทย)จาํกดั
29 Soi Huanamtok 3, Huanamtok Road, 29 ซอยหวันํÊาตกÊ 3 ถนนหวันํÊาตกÊ ตาํบลมาบตาพดุÊ
Maptaphut, Muang, Rayong 21150 อาํเภอเมอืงระยองÊ จ .ระยองÊ 21150

Tel : 038-691679 โทรÊ : 038-691679 

www.rj-ss.com www.rj-ss.com

:

:

:

: Instrument Serial No.               :

: Sensor Serial No.                     :

: Plant Section :

Item

1 N-Butane 50%LEL (0.90%vol), Air Balance

2.00 %LEL 2.00 %LEL %LEL  - %LEL

49.00 %LEL -1.00 %LEL %LEL  - %LEL

Remark :

Date of Calibration     :

Calibration Due Date  :

Address 14, I-1 Road, Map Ta Phut Industrial Estate , Map Ta Phut, Muang Rayong 21150

XNX-AMAV-NNCB1

MPD-AMCB1

CALIBRATION CERTIFICATE

Certificate Number RJT250609-053

Customer Name PTT Global Chemical Public Company Limited

Instrument Model 01258488

Sensor Model 36240004

Tag No. 01-AT-94 PTTGC2

Calibration Equipment

Equipment Accuracy Certificate No. Expire Date

+/-2%LEL WO397405-2 20-Apr-2028

Test Report

Sensor Standard Gas Before Calibration Error After Calibration Error

Combustible Fresh Air Zero  -

Combustible N-Butane  -

26-Mar-2026

Approved By

(Mr.Narong Phongam. )

Senior Engineer

27-Nov-2025

Status: Normal operation   

  - Bump test "Passed"

  - Alarm condition A1:10%LEL A2 :20%LEL



T-MON-225008/SECOT              HDPE_GC2-T225008-(2H)-Idx.docx  

ภาคผนวก ข.39 

เอกสารมาตรการป้องกนัการร่ัวไหล  
และผลกระทบจากการร่ัวไหล  



Revision No.: Copy No. 01 Date: 30 Jan 2017 

Prepared by: Teerapol Phaparkhorn 
(Movement and Dispatching 

Specialist) 
Wijit Srithongkum 

(Emergency Response and Safety 
Supervisor) 

Approved by: Kriengkrai Kharawook 
(Crisis and Security Management) 

Distribution List 

Copy No. Controller/Holder Location 

01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

PTT Global Chemical Public Company Limited 
SHE Standard and Policy 

W-(Q-SH)-301 

Oil Spill Response Contingency Plan 

PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.:  
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page i 

Amendment List 
Revision Effective Dated Page Causes Amenders

0 01 Oct 09 All First release QS/14 

1 01 Oct 11 All - Review PTTGC6 organization 
Included SPM operation 

MO/1C, 
MO/1F,QS/24, 

QS/14 

2 31 Jan 2014 All Update Wording From PTT-AR to PTT-
GC 

Q-SH-CM 

All Update the rename of some organization 

All Updated OSRCP due to real oil spill 
incident occurring on 27 Jul. 2013 

1 Changed wording EDMS to be 
Document Control Center 

3 Changed wording OSRL should be 
consider to activate to be “OSRL shall be 
activated” 

10 - 22 Adjusted item 3.2, R&R, from description 
paragraph to be the table  

25 Updated e-mail of OSRL activation 

30, 33 Linked OSRCP to Shoreline Clean Up 
Guideline 

43 - 44 Added item 5.2, specific response for a 
100 m3 of crude oil (worst case 
scenario) 

47 - 48 Add item 6.2, aerial surveillance system 

59 - 60 Updated IESG contact lists 

65 Updated telephone number of PCD 
department 

66 - 67 Updated OSRL activation form 

68 Updated OSRL mobilization 
authorization from 

70 Added aerial surveillance observer log 

66 - 67 Updated OSRL activation form 

68 Updated OSRL mobilization form 

82 Updated 9.7 Appendix G: Sensitive 
Areas 

3 30 Jan 2017 28 Updated standard of SMS code Q-SH-CM 

59 Updated IESG contact lists 

71 - 72 Updated oil spill response equipment 

73 Updated ancillary equipment/material 

PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.:  
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page ii 

Table of Contents 

Page 

1. Introduction ....................................................................................................................................... 1 

2. Risk Assessment .............................................................................................................................. 3 

3. Organization and Roles & Responsibilities ................................................................................... 5 

4. Notification / Report and Communication ................................................................................... 23

5. Oil Spill Response Plan ................................................................................................................. 29

6. Oil Spill Response Execution ........................................................................................................ 47

7. Deactivation and Post Incident Review........................................................................................ 53

8.  Training and Exercise ................................................................................................................... 56

9. Appendix ......................................................................................................................................... 57

10. Reference List ................................................................................................................................... 84

PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.: 3 
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page 1 of 84 

1. Introduction

The PTT Global Chemical Public Company (PTTGC6) refinery and Jetty Area are designed, 
maintained, and operated to minimize the potential for oil spills. PTTGC6 however, recognizes that 
the potential for oil spills can never be completely eliminated. This Contingency Plan (CP) is, 
therefore, designed to provide guidance for the emergency response to oil spills. The Plan describes 
response actions that can be taken to protect personnel and minimize environmental damage. 

1.1 Purpose 

PTTGC6 is committed to a timely and appropriate response to every oil spill. The purpose of this 
procedure is to detail the oil spill response plan.  This plan is designed to prepare refinery and Jetty 
personnel for anyJettyoil spill, thus minimizing the impact on the environment, protecting the health 
and safety of personnel, protecting the plant equipment, and helping personnel to comply with the 
regulations. 

The concept of emergency response is to minimize the spread of an oil spill and mitigate its effects.  
This is best accomplished by securing the source of discharge, containing the spill as close to the 
source as possible, protecting threatened shore side areas, and removing oil and oily debris as 
quickly as possible. 

1.2 Scope 

This CP has been developed specifically to respond to oil spills associated with the operation of the 
PTTGC Jetty Area, Included are spills from ships at, or near, the Jetty Area including the Single Point 
Mooring (SPM). The Plan is directed primarily at Tier 1 (small and local) spills.  In the event larger 
spills occur, this plan is intended to be used in conjunction with the Oil Industry Environmental Safety 
Group (IESG) and national plans. Oil Spill Response Limited (OSRL) will be activated in case of large 
spill. 

Activation of the CP in a timely manner and with a full working knowledge of its contents is vital to the 
success of response operations. 

1.3 Document control and updating 

Controlled copies of the Oil Spill Response Contingency Plan are documented and maintained in the 
following locations: 

• Document Control Center

• Holders at various locations (see distribution list page I). 

The Lead Emergency Response and Security reviews the Oil Spill Response Contingency Plan on a 
yearly basis and the update of the Plan will be conducted when there are substantial changes in the 
document. The Lead Emergency Response and Security controls Oil Spill Response Contingency 
Plan by: 

• Maintaining controlled copies of the Plan in Document Control Center.

• Revising the Plan to comply with the changes in documentation

• Notifying the revision of the Plan to all staff and distribute controlled revised copies to the holders.
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1.4 Facilities Description 

1.4.1 Locations 

Jetty Area is located on Industrial Estate Authority of Thailand (IEAT) reclaimed land at the Map Ta 
Phut Industrial Estate, Rayong Province. The site is approximately 200 km from Bangkok in the 
Eastern Seaboard Development Region. 

High pour points crude oils and in the event the SPM is out of service, regular crude can be imported. 

1.4.2 Oil Movement Methods 

The Jetty Area consists of 3 Jetties. Capable of handling vessels ranging from 1000 to 104,500 
Displacement tones. The hydrocarbon can be transferred by pipeline.  

The offshore crude oil receiving facility consists of an offshore SPM buoy system located 
approximately 20 km south of the IEAT Map Ta Phut Industrial Estate in the Gulf of Thailand.  This 
facility is connected to the onshore terminal facilities by a Pipeline End Manifold (PLEM) on the 
seabed beneath the SPM and a submarine crude oil pipeline. 

1.4.3 Types of Oil to be spilled 

The type of oil likely to be spilled in the area around the Jetty Area, lighter types of oil such as fuel oil, 
diesel, and gasoline are likely to be spilled. The type of oil likely to be spilled in the area around the 
SPM is crude oil. 

PTT Global Chemical Public Company Limited 
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2. Risk Assessment

2.1 Quantification of oil to be spilled 

• Several types of oil handling activities are identified that could result in an oil spill. These 
activities include loading arm/hose transfers, tanker overfills, leaks, and tanker collisions. 

• Transferring hydrocarbons with loading/unloading arms or hoses requires a connection
between the arm/hose and the tanker.

• At the Jetty 1, 2 and 3, many different size tankers are loaded with a wide variety of
products from different tanks and pumps. Careful attention must be given to tanker tank 
size, liquid level, pumping rate, and pumping time to ensure that a tanker tank is not
overfilled.  Any overfilled hydrocarbon could then spill into the Jetty waters. 

• Tanker structure/pipeline/sea valve leaks and onshore equipment leaks can all cause oil 
spills. PTTGC6 requires all tanker leaks to be repaired before loading or unloading at the 
SPM. Onshore leaks are noted by Jetty personnel and repaired by the Maintenance
Department. 

• Collisions between tankers or with the SPM, Jetty 1, 2 and 3 can be a large source for an 
oil spill. Careful scheduling and monitoring of tankers will help minimize these collision
incidents. Tankers with poor safety records will not be allowed to use the SPM or the Jetty. 
PTTGC6 ship vetting will reduce the risk of substandard vessels being used. 

2.2 Level of Oil Spill 

Generally, there are three levels of response depending on the size of the spill and risks involved as 
follows: 

Tier 1 spills are usually small and operational type spills where events are largely under company 
control. Tier 1 spills would likely arise from vessel loading and unloading operations at Jetty Areas.  
These incidents should be quickly and effectively handled by in-house resources, there will be no 
need to involve other parties apart from meeting legal, information or alerting requirements of the 
Marine Department. 

According to National Oil Spill Response Plan, the amount of spill is not more than 20 tons. 

Tier 2 spills are moderate and operational type spills of a larger magnitude effecting company and 
other facilities. The area affected is larger than Tier 1 spills and company has limited control of events 
and the affected area.  Tier 2 spills are typically associated with shipping accidents in port/harbor or 
from pipeline, SPM or SPM hoses. Tier 2 response will involve coordinated response from other 
parties on a pre-arranged basis including the IESG, IEAT, Marine Department and The Royal Thai 
Navy.  The Marine Department / The Royal Thai Navy will act as the principle coordination and control 
agency since public amenities might be threatened. Oil Spill Response Limited (OSRL) shall be 
activated if the coastlines are potential of risks. 

According to National Oil Spill Response Plan, the amount of spill is between 20 – 1,000 tons. 

Tier 3 spills are major incidents the scale and scope are beyond the capacities of Tier 2 response.  
The incident will typically cover larger oil spills on tanker routes to the SPM or Jetty or from 
shareholder tanker incidents at sea where PTTGC6 is the closest and most effective shore contact.  
Such incident will most likely be too large for the resources of PTTGC6, IESG, Marine Department, 
The Royal Thai Navy or any other resource available locally and will probably cover waters of 
neighboring countries and international waters.  International and regional capabilities such as, Oil 
Spill Response Limited (OSRL) can provide support in such incidents. The likelihood of such incidents 
may be low but pollution damage can be considerable and all coastlines are potentially at risk.  The 
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Tier 3 response should aim to address this risk. PTTGC6 Tier 3 response will usually constitute part of 
the Thai National Oil Spill Response Plan. The Marine Department will act as the principle 
coordination and control agency, this function will be taken over by the Navy in international waters.  

According to National Oil Spill Response Plan, the amount of spill is more than 1,000 tons 

2.3 Environmental Impact Assessment Study 

The Office of Environmental Policy and Planning (OEPP), through the Board of Experts on 
Infrastructure Projects, has approved the Environmental Impact Assessment (EIA) for the PTTGC6 
Jetty Area (refer to PTTGC6 Jetty EIAs), with the condition that PTTGC6 has to implement all the 
mitigation measures and monitoring programs stated in the EIA throughout the construction and 
operation period.  The mitigation measures stated in the EIA requires PTTGC6 to adequately provide 
and maintain oil spill response equipment, inspect the equipment monthly, arrange periodic training 
programs with drills for an oil spill emergency response every 6 months, and arrange for a joint oil spill 
emergency response exercise with local government agencies annually. 

2.4 Jetty Area Construction and Operation Permit 

The permit conditions for the PTTGC6 Jetty Construction and Operation permit issued by the Harbour 
Master Division of the Marine Department stipulate that PTTGC6 shall prepare an oil spill contingency 
and training plan to be approved by the Marine Department. 
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3. Organization and Roles & Responsibilities 

3.1 Organization 

Tier 1 Oil Spill Organization Chart for Marine Terminal 

 

Note: Initially, the “On Call” and “Shift” personnel will fill positions in the Organization Chart. 
However, through the Cascade Call Out System, more experience persons will take over critical 
position as they arrive. 

Environmental 
Coordinator 

& Safety 
(SHE Duty 

and ER Duty) 

Historian 
(Document Clerk) 

Waste Disposal Coor. 
(SHE Duty) 

Transportation/Mainte
nance 

(MN Co. Duty) 

Office Service 
/Food/Support 

Coordinator 
(Service Duty) 

Security Officer 

Clean Up 
Crew 

External Affairs 
Advisor 

(CSR Duty 
and HR Duty) 

Shoreline Ops. 
Coordinator 

(Jetty Operator) 

OPERATION SECTION PLANNING SECTION LOGISTICS SECTION FINANCE & ADMIN SECTION 

On-Scene Commander 
Jetty Area 

(Shift Supervisor) 
(See note) 

Emergency Manager 
(R-MO Shift Manager)  

ECC / Marine Office 
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Tier 1 Oil Spill Organization Chart for SPM 

 

Note: Initially, the “On Call” and “Shift” personnel will fill positions in the Organization Chart. However, 
through the Cascade Call Out System, more experience persons will take over critical position as they 
arrive.

Environmental 
Coordinator 

& Safety 
(SHE Duty 

and ER Duty) 

Historian 
(Document Clerk) 

Waste Disposal Coor. 
(SHE Duty) 

Transportation/Mainte
nance 

(MN Co. Duty) 

Office Service 
/Food/Support 

Coordinator 
(Service Duty) 

Security Officer 

Clean Up 
Crew 

External Affairs 
Advisor 

(CSR Duty  
and HR Duty) 

Shoreline Ops. 
Coordinator 

(Jetty Operator) 

OPERATION SECTION PLANNING SECTION LOGISTICS SECTION FINANCE & ADMIN SECTION 

On-Scene Commander 
SPM 

(Mooring Master) 
(See note) 

Emergency Manager 
(R-MO Shift Manager)  
ECC / Marine Office 

On-Scene Supporter 
SPM 

 (Shift Supervisor) 
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3.2 Roles and Responsibilities 

Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

ED ED Duty ECC Level 2, 3  To handle on-site emergency activity 
and ensure appropriate emergency 
procedures are activated. Act as site 
spokesperson for enquiries, including 
the media, if required 

 To lead the ECC organization through 
the emergency, and to manage the 
activities of the Duty Team, 
concentrating primarily on strategy 
development and monitoring 
management of all activities 

 Consider to set up Emergency 
Management Center (EMC) 

 To support EM 

The Emergency Director is responsible for 
the following; 

 Set up ECC and adjust, as 
appropriate, as the situation develops. 

 Co-ordinate the efforts of the EM 

 Take only those decisions, which 
cannot be delegated. 

 Authorize commitments, deviations 
from normal procedures, press 
releases (in conjunction with the CSR 
Communication Manager, the Initial 
Response Statement), etc., as 
required. 

 Appoint the Company spokesperson. 

 Ensure that all personnel not directly 
involved in the emergency are kept 
informed. 

 Notify the CEO, COU, COD, EVP, R-
P1, and R-MO 

 Ensure to notify Shareholders (PTT 
Communication center) 

 Request for shareholder assistance 
through their respective emergency 
response plan. 

 Provide a regular update on the status 
of the emergency to CEO, SEVP, and 
Shareholders and establish the 
frequency for update briefings 

 Maintain a log of important events, 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

commitments, decisions, etc., and 
pass hourly to CEO and Secretarial 
Services. Monitor external 
communications and ensure that 
these take place at an adequate level 
of frequency 

EM Tier 1: R-MO 
Shift Manager  

Tier 
2,3:Marine 
Duty(Terminal 
/ SPM) 

ECC Level 1, 2, 3  To control all activities during 
emergency 

The Emergency Manager is responsible 
for the following: 

 Communications with international 
agencies/institutions. 

 Authorizing all expenditures. 

 Activating Tier 2 (inform Marine 
Department, IEAT port office and 
IESG) and inform OSRL responses. 

 Coordinating activities with the  
Government Agency Liaison and 
Public  Affairs Advisor. 

 Coordinating activities with the Legal 
Advisor. 

 Communicating with other national 
agencies or interested parties. 

 Regular update situation to OSRP 
Team 

Plus 1 hour 

 Ascertain what has happened. 

 Are resources sufficient and have 
been notified. 

 Is there sufficient field support. 

 Where is the media activity center? 

 Are all sources of information being 
monitored. 

 What are the emerging issues? 

 Has a public release been made? 

 Are we supporting the authorities 
sufficiently? 

 Liaison with shareholders. 

Plus 5 hours 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

 Review what has happened. 

 Review resources (Emergency 
Operation Center Team) and 
determine need to establish shifts. 

 What is our media strategy and is the 
Company being proactive. 

 What commitments have been made 
and are deadlines being met. 

OC Tier 1: Marine 
Shift 
Supervisor for 
Jetty & 
Mooring 
Master for 
SPM 

Tier 2, 3: 
Marine Shift 
Supervisorfor 
Jetty & 
Mooring 
Master for 
SPM plus R-
MO Shift 
Manager 

On Scene 
Command 
Center 
(Marine 
building) or at 
the OC ship 
(Uniwise 
Rayong) 

Level 1, 2, 3  To control all response activities 
during emergency 

This person is responsible for the 
following: 

 All response activities. 

 Coordinating the activities of all 
QSHE, administrative, technical, and 
operations department personnel at 
the oil spill scene. 

 Delegating the documentation of all 
contractors and the licenses, permits, 
certificates, insurance, and so forth of 
other response organizations to 
Document Coordinator. 

 Responding to Tier 1 incidents using 
PTTGC6 capabilities. 

 Delegating authority as required 

Legal  
Advisor 

Corporate 
Legal Counsel 
Arrival 

EMC Level 2, 3  To be an advisor on legal issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Coordinating with outside Thai legal 
counsel on all issues relating to legal 
liability of PTTGC6 and shareholders. 

 Render legal advice and assistance to 
the Treasurer’s Unit related to Traders 
Insurance Policy and /or other related 
insurance policy coverage, claims 
procedures and on matters related to 
legal interpretation of scope, degree 
and type of liability for which 
insurance will respond 

 Provide ad-hoc legal advice to 
Incident Commander on issues, which 
may have Shareholder legal 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

implications. 

 Drafts, reviews, negotiates, and 
otherwise supports Purchasing or 
other departments in developing legal 
instruments with third parties for 
containment/clean-up operations 
services. 

 Ensure appropriate legal advice is 
available for the ED Duty when 
making critical decisions and press 
release. 

 Assist the ED Duty and other OSRT in 
respect of legal matters related to 
OSRL activation 

 Provide and maintain appropriate 
legal advice as required 

CSR 
Communication 

CSR 
Communicatio
n Duty Person 

ECC Level 1, 2, 3  To be an advisor on CSR issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Call in other staff members of CSR 
team 

 Assist the EM in handling news media 
and other public relations functions 
including local and government 
officials 

 Works closely with Historian to keep 
tracking the situation 

 Prepare the information to be 
released for the public and press 
conferences 

 Records, files, photography, and 
collecting press releases, press 
clippings, and comments by the 
company spokesperson 

 Liaise with government authorities in 
respect of the matters related OSRL 
activation 

CSR  
Community 

CSR 
Community 
Duty Person 

ECC Level 1, 2, 3  To be an advisor on community 
relation issues 

This person is responsible for the 
following: 



PTT Global Chemical Public Company 
Limited 

W-(Q-SH)-301:Oil Spill Response 
Contingency Plan 

Revision No.: 3 
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page 14 of 84 

Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

 Call in other staff members of CSR 
team 

 Report to ED Duty or telephone call 
due to may be site visit at effected 
community 

 Consult and update situation from 
CSR communication team 

 Inform the situation to community by 
calling or SMS system 

 Evaluate and consult with community 
committee the emergency case 

 Coordinate with community committee 
in case of evacuation, if need 

 Take care community in case of they 
come to site 

 Plan to visit effected communities 
after all clear of emergency 

HR HR Duty 
Person 

ECC Level 2, 3  To be an advisor on human resource 
issues 

This person is responsible for the 
following: 

 To provide advice to ED Duty on 
personnel/welfare aspects  

 To brief the ED Duty on personnel 
and welfare issues relating to staff. 

 Maintain a list of personnel on site 
and the status of casualties. 

 Enact Company personnel policies 
relating to staff welfare. 

 If required make arrangements to 
advise or visit the next of kin of any 
casualties. 

 Arrange for the co-ordination of grief 
counseling. 

 Monitor the quality of medical 
treatment being given to injured staff 
to ensure it is appropriate. 

 Ensure the switchboard is fully 
manned. 

 Make a room and telephones 
available for answering incoming calls 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

Finance / 
Accounting / 
Insurance  
Advisor 

Financial and 
Accountant,  

H-PM-IC 

EMC 

Airport 

Level 2, 3  To be an advisor on financial and 
insurance issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Handling all accounting and finance 
administrative services. 

 Financial liaison PTT Management on 
insurance issues especially where 
certain costs/expenses may or may 
not be covered by insurance. 

 Supervise disbursement of expense 
funds, maintain proper records and 
approvals. 

 Gathering the names and affiliations 
of all response personnel, including all 
visitors 

 Accommodate and support OSRL 
crews during mobilization of C-130 for 
spraying dispersant at Au-tapao 
airport i.e. Customs clearance, 
Immigration method and chemical list 
declaration (for dispersant) 

Document 
Coordinator 

Clerk on duty On-Scene 
Command 
Center 
(Marine 
Building)  

Level 2, 3  To act as official recorder for On-
Scene Command Center 

This person is responsible for the 
following: 

 Maintain documentation of all 
contractor licenses, permits, 
certification, insurance etc.  

 Documenting all events, activities, 
decisions, resources, personnel, and 
their time/date. 

 Keeping track and collecting 
information in response team 
logbooks 

SHE Duty Safety, 
Health, and  
Environment 
Engineer 

ECC Level 2, 3  To be an advisor on SHE issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Call in other staff members of Safety 
Specialist 

 Identifying and monitoring potential 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

safety and health problems. 

 Highlighting safety and health 
problems to On-Scene Commander  

 Coordinate periodic safety inspections 
in the field. 

 Coordinate safety training for 
contractors (if necessary) 

Security 
Coordinator 

Security 
Officer 

Main Gate 
(Communicati
on Center) 

Level 1, 2, 3  To be an advisor on security issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Call in other staff members of 
Security. 

 Response site security. 

 Protecting PTTGC6 equipment and 
supplies. 

 Control of all personnel, material and 
equipment movement on or off the 
response site(s). 

 Documenting all movements and 
maintaining security records. 

 Coordinating activities with the Legal 
Advisor 

Medical & Health 
Coordinator 

Clinic Nurse 
until 
Occupational 
Health 
Specialist 
arrive 

Clinic or on 
scense as 
required 

Level 1, 2, 3  To be an advisor on Medical and 
Health issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Call in other staff members of Medical 
Team 

 Set-up and supervise field first aid 
stations. 

 Coordinate medical evacuation with 
Air, Marine, Shoreline Operations and 
relevant local emergency agencies. 

 Secure hospitals and medical facilities 
for casualties 

 Keep track of condition of all 
casualties and maintain casualty 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

record. 

 In conjunction with the safety 
inspection, the Medical & Health 
Coordinator will conduct periodic field 
inspections to identify occupational 
health issues 

Planning / 
Strategy Section 

Chief 

Lead 
Emergency 
Response 
and Security  / 
Environment 
Specialist 

Level 2, 3 ECC  To be an advisor on Oil Spill Planning 
and Strategy 

The Planning/Strategy Section Chief is 
responsible for the following: 

 Call in Lead Emergency Response 
and Security / Environment Specialist  

 Provide technical support to other 
Section Chiefs on environmental 
issues. 

 Advise Field Operations on response 
strategies. 

 Highlighting sensitive areas, which 
need to be given priority due to 
environmental, commercial or political 
factors. 

 Provide oil slick movement projections 
based on tidal, current and wind data. 

 With input from the other Section 
Chiefs, develop and recommend daily 
and weekly response strategy/plan 
based on the slick movement 
projection 

ER Duty for 
Planning / 

Strategy Section 
Chief 

Emergency 
Response 
Duty Person 
until Lead 
Emergency 
Response 
and Security 
arrives. 

Level 1, 2, 3 ECC  To be an advisor on Oil Spill 
Response Planning 

The Planning Group Coordinator is 
responsible for the following: 

 Call in the Lead Emergency 
Response and Security. 

 Assist with the development of daily 
and weekly response strategy/plan. 

 Maintain contact with local 
meteorological office to get forecast 
information on changes in weather 
conditions. 

 Keep a log on areas/facilities, which 
will require rehabilitation or repair 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

after the incident 

Environmental  
Coordinator 

SHE Duty 
Person until 
the 
Environmental 
Specialist 
arrives 

ECC Level 2, 3  To be an advisor on environment 
issues 

The Environmental Group Coordinator is 
responsible for the following: 

 Call in Environment Specialist person. 

 Provide technical support on 
environmental issues and the 
effective use of dispersant. 

 Advise Field Operations on areas 
sensitive to the use of dispersant 

Maintenance 
Coordinator 

MN Co. Duty 
Person 

ECC Level 2, 3  To be an advisor on logistic issues 

The Logistics Section Chief is the person 
is responsible for the following: 

 Establish a supply network to Field 
Operations Groups. 

 Coordinating activities with the On-
Scene Commander, Field Operations 
Section Chief and Planning/Strategy 
Section Chief. 

 Obtaining adequate personnel, 
material (dispersant, absorbent, etc.) 
and equipment (tools, boom, 
skimmers, transport vehicle, heavy 
equipment, etc.) for all response 
activities 

 Maintain a logistics board in the On-
Scene Command Center to keep 
track of status, availability and 
location of all spill response 
personnel, equipment and resources 

 Provide heavy equipment (truck, tank 
trucks, vacuum trucks, cranes, earth 
moving machinery etc.) for Field 
Operations Section. 

 Call in other member of MN stand by 
team 

Office Service / 
Food / Shelter 

Group 
Coordinator 

ServiceDuty 
Person until 
arrival of 
Office 

On-Scene 
Command 
Center 
(Marine 

Level 2, 3  To be a provider of office services, 
food, and shelter aspects 

The Office Service/Food/Shelter is 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

Services 
person 

Building) or 
ECC 

responsible for the following: 

 Call other member of Office Service 
Section, Purchasing group 

 Establish supply of food and 
beverages to all response personnel 
and contractors in the field. 

 Develop and implement a 
procurement plan for resources and 
equipment with input from Field 
Operations Section Chief and 
Planning/Strategy Section Chief 

 Provide accommodations,
transportation, meals and hotels for all 
response personnel in prolonged 
incidents. 

 Coordinate transportation of food with 
Transport/Maintenance Group.  

 Set-up catering service for 
Emergency Command Center (ECC), 
On-Scene Command Center (OC) 
and onsite/offsite staging areas. 

 Set-up the ECC and OC with office 
equipment i.e. furniture, charts, maps, 
manuals etc. according to the ECC & 
OC layout plan. 

 Arrange for secretarial services for the 
ECC & OC 

Communications ICT Duty On-Scene 
Command 
Center / ECC  

Level 2, 3  To be a provider on communication 
issues support 

This person is responsible for the 
following: 

 Provide computer equipment for 
electronic communications, data 
collection and other office application 
software. 

 Maintaining and coordinating the use 
of the VHF Marine and UHF Trunk 
Radio Systems. 

 Call in manpower support and 
equipment from PTT-ICT. 

 Set-up the ECC and OC with office 
equipment i.e. telephone, faxes, 
photocopiers etc. 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

Purchasing Group
Coordinator 

Service Duty 
until 
Procurement 
Manager  
Arrival 

ECC Level 2, 3  To be an advisor on purchasing 
issues 

The Purchasing Group Coordinator is s 
responsible for the following: 

 Acquire equipment, materials, 
machinery and supplies for all 
response operations. 

 Establish formal agreements with 
vendors and maintain a vendor list for 
supply equipment, materials, 
machinery and supplies need during 
oil spill response. 

 Implement a procurement plan for 
resources and equipment based 
recommendation from Field 
Operations Section Chief and 
Planning/Strategy Section Chief. 

Air Traffic  
Control 

C-EX-PL Airport Level 2, 3 C-EX-PL is responsible for the following: 

 Air traffic control 

 Airplane fuel filling 

Air Operations Marine 
Operators 

On-Scene 
Command 
Center 
(Marine 
Building) 

Level 2, 3  To be a an advisor on air operation 
issues 

This person is responsible for the 
following: 

 Secure aircraft for surveillance and 
tracking, and search and rescue. 

 Coordinate search and rescue 
operations with Jetty Operations. 

 Coordinating surveillance and tracking 
activities with Field Operations 
Section Chief. 

 Coordinate aerial dispersant 
application operations. 

 Secure ground staging areas for 
aircraft refueling and restocking of 
dispersant. 

 Coordinate air sorties with Field 
Operations Section Chief and Marine 
Operations or any other field. 

Marine/Field Marine Scene of Level 1, 2, 3  To be a leader of marine / field 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

Operations Operators incident operation 

The Marine Operations Group 
Coordinator is responsible for the 
following: 

 Coordinate field sampling of spilled oil 
for source identification (if necessary) 
and conduct dispersant testing on oil. 

 Coordinate search and rescue with Air 
Operations. 

 Coordinate sea born dispersant 
application operations. 

 Provide marine transport and transfer 
of personnel, material and equipment 
for other field operation groups. 

Waste Disposal 
Group 

Coordinator 

SHE Duty 
until arrival of 
Environmental 
Specialist 

On-Scene 
Command 
Center 
(Marine 
Building) 

Level 1, 2, 3  To be a provider on waste disposal 
issues support 

This person is responsible for the 
following: 

 Call other members of Environment 
Specialist group. 

 Coordinate with Shoreline Operations 
transportation of recovered oil and 
waste material from shoreline cleanup 
sites for storage/treatment/disposal. 

 Coordinate with Jetty Operations 
transfer/transportation of recovered oil 
and waste material from vessels for 
storage/treatment /disposal. 

 Maintain and secure storage of 
recovered oil and waste material. 

 Establish on-site and off-site 
treatment/disposal facilities. 

 Coordinate testing of oil samples 
collected by Jetty Operations for 
source identification (if necessary). 

Shoreline 
Operations Group

Coordinator 

Marine 
Operator 

At the 
shoreline 

Level 1, 2, 3  To be a coordinator of shoreline 
operation 

The Shoreline Operations Group 
Coordinator is responsible for the 
following: 
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Position /  
Radio Call Sign 

Who Location Emergenc 
Level 

Concerned 

Roles and Responsibilities 

 Coordinate shoreline and inland 
clean-up operations. 

 Coordinate inshore and inland 
booming operations. 

 Establish shoreline staging/rest areas 
with cleaning station, first aid stations, 
food/beverages, sanitary facilities, etc. 

 Coordinate shoreline surveys of site, 
which are likely to be impacted by oil. 

 Identify booming site to minimize 
shoreline impact. 

 Prepare/retreat shoreline areas if oil 
impact is unavoidable 

Historian Assigned 
Administration 
Assistant who 
acts as official 
recorder for 
the ECC 

ECC Level 1, 2, 3  To act as official recorder for ECC 

The historian is responsible for the 
following: 

 Ensure that all events are accurately 
recorded in the ECC logbook as they 
occur. 

 Liaise with the radio operator to 
ensure that all information is 
recorded. 

 Keep the ECC Team informed of any 
significant events or changes in the 
status of the emergency 

EM Support Marine 
Manager / 
Marine 
Superintende
nt 

ECC Level 2, 3  Provide Marine technical support to 
Emergency Manager and ED Duty 

This person is responsible for the 
following: 

 Keep the ECC Team informed of any 
significant events or changes in the 
status of the emergency 

 Coordinating the activities of all Q-SH, 
administrative, technical, and 
operations department personnel at 
the oil spill scene. 

 Delegating authority as required 
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4. Notification / Report and Communication 

4.1 Internal Notification 

SPILL NOTIFICATIONFLOW CHART 

Marine Shift Supervisor 

R-MO Shift Manager 

ED Duty 

ACTIVATE 
TIER 1 OSRT 

Call in concerned Duty Rota member as 
identified in Tier 1 Organization Chart 

(refer to 3.1) via Communication Center  

Call in Duty Rota Team  
as identified in Tier 2 & 3 Organization 

Chart (refer to 3.1) 
via Communication Center 

MARINE DEPT. 
BY PHONE & FAX 

(Refer to 4.2 Report to 
Authority) 

IEATPORT 
 BY PHONE & FAX 

(Refer to 4.2 Report to 
Authority) 

TIER 1  TIER 2 & 3 

IS IT TIER 1, 2 &3 

Oil Spotter 

Shareholders: 

• PTT: 02- 537-3333
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The  first  information  regarding  an  oil  spill  may  come  from  the  Mooring Master on board, may be 
come from the SPM maintenance vessel, Jetty Operator or   may  be  come  from  another  sources  
including  general public or  even  from  the  fishing  boat .There  will  be  panel man  stand  by  at  all  times  
at  Jetty Area  so  Jetty Operators can  contact  for  the  reporting  at  any  time., 

On receive of this information, the panel man need  to  inform  Jetty  duty  and  R-MO shift  Manager  as  
soon  as  possible. After that, Panel man will make an initial report which contain the below following items. 
MO Shift Manager will make decision regarding which tier   (1 or 2) of oil spill that need to be activate. Tier 3 
will be activated by ED Duty with the closed advice by Marine Duty. 

1. Date & time of observation
2. Position (latitude and longitude or nearest landmark) 
3. Source and cause of pollution
4. Estimate amount of oil spilled.
5. Type of oil spilled
6. Direction  & size of oil spilled 
7. Weather  & sea condition
8. Action, both taken & intended
9. Name and occupation of the reporter and contact number.

It should be made clear that the initial report should not be delayed as long as the first three heading, 
the remaining items being reported as soon as available. 

4.2 Authority Notification 
R-MO Shift Manager is responsible for reporting all sizes of marine oil spill to the Rayong Regional Office 
- Marine Department and Map Ta Phut Port by using the Oil Spill Facsimile Form on the Appendix B 
Notification Forms 

4.3 Shareholders Notification 

4.3.1  In case of Oil Spill Tier 2,3  

ED Duty will immediately notify after becoming aware of the incident by calling to: 

PTT Public Company Limited 

PTT Communication Center 

Tel:   02 537 3111, 222, 333 
Fax: 02 537 3498 – 9  

Also, the ED Duty shall communicate by e-mail (within 24 hours) to all PTTGC Staff for the 
information. 

Notification Email Format: 

1. I am required to notify you of an incident that occurred on (date) at (time) at (location).

2. One sentence description of incident

3. One sentence description of impact 

4. One or two additional paragraphs should address authorities notified, other organizations involved,
current status, and current actions being taken. 
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5. Close with the identity of the individual sending the notification, the reporting unit, and contact
information for follow-up questions including cell or home phone numbers. 

6. Any additional detail, if desired, can be in attachments. 

4.4 OSRL Activation Procedure 

In order to access OSRL services in the event of oil spill incident it is necessary to call: 001 - 65 - 6266-
1566 (Phone) or e-mail: Singapore@oilspillresponse.com 

This telephone will be manned on a 24-hour basis.  The caller will be asked to provide: 
1) Contact number including country prefixes
2) Brief details of the incident

The ED Duty will then be contacted and will make contact with the requesting party.  Once contact has 
been made further details will be collected to enable a response strategy to be determined. 

A faxed letter authorizing the response will be required from one of the nominated representatives of the 
company: 001 - 65 - 6266-2312 (Fax) 

Note: OSRL ACTIVATION FORMAT is in Appendix B (9.2.3 OSRLACTIVATION FORMAT) 

4.4.1 Co-ordination on OSRL Activation 

If OSRL services are accessed, the ED Duty will then ensure that the following actions are immediately 
coordinated and ready for an activation of OSRL response mission.   

- Liaison with OSRL for information/data on: 

• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and
nationality 

• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Cargo manifest, proforma invoices and packing list of equipment to be used in OSRL response 

mission (for Customs clearance purpose)
• Names of the master and crew of the aircraft 
• Flight clearance approval from Thai Aviation Department 

- Liaison with Air Transport Control Division, Thai Aviation Department (with assistance of Legal 
Advisor and/or Public Affair Person) for: 

• Making sure that OSRL's receive of Flight Clearance for the aircraft (if OSRL undertakes its own 
arrangement with the authority) 

• Making a request for Flight Clearance for the aircraft chartered by OSRL (if the request is not
arranged by OSRL) with information/data on

• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and
nationality 

• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Names of the master and crew of the aircraft 
• Details of destination
• Purpose of mission
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- Liaison with Royal Thai Navy, UTAPAO Naval Base (with assistance of Public Affair Person) for  

• Making a request for a Permission on OSRL aircraft landing with information/data on
• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and

nationality 
• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Names of the master and crew of the aircraft 
• Details of destination
• Purpose of mission

- Liaison with Director of UTAPAO Airport, the Aviation Authority of Thailand (with assistance of 
Legal Advisor and/or Public Affair Person) for: 

• Making a request for a Permission on OSRL aircraft landing and use of
the airport with information/data on 

• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and 
nationality 

• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Names of the master and crew of the aircraft 
• Details of destination
• Purpose of mission 
• Flight Clearance

(Please see One Stop Service on Ground handling by Thai Airways International PLC – 
UTAPAO Airport) 

- Liaison with Map Ta Phut Immigration Office, Huoy Pong Police (with assistance of Legal 
Advisor and/or Public Affair Person) for: 

• Making a request for Immigration Clearance for the aircraft and its crew by submitting
Immigration Forms Nos. Tor Mor. 2, Tor Mor. 3, Tor Mor. 4 and Tor Mor. 36 with
information/data on 

• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and 
nationality 

• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Names of the master and crew of the aircraft 
• Details of destination
• Purpose of mission

(Please see One Stop Service on Ground Handling by Thai Airways International PLC – 
UTAPAO Airport) 

- Liaison with Map Ta Phut Customs Office (with assistance of Legal Advisor and/or Public Affair 
Person) for:  

• Making a request (in the name of PTTGC6) for Customs Clearance for the equipment to be
used in OSRL response mission with information/data on 

• Cargo manifest, proforma invoices and packing list of the equipment to be used in OSRL
response mission 

• Customs Smart Card of the representative of PTTGC6
• Details of aircraft chartering for mission – name, model type and size, registration no. and 

nationality 
• Details of aircraft operator – name, address and nationality 
• Tentative schedules for arrival and departure of the aircraft 
• Details of destination
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• Purpose of mission

(Please see One Stop Service on Ground Handling by Thai Airways International PLC – 
UTAPAO Airport) 

- Liaison with Thai Airways International PLC –UTAPAO Airport (with assistance of Legal Advisor 
and/or Public Affair Person) for "One Stop Service on Ground Handling" as follows: 

• Immigration Clearance
• Customs Clearance
• Clearance on use of airport and ground handling machine and equipment 
• Ground handling labours and facilities, folk lift and airport transport bus etc.
• A briefing room for OSRL and Air Operation Group Coordinator in undertaking the response

mission 

Availability of Public Affair person and H-HM person during OSRL activation at the UTAPAO Airport to 
ensure co-ordination of the response mission and/or schedules 
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4.5 Communications 

The communication of an Oil Spill Tier 2,3 will be emailed to all PTTGC6 personnel by ED Duty within 24 
hours, which is a similar information reported to Shareholders. 

Communications to related Emergency Response Parties will be by following methods. 

Groups Communications
On Site 

OC and Field Response 
Team 

Incident Commander 

Shift Manager 

Security Main Gate 

Operations 

Medical Centre 

All other Group 

Under National Plan 

Radio: VHF / UHF / 27 MHz. Marine  

Radio: Emergency Channel 

Radio: Normal Channel for Operation/ Emergency Channel 

Radio: SHE Channel  / Emergency Channel 
Phone: 1190 

Radio: Normal Channel for Operations 

Radio: SHE Channel  / Emergency Channel 
Phone: 1199 

Telephone 

Radio: Marine VHF Channel 15 and 77 

Call In 

Duty Rota Team 

All other PTTGC6  
Personnel 

Mutual Aid  

Short Message Service (SMS) 
and following by mobile and/or home phone to ensure that the 
duty team members are acknowledged.  

Telephone by Cascade calling system (It is responsibility of 
Dept. Managers or their duty persons to call their own staff)  

Telephone (refer to 9.1 Appendix A: Contact List)  

Short Message Service 
(SMS) Codes 

E4.1 Tier 1 FYI Oil Spill Emergency ... 

E4.2 Tier 2 Oil Spill Emergency go to Refinery 

E4.3 Tier 3 Oil Spill Emergency go to Refinery 

9999 Emergency group test 

0000 All Clear 

All other radio communication must be kept to minimum and only use for URGENT messages  

General Radio Communication Requirement for oil spills 

Marine VHF Channels 15 & 77 are dedicated to Oil Spill Response under the Government National Plan. 

PTT Global Chemical Public Company 
Limited 

W-(Q-SH)-301:Oil Spill Response 
Contingency Plan 

Revision No.: 3 
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page 29 of 84 

5  Oil Spill Response Plan 

 5.1 Response Strategy 

5.1.1 Oil Spill at Jetty Areas 

Caused by:  
1. Failure of ship/shore operations while tanker alongside such as leak from loading arm, 
overflow from tanker, tanker hull cracked or shore piping rupture etc. 
2. Vessel running aground inside the Map Ta Phut channel.

Movement & fate of oil: 
The oil slick will spread inside the port which direction toward shoreline or slightly travel  
through inner or outer part the Map Ta Phut port according to the current tidal by 25 hours  
life cycle. 

Impact Area: 
The location of PTTGC6 Inshore Jetty Area is located in the outer part of Map Ta Phut Port  
which breakwater provided. It is unlikely that the oil slick will escape outside the port. However,  
the oil slick might affect to the neighbor company such as Glow SPP (Glow Group) Company,  
which use seawater for cooling their internal equipment.  Tidal and seasonal wind will not make  
much impact to the spill.  

Strategy:        

• The using of oil dispersant inside Map Ta Phut Port is prohibited unless permission granted by
authorities, PCD. 

• The rapid deployment boom, foam type, must be used to prevent the oil spread furthers, prompt
actions by using of the inflatable boom will be diminish the oil impact area.

• Use oil skimmer such as vacuum unit, disc skimmer etc to collect oil that been accumulate inside the
boom and discharge via shore receiving facilities at South jetty or tug berth.

• In case of oil broke into several small clusters and scattering around, boom is considering worst to
use, PCD need to be contact for permission using of oil dispersant to eliminate the remaining oil slick. 
Oil absorbent pad also considered as an alternative tool. 
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• Use PTTGC6 tug/rope boat to eliminate the oil clusters by using oil dispersant, one of tug boat
equipped with oil dispersant and spray boom onboard, others will use back pack as provide by
Operator. 

• External support boat may be requested via IEAT (SC Management) but PTTGC6 need to provide
them the oil dispersant by convey those drums required to unload at TPT wharf. However, the SBM 
maintenance boat which normally standby at SBM will be another internal resource but it will take 
approximate 2 hours to bring her in. 

• Activated the shoreline cleanup team (follow up shoreline clean up procedure no. W-(Q-SH-CM)-004 

(TH) ) 
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Oil Spill at Jetty Area 

Senior Operator - Waterfront: 
♦ Stop all relevant operations and inform R-MO Shift Manager 

Prepare for containment and 
recovery of spill at source 
by PTTGC Resources 

Install recovery device at 
Tug berth to collect oily 
water back to the 
recovery system 

Use dispersant 
(permission granted by 
PCD) 

Spray by PTTGC own 
resource and able to 
callout other local support 
vessel from IEAT (SCM) 

If rapid deploy boom 
considered insufficient, 
the inflatable boom will 
be introduced as back up 

Additional Dispersant 
can withdraw from IESG 
(Sriracha stock), SPRC , 
MTT, PTTTank and 
IRPC  

Check and monitor oil 
viscosity, if more than 
5,000 cst the using of 
dispersant will be 
ineffective. 

Shoreline protection 

Mobilize PTTGC 
resource to the protect 
location. IEAT able to 
support for additional 
boom length 

Prepare the Shoreline 
clean up team.  

Additional Manpower 
can be provided by 
Rayong province, 
Military and Navy. 

Outside main 
support 

OSRL (optional): 
- The support team 
will arrived after 12 
hours since the 
incident raised 

IESG: 
- OSR equipment  
- Technician MPW 
- Oil Dispersant 

Termination of operations: 
1. Measure that no longer effective
2. Further clean up is more damage
3. Level of response is out of proportion to amount 

of oil on the water
4. Further expenditure on clean up could limit 

amount of compensation for economics loss claim 

Preparation for 
Manpower rotating in 
case of spill response 
will take longer 

R-MO Shift Manager 
- Tier 1 will act as an Incident Commander (EM) 
- Tier 2 &3 will call out Duty Rota team and act as initial IC until an arrival of Marine Duty 
- Use containment method if the weather permit.  Use dispersant method if the spill can not 

contain effectively by boom (Require permission from Pollution Control Department) 
- Notify IEAT and Marine Department via fax. 

Marine Duty 
- If tier 2 &3, contact Marine Department to activate the national plan. 
- Notification to all parties which affect from oil spill including ED Duty, REF, COU, CEO 

and Shareholders.  
- Inform Navy Air Wing for Aerial surveillance if found necessary. 
- Prepare for the press conference. 
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5.1.2 Scenario Two 

Oil leaking from SPM during May - September 

Movement  & fate of oil 

Oil will arrive shore within 17 hours. Base on wind SW 20 kts. Flood tide at the beginning of the incident 
and ebb tide for the next 12 hours. 

Impact Areas:  

Mouth of Rayong River 

Mae Rum Phung beach 

Fishing farm 

Strategy      

• Contain as much of the spillage at source with boom if Weather permit. (Wave lower than 1.5
meters & wind speed is less than 30 kts.) 

• Use dispersant if the spill cannot be contained effectively by boom. 
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• Activated the shoreline cleanup team, if it can not be cleared oil spill in the frist day list (follow up 

shoreline clean up procedure no. W-(Q-SH-CM)-004 (TH) 

 

Note: Use of dispersant requires permission from PCD before use.(See appendix 9.2.2) 

Notification  

Authority – Marine department, IEAT, Navy fleet 1, Navy Air wing 

Outside resources – SCM, IRPC, SPRC, MTT, PTT Tank and IESG 

Effected area by the C-SR Dept. 

Monitor and confirm fate of oil by using Air surveillance from Navy air wing to check for coverage area of 
the spill and its direction. Update the fate of oil during the operations every 4-6 hours. 

OSRL - Depending on effectiveness of recovery and scale of the spillage. From calculation, decision to 
mobilize OSRL shall be made within 5 hours after an oil spill with deadline to arrival within 12 hours. 

Incident Commander will contact to Marine department   to assess the situation from time to time whether 
or not activating the National Plan. In case of   the National Plan is activated, PTTGC6 will act as field 
operation section under operation center and Navy or Marine Department will act as Incident 
Commander. 
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Oil Spill  from  SPM 
during  May till September 

.  
  

  
 

Prepare  for   containment  
and  recovery of  spill  at  
source. ( if wave is less 
than 1.5 metre  or wind 
less than 30  kts.

Use  dispersant ( Require 
permission fromPollution 
Control  department )(If 
the  wave is more than 
1..5 metre. Or  win d is 
more than 30 kts.)

When  received  
confirmation from  
Pollution Control  Dept., 
commence  using  
dispersant
On  board  SPRC  tug  
boat  and  confirm  this  
information  to  outside 
resources.   

Aerial  surveillance  by 
Navy  Air wing to  check  
for  the  coverage area  of  
the  spill  and  movement of  
spill.

Using  dispersant  from  
outside resources.
( IRPC, SPRC, SCM, IEAT, 
IESG, Harbor   department,  
Navy  Air wing  and  
Navy  fleet  1.

If  the  recovery  device  
will  not  be  able  to  
cope  with  due  to  some  
debris  or  the  viscosity 
of  oil  was  high, 
Consider  using   manual  
operation. Need empty  
200 drum for  storage  oil.

OSRL  –  depending   on 
effectiveness  of  
recovery  and  scale  of  
the  spillage. (  Need  to   
check  for the  viscosity  
of  oil  before  call  
OSRL   -  if  viscosity  is  
more  than  5000  cst  the  
dispersant  will  not  
effective.)Check  for  the  ca pacity 

of storage  tank  that  can   
fill  with  oil  spill. Need  
to check from  all  
sources.

 Prepare  for  empty  200 
litre  drum with open to p 
cover. ( for store  oil  
sludge )

Need  to  surveillance  every  
4  –  6  hours  and  get  feed  
back  to  control  center.

Preparation  for  rotating  
the  person   that  will  join  
with  Navy  Air  wing.

This operation  need  to  be 
done every 4 –  6  hours  
until  De activate  oil spill  
response plan.     

Make sure that flight 
clearance and  ground  
handling  service  are  
ready for  OSRL  arrival.

Check  &  monitor  for  
inventory  of  Dispersant  
from  all  sources and 
check for oil viscosity 
every  6  hours.

Shore  line  
protection.  

 From  calculation, oil  
will  not  arrive  shore  
line  if  happen  during  
this  time. 
However, all  shore 
line  protection  
equipment  need  to  be  
on  stand  by  and  
ready  to  use.

Check  for  the  
inventory  of   offshore  
boom & insh ore  boom  
from  PTTAR  &  outside  
resources.

 Stop  dispersant  spray 
system  when the 
following;
1.Oil viscosity is more
than 5000 cst .

Terminati on  of  operation   
1.  Measure  no longer effective. 
2.  Further  clean up is more  damage.  
3.  Level  of  response  is  out  of

proportion  to  amount of  oil  on the 
water. 

4.  Futher  expenditure  on  clean up
could  limit  amount  of  compensation 
for economics  loss  claim. 

Mooring Master will stop all operation & inform R-MO Shift Supervisor via Marine Office. 

R-MO Shift Manager 
- Tier 1 will act as an Incident Commander (EM) 
- Tier 2 &3 will call out Duty Rota team and act as initial IC until an arrival of Marine Duty 
- Use containment method if the weather permit.  Use dispersant method if the spill can not 

contain effectively by boom (Require permission from Pollution Control Department) 
- Notify IEAT, Navy Air Wing, Marine Department and outside resources. 

ED Duty 
- If tier 2 &3, contact Marine Department to activate the national plan. 
- Notification to all parties which affect from oil spill including CEO and Shareholders.  
- OSRL – Depending on effectiveness of recovery and spill of the spillage. From calculation 

OSRL need to be called within 5 hours after an oil spill. 
- Aerial spray dispersant by Navy Air Wing. 
- Aerial surveillance by Navy Air Wing 
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5.1.3 Scenario Three 

Oil was leaked from SPM during October till January 

Base on wind NE speed 10 kts. Flood tide at the beginning of incident at speed 1.0 kts. Ebb tide the  next 12 
hours at speed 1.0 kts 

Movement  & fate of oil 

Oil will not arrive shore. Base on wind NE Speed 10 kts. Flood tide at the beginning of the incident and 
ebb tide for the next 12 hours. 

Impact Area    
Navigation route 
Small spill in the Marine – oil can stick to the ship’s hull during passing to spill area and  spreading when  
that  ship  stay   in  port. 

Strategy      

Contain as much of the spillage at source with boom if weather permit (Wave lower than 1.5 metre& wind 
speed is less than 30 kts.) 

Use dispersant if the spill can not be contained effectively by boom. 

Note: Use of dispersant requires a permission from PCD before using. (See appendix 9.2.2 for contact 
information) 

Notification 

Impact     Area 

  

.  
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Authority – Marine department, IEAT, Navy fleet 1, Navy Air wing 

Outside resources – SCM, IRPC, SPRC, MTT, PTT Tank and IESG 

Effected area by the C-SR Dept. 

Monitor and confirm fate of oil by using Air surveillance from Navy air wing to check for coverage area of 
the spill and its direction. Update the fate of oil during the operations every 4-6  hours. 

OSRL - Depending on effectiveness of recovery and scale of the spillage. Deadline for OSRL depending 
the viscosity of oil. (If viscosity of oil is more than 5000 cst so the dispersant will not  be effective.) 
Incident Commander will contact to Marine department to assess the situation from time to time whether 
or not activating the National Plan. In case of the National Plan is activated, PTTGC6 will act as field 
operation section under operation center and Navy or Marine Department will act as Incident 
Commander. 
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Oil  Spill  from  SPM 
during  October -January 

. 
 

  
 

Prepare  for   containment  
and  recovery of  spill  at  
source. ( if wave is less 
than 1.5 metre  or wind 
less than 30  kts.

Use  dispersant ( Require 
permission fromPollution 
Control  department )(If 
the  wave is more than 
1..5 metre. Or  win d is 
more than 30 kts.)

When  received  
confirmation from  
Pollution Control  Dept., 
commence  using  
dispersant
On  board  PTTAR  
boat  and  confirm  this  
information  to  outside 
resources.   

Aerial  surveillance  by 
Navy  Air wing to  check  
for  the  coverage area  of  
the  spill  and  movement of  
spill.

Using  dispersant  from  
outside resources.
( IRPC, SPRC, SCM, IEAT, 
IESG,  Marine Department,  
Navy  Air wing  and  
Navy  fleet  1.

If  the  recovery  device  
will  not  be  able  to  
cope  with  due  to  some  
debris  or  the  viscosity 
of  oil  was  high, 
Consider  using   manual  
operation. Need empty  
200 drum for  storage  oil.

OSRL –  depending   on 
effectiveness  of  
recovery  and  scale  of  
the  spillage. (  Need  to   
check  for the  viscosity  
of  oil  before  call  
OSRL   -  if  visco sity  is  
more  than  5000  cst  the  
dispersant  will  not  
effective.)Check  for  the  ca pacity 

of storage  tank  that  can   
fill  with  oil  spill. Need  
to check from  all  
sources.

 Prepare  for  empty  200 
litre  drum with open to p 
cover. ( for store  oil  
sludge )

Need  to  surveillance  every  
4  –  6  hours  and  get  feed  
back  to  control  center.

Preparation  for  rotating  
the  person   that  will  join  
with  Navy  Air  wing.

This operation  need  to  be 
done every 4  –  6  hours  
until  De activate  oil spill  
response plan.     

Make sure that flight 
clearance and  ground  
handling  service   are  
ready for  OSRL  arrival.

Check  &  monitor  for  
inventory  of  Dispersant  
from  all  sources and 
check for oil viscosity 
every  6  hours.

Shore  line  
protection.  

 From  calculation, oil  
will  not  arrive  shore  
line  if  happen  during  
this  time. 
However, all  shore 
line  protection  
equipment  need  to  be  
on  stand  by  and  
ready  to  use.

Check  for  the  
inventory  of   offshore  
boom & insh ore  boom  
from  PTTAR  &  outside  
resources.

 Stop  dispersant  spray 
system  when the 
following;
1.Oil viscosity is more
than 5000 cst .

Terminati on  of  operation   
1.  Measure  no longer effective.
2.  Further  clean up is more  damage.  
3.  Level  of  response  is  out  of

proportion  to  amount of  oil  on the 
water. 

4.  Futher  expenditure  on  clean up
could  limit  amount  of  compensation 
for economics  loss  claim.

Mooring Master will stop all operation & inform R-MO Shift Supervisor via Marine Office. 

R-MO Shift Manager 
- Tier 1 will act as an Incident Commander (EM) 
- Tier 2 &3 will call out Duty Rota team and act as initial IC until an arrival of Marine Duty 
- Use containment method if the weather permit.  Use dispersant method if the spill can not 

contain effectively by boom (Require permission from Pollution Control Department) 
- Notify IEAT, Navy Air Wing, Marine Department and outside resources. 

ED Duty 
- If tier 2 &3, contact Marine Department to activate the national plan. 
- Notification to all parties which affect from oil spill including CEO and Shareholders.  
- OSRL – Depending on effectiveness of recovery and spill of the spillage. From calculation 

OSRL need to be called within 5 hours after an oil spill. 
- Aerial spray dispersant by Navy Air Wing. 
- Aerial surveillance by Navy Air Wing 
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5.1.4 Scenario Four 

Oil was leaked from SPM during February - April 

Base on wind South 10 kts.  Flood  tide  at  the  beginning  of  incident  at  speed  1.0  kts. Ebb tide  
the next 12 hours at speed 1.0 kts 

Movement  &  fate  of  oil 

Oil  will  arrive  shore  within  24  hours. Base on  windS’ly 10 kts.  Flood tide  at  the beginning  of  the  
incident and ebb tide  for  the  next  12  hours. 

Impact  Area 

Map Ta  Phut  Industrial  area 

Nam Rin  beach 

Ko  Saket 
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Strategy 

Contain  as  much  of  the  spillage  at source  with  boom if  weather  permit. ( Wave lower than 1.5 
metre&  wind speed  is less  than  30  kts. ) 

Use dispersant if the spill  can  not  be  contained  effectively  by  boom. 

Note : Use  of  dispersant  requires a permission  from  PCD  before  use. (See appendix 9.2.2) 

Notification 

Authority – Marine department, IEAT, Navy fleet 1, Navy  Air wing 

Outside resources – SCM , IRPC, SPRC, MTT, PTT Tank and IESG 

Effected area by the C-SR Dept. 

Monitor and confirm fate of oil by using Air surveillance from Navy air wing to check  for  coverage  area  
of  the  spill  and  its  direction. Update the fate of  oil during the  operations  every  4-6  hours. 

OSRL - Depending on effectiveness  of  recovery  and  scale  of  the  spillage.  From calculation, decision 
to mobilize OSRL shall be made within 8 hours after an oil spill with deadline to arrival within 16 hours. 
Incident Commander will contact to Marine department   to assess the situation from time to time whether 
or not activating the National Plan. In case of   the National Plan is activated, PTTGC6 will act as field 
operation section under operation center and Navy or Marine Department will act as Incident 
Commander. 
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Oil  Spill  from  SPM 
during February - April

- 

.   
 

  
  

Prepare  for   containment  
and  recovery of  spill  at  
source. ( if wave is less 
than 1.5 metre  or wind 
less than 30  kts.

Use  dispersant ( Require 
permission fromPollution 
Control  department )(If 
the  wave is more than 
1..5 metre. Or  win d is 
more than 30 kts.)

When  received  
confirmation from  
Pollution Control  Dept., 
commence  using  
dispersant
On  board  PTTAR  
boat  and  confirm  this  
information  to  outside 
resources.   

Aerial  surveillance  by 
Navy  Air wing to  check  
for  the  coverage area  of  
the  spill  and  movement of  
spill.

Using  dispersant  from  
outside resources.
(IRPC, SPRC, SCM, IEAT, 
IESG, Marine Department,  
Navy  Air wing  and  
Navy  fleet  1.

If  the  recovery  device  
will  not  be  able  to  
cope  with  due  to  some  
debris  or  the  viscosity 
of  oil  was  high, 
Consider  using   manual  
operation. Need empty  
200 drum for  storage  oil.

OSRL  –  depending   on 
effectiveness  of  
recovery  and  scale  of  
the  spillage. (  Need  to   
check  for the  viscosity  
of  oil  before  call  
OSRL   -  if  visco sity  is  
more  than  5000  cst  the  
dispersant  will  not  
effective.)Check  for  the  ca pacity 

of storage  tank  that  can   
fill  with  oil  spill. Need  
to check from  all  
sources.

 Prepare  for  empty  200 
litre  drum with open to p 
cover. ( for store  oil  
sludge )

Need  to  surveillance  every  
4  –  6  hours  and  get  feed  
back  to  control  center.

Preparation  for  rotating  
the  person   that  will  join  
with  Navy  Air  wing.

This operation  need  to  be 
done every 4  –  6  hours  
until  De activate  oil spill  
response plan.     

Make sure that flight 
clearance and  ground  
handling  service   are  
ready for  OSRL  arrival.

Check  &  monitor  for  
inventory  of  Dispersant  
from  all  sources and 
check for oil viscosity 
every  6  hours.

Shore  line  
protection.  

 From  calculation, oil  
will  not  arrive  shore  
line  if  happen  during  
this  time. 
However, all  shore 
line  protection  
equipment  need  to  be  
on  stand  by  and  
ready  to  use.

Check  for  the  
inventory  of   offshore  
boom & insh ore  boom  
from  PTTAR  &  outside  
resources.

 Stop  dispersant  spray 
system  when the 
following;
1.Oil viscosity is more
than 5000 cst.

Termination  of  operation   
1.  Measure  no longer effective.
2.  Further  clean up is more  damage.  
3.  Level  of  response  is  out  of

proportion  to  amount of  oil  on the 
water. 

4.  Futher  expenditure  on  clean up
could  limit  amount  of  compensation 
for economics  loss  claim.  

Mooring Master will stop all operation & inform R-MO Shift Supervisor via Marine Office. 

R-MO Shift Manager 
- Tier 1 will act as an Incident Commander (EM) 
- Tier 2 &3 will call out Duty Rota team and act as initial IC until an arrival of Marine Duty 
- Use containment method if the weather permit.  Use dispersant method if the spill can not 

contain effectively by boom (Require permission from Pollution Control Department) 
- Notify IEAT, Navy Air Wing, Marine Department and outside resources. 

ED Duty 
- If tier 2 &3, contact Marine Department to activate the national plan. 
- Notification to all parties which affect from oil spill including CEO and Shareholders.  
- OSRL – Depending on effectiveness of recovery and spill of the spillage. From calculation 

OSRL need to be called within 8 hours after an oil spill. 
- Aerial spray dispersant by Navy Air Wing. 
- Aerial surveillance by Navy Air Wing 
- Prepare for the press conference. 
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5.1.5 Response Time (Key Performance Indicator) 

Response time is one of the most critical variables in mounting an effective clean up. Quicker response 
result in less wide spread impact, and less extensive total clean up effort. 

There is the guideline on response time (as used by the U.S. Coast Guard in reviewing spill contingency 
plans) are as follows: 

Time (hrs) Spill 

3 Small to moderate spills 

6 Initial containment/recovery for large spills 

6 Protection of critical areas for small to moderate spills 

18 Protection of critical areas for large spills 

48 Fully operational for worst case spill 
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5.2 Specific and Generic Response 

5.2.1 Specific Response  

Response to spill of non-persistent oils 

Products handled by PTTGC6 considered being Non Persistent Oil is Kerosine / Mogas/ Gasoil / 
Reformate 

Shipments of non-persistent Main Products in bulk are more frequently carried out in parcel tankers 
having a number of separate tanks and a fair degree of product segregation.  Any spill resulting from a 
shipping emergency is likely to involve limited quantities when compared to similar worst case scenario 
for crude tankers. 

As with all oil spill risk assessment, identification of the fate of a non-persistent oil when spilled on water 
is necessary.This will focus attention on its potential impact on the environment and the problems relating 
to response.  All non-persistent Main Products float and will be subject to significant dispersion in open 
waters.  They also evaporate but to varying degrees. 

Response. In theory, any response to non-persistent oils spilled on water might take the traditional form 
of spill response i.e. disperse, bum, contain/recover/dispose. However, in practice other factors need to 
be considered before a response is made. The product's viscosity is of importance 'm this respect as 
generally those products with a viscosity at ambient temperatures of less than 100 Cst will disperse 
naturally at an adequate rate. Other products with viscosity's up to approx. 2000 Cst may be amenable to 
dispersants, subject to dispersed toxicity concerns. 

Should a containment and recovery operation be considered, attention will have to be paid to the 
product's hazardous properties, to avoid putting personnel into danger.  Pre-agreed personnel protection 
and procedures should be implemented, including closing off the area if necessary.  Even if the product 
does not endanger personnel, a mechanical recovery operation may still run into problems if the product 
has properties, which render it liable to damage boom materials or the integral components of skimming 
and other recovery devices.  The adequacy of temporary storage facilities for recovered product will also 
have to be considered.  In some cases, a laborious process of manual collection, perhaps using 
absorbents and transfer into drums, may be the only option. 

The release of the more volatile products such as NGLs and Mogas will seldom require any physical 
response. Indeed being possibly toxic and certainly flammable, considerable danger to personnel 
attempting so to do may result. 

In such circumstances it will be necessary to immediately issue a warning to those in the vicinity of the 
emergency. In extreme cases, evacuation may have to be instigated until the vapour cloud has been 
diluted to harmless proportions. Contingency plans should include details of local authority contacts that 
are authorised and trained to organise evacuation procedures.  Additionally personnel involved in rescue 
or salvage operations should only conduct these tasks when properly equipped with suitable respiratory 
equipment until any vapour cloud is dispersed. 

In addition, specific precautions will be necessary to ensure that ignition sources close to the spill are 
removed.  However the probability of the vapour remaining in the flammable range for more than an hour 
or two is not great.  Since the quantity of evaporating liquid is a function of tile thinness of the layer on the 
water, it is appropriate to allow the oil to spread and so increase the rate of evaporation, provided 
additional sources of ignition do not become ensnared. 

Conclusion 

In summary, a spill involving Main Products may not require an urgent physical clean-up response, so 
much as an urgent warning response.  The danger to personnel and property in the area should have 
been pre-assessed within the contingency planning process and action taken accordingly.  However, any 
dangerous conditions are likely to be of relatively short duration, as atmospheric dilution will quickly 
render the vapour cloud harmless. The level of subsequent attempts at recovery will depend upon the 
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predetermined fate of the spilled product, specifically its enduring physical presence and the adjacent 
environmental sensitivities. 

PTTGC6 Responses 
a) Use of fire monitors to agitate and dispose Non-Persistent Oils should take priority. 
b) It serous fire risk exists, blanketing product with foam may be an option.
c) Use of booms / skimmers should be avoided due to vapor release and risk to personnel and property 

from accidental ignition of vapor.

5.2.2 Specific Response for A 100 m3 of Crude Oil (Worst Case Scenario) 

(1) Credible scenario  

The Crude oil spill can be varied from 20 m3 to 100 m3 due to SPM equipment failure e.g. break away 
coupling disconnection or flexible hose rupture. Furthermore, the bad weather is possible e.g sea wave is 
more than 2.0 m and wind speed is greater than 10 sea mile per hour  

(2) Response time  

According to the public reputation, the sensitive area has already started at the SPM so the oil spill 
response shall operate immediately. The oil slick can spread out 1 km within 1 hour after spilled. The oil 
spill can be out of control if the spilled crude oil is not recovered or dispersed within 4 hours. So PTTGC’s 
oil spill facilities shall be prepared to managed all spilled oil within 2 hours to allow safety factors.  
By experience, the oil spill response should be done within a day light because the crude oil viscosity can 
increase 4 to 5 times after 24 hours staying in the sea because of Photo chemical effect and light ends 
vaporization.  
In reality, the service ship, e.g. Uniwise, has to tow the crude tanker away and it can come back to handle 
oil spill response in 1.5 hrs later. A separated standby ship is always needed during the SPM is in 
operation.  
According to the recommendation of the dispersant manufacturer, the ration of spilled crude oil and 
dispersant is 10:1. To handle 100 m3 of crude oil spill, the minimum 10 m3 of dispersant is required.  

(3) Strategy  

1. Big dill skimmer stand by with 360 degree Ro-boom, but this strategy is not practical if the sea wave is
higher than 6 feet according to the Oil Spill Response Limited’s experiences around the world. The best 
world record was to recover maximum 20 % of spilled crude oil from the sea.  
2. Standby ships which can Spray dispersant to sink all “crude” within 2 – 4 hrs with the Ratio of
dispersant/water use 1:10 so there shall be at least total 10 m3 of dispersant on the service ship and 
standby ship.  

(4) Available Resources  

1.Service Ship, currently Uniwise Rayong, equipped with the dispersant flow rate at 4 to 8 m3/hr, so the 
total flow rate of sea water and dispersant flow rate at the spray nozzles is 30 to 50 m3/hr. The service 
ship shall store at least 4 m3 of dispersant.  

2.Stanby Ship equipped with the dispersant flow rate at 4 to 5 m3/hr, so the total flow rate of sea water 
and dispersant flow rate at the spray nozzles is 40 to 50 m3/hr. The stanby ship shall store at least 6 m3 
of dispersant. 

3.The spray nozzles shall be properly designed and installed not to high from the sea surface to avoid the 
strong sea wind blowing out the sprayed dispersant. The spray pattern shall be efficient to create the 
droplets of dispersant rather than the jet flow of dispersant.  

4.The Air surveillance by the Royal Thai Navy aircraft or para motor of the PTT seal group or rental 
helicopter from the nearby area e.g. Cholburi. The frequency of air surveillance should be at least 2 time 
per day  
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5.Dispersant ships from IRPC. They can arrive and ready to operate within 4 hours after the request for 
help.  

6. The Dispersant Aircraft from ORSL Singapore. The PTT group shall negotiate the guarantee ready to
operate time at Au Ta pao Airport within 5 + 3 hours.  

(5) Dedicated PTTGC dispersant spraying ships  

As per above scenario forecasting, so we have the design of dispersant to knock out the oil spill as 
following;  

- Oil spill 100 m3  

- Oil thickness 0.1 mm  

- Dispersant 10 m3 (10,000 liters)  

- Swath 20 meters  

- Response within 2 to 4 hours  

- Overall speed 9 knots  

- At lease 2 dispersant ships are available at the SPM and the average dispersant at 10/2 or 5 
m3/hr within 2 hours. Please bare in mind that the service ship can come back to spray 
dispersant in 1.5 hours after the spill occurs. So the standby ship shall have dispersant flow rate 
about 4 to 5 m3/hr because she will work alone within the first 1.5 hours.  
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5.2.3 Generic Response 

The following section describes the initial response procedures. The Jetty Area Senior Operator / is 
responsible to ensure that the procedures are followed until such time that he/she is relieved as On-
Scene Commander by Jetty Duty. 

RESPONSE DECISION FLOW CHART

                           Yes                            Chemical

   No   No
   Yes

   No

No    Yes

  Yes

  No

  No

   Mechanical    Yes

Yes

   No

OIL Spotter
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Will resources
amenities be
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be affected
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environmental and
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Mechanical recovery
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Deploy mechanical
equipment
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Is use dispersant
approved?

Apply dispersant
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aquaculture or
the environment?



PTT Global Chemical Public Company 
Limited 

W-(Q-SH)-301:Oil Spill Response 
Contingency Plan 

Revision No.: 3 
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page 46 of 84 

5.3 MEDIVAC (refer to PTTGC6 Emergency Medical Plan) 

In cases of emergency involving medical needed the Medical Emergency Response Plan must be 
followed. 

5.4 Area Control (refer to National OSRP) 

PTTGC6 will be responsible for Oil Spill Response in the areas responsibilities in the scope of PTTGC6 
capability Tier 1 at the Jetty Areas. If the situation extends beyond PTTGC6 capability the National Oil 
Spill Response Plan will be activated. 

5.5 Evacuation Plan for Affected Areas (refer to National OSRP) 

In case of evacuation of people and animal, which is affected by Oil Spill situation, this normally occurs on 
the shoreline areas, as in the National Plan, the province, which responsible for those areas will 
responsible for evacuation.  

5.6 Expenditure Plan 

ED Duty will arrange the budget for initiate expense until the Financial person arrive and responsible for 
all expenses which will be occurred during the Oil Spill Response until finish.  
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6  Oil Spill Response Execution 

6.1 Response Methods 

6.1.1 Oil Spill occurs at SPM as following situations: 
- Sub sea or surface hose failure at the SPM 
- SPM damaged by collision with Marine Vessel. 
- VLCC grounding at the SPM area. 
- Leakage from the tanker during discharge crude oil at the SPM 
- Marine breakaway coupling activated. 

6.1.2 Oil Spill occurs at Jetty Area & Harbor as following situations: 
- Overflow from the tanker during loading 
- Leaked from the loading arm 
- Leaked from the hull of the tanker 
- Vessel aground   in the channel 

6.1.3 Passing Ship Scenario 

Spilled cause from the other vessel during sea passage to Map Ta Phut Port or departure from Map Ta 
Phutand  the incident was occurred in area of Rayong& Sattahip.PTTGC6 will response as appropriate  
and according to National Plan. 

The spill response method/technique will be referred to Section 5.1 Response Strategy  

6.2 Aerial Surveillance System 

6.2.1 Introduction 
Company should consider to contact the local commercial supplier to conduct aerial surveillance 
operation during oil spill case. Other option is Navy base 1, they can support aerial surveillance by 
helicopper. An important consideration when deciding upon personnel to train and task with aerial 
surveillance operations is their constitution when flying. Aerial surveillance may involve flying at low 
altitude and making sudden manoeuvres. Some people are more inclined to suffer from motion sickness 
than others. An Aerial Observer should be had roles and responsibilities as following; 

- Conduct aerial surveillance mission as directed according to the tasking 
information and the pre-flight briefing. 

- Determine and communicate to the flight crew the flight plan and the objectives 
of the flight. 

- Check that all of the surveillance equipment is in a state of readiness and the 
observer is familiar with the operation of the equipment prior to flight. 

See log form to appendix 9.2.5 AERIAL SURVEILANCE OBSERVER LOG. 
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The following contains information and tools to assist in conducting aerial surveillance operations; 
1. Bonn Oil Appearance Colour Codes

Code Appearance Layer
Thickness 
(Microns) 

Liters per 
km2 

Typical Appearance 

1 Sheen
(silver/grey) 

0.04 – 0.30 40 - 300 

2 Rainbow 0.30 – 5.0 300 – 5000 

3 Metallic 5.0 – 50  5000 – 50000 

4 Discontinuous True Oil 
Colour 

50 – 200  50000 – 
200000 

5 Continuous True Oil 
Colour 

> 200 > 200000 

2. ITOPF Colour Codes

Oil Type Appearance Approximate 
Thickness 

Approximate Volume 
(m3/km2) 

Oil Sheen Silver > 0.0001 mm 0.1 

Oil Sheen Iridescent > 0.0003 mm 0.3 

Slick Yellow / Brown > 0.01 10 

Crude and Fuel Oil Brown to Black > 0. 1 mm 100 

Water in oil Emulsions Brown / Orange > 1 mm 1000 

The Bonn Oil Appearance code is a European Agreement, dependent upon the country it may be more 
appropriate to use a different calculation and reporting convention. Other code such as those used by 
ITOPF (see table above) can be used where the Bonn Agreement is not widely accepted. 

Noted: We can use satellite such as GISTDA to monitor oil spill trajectory 
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6.3 Press Media and Community Handling 

6.3.1 Introduction and Policy 

An oil spill at PTTGC6’s Jetty Area could affect and seriously impact the nearby residents, tourism 
business and environment along the beach of AoRayong beach. In a certain degree the national media 
would report it. It is critical that steps to contain and mitigate any potential negative publicity or 
speculation by communicating in a timely, credible and caring manner to the government, employees, 
public and media is being handle carefully. 

6.3.2 Response Guideline 

Manager, Public Affairs or a person nominated by the Manager, Public Affairs will work with the Legal 
Advisor in the ECC to assist the Incident Commander develop PTTGC6’s public relations strategy/plan.  
The Public Relations Team main function is to communicate with Public, Local or National government 
agencies, Media and Press. It must also keep all PTTGC6 employees informed throughout the 
emergency. 

All press, the ED Duty must approve public releases or Chief Executive Officer (CEO) or a person 
nominated by CEO). 

The Manager, Public Affair or his alternate will: 

• Help assess the newsworthiness of the spill, the CEO or ED Duty or his alternate will be the
Spokesperson. 

• Notify other members of the CSR Team if necessary.

• With the assistance from the Communications Group, will set-up direct telephone lines to answer
calls from the public.  Pools of PTTGC6 employees will man these lines. 

• Collect and edit information for Public, Media & Press releases, the ED Duty or CEO approve the
press releases. 

• Set-up the Public Relations Team in the ECC which will be equipped with desks, chairs,
telephones, fax machine, copy machine together with personal computer and printer.  The TS/9 
Group will ensure the availability of this equipment so that the ECC can be established quickly. 

• Establish a “Media/Press Center” in the South Administrative Building Training Room with facilities 
to be provided i.e. PC, Fax Machine, telephone lines, coffee and refreshment etc.  All press, media 
and public representatives must be directed to the Media/Press Center.  Special permission from 
the ED Duty must be given, and security and safety requirements met before the press, media and 
public representatives can be allowed into the emergency areas.  The press, media and public
group visiting the emergency site must be kept as small as possible and accompanied by PTTGC6 
personnel at all times. 

• Schedule members of the Public Affairs Team so that Media/Press Center is staffed at all times. 

• Make frequent contact with the ED Duty to keep current on spill containment and cleanup progress
and estimated completion date. 

• Set a schedule for routine status reports to media representatives at the Visitor/Press Center.

• Set up an oil spill cleanup advisory notice to keep refinery employees, Map Ta Phut community and
other affected communities and the concerned government agencies informed. 
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6.3.3 Preparing Release for Public, Press and Media 

Communication to the concerned parties will be performed through the following routes: 

• Information being given to PTTGC6 employees via E-Mail.

• Communities and local government agencies through scripts and releases.

• Press conference or routine press release

• Media & Press one to one interview. 

Contents for press release should include: 

• Background information on oil spill, action taken.

• Future Prevention Plan.

• Photographs or other visual aids.

• Acknowledgment of external cooperation.

• Apology to Public for any inconvenience.

• Or any other pertinent information. 

The ED Duty or CEO or person nominated by CEO is responsible for approving the final release of all 
information given to employees, public, media & press. 

6.3.4 Press Kit 

The contents in public, media & press release should be as follows: 

• General information about PTTGC6 including, number of employees, picture of facilities, simple
layout plans, types of operations, etc. 

• Keep it short, Keep it simple.

• Use non-technical language and avoid in-house or those unfamiliar acronyms. 

• Include the following information as early in copy as possible.

What / When /  Where /  Why and How 

• Conclude the release with;

Issued by:____________________ On behalf of _______________________ 

Further Information Contact: ______________________________________ 

And give telephone and fax numbers as relevant_______________________ 
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Guideline for the Advisory notice 

List of concerned parties on Advisory notice for oil spill incident and cleanup 

CONCERNED PARTY TIER 1 TIER 2 TIER 3 

PTTGC6 employees X X 
MTP - IEAT Port Office X X X 
Shareholders X X
Marine Dept -Rayong X X X 
MTP Municipality X X 
Rayong Governor X X 
MTP - Community X X 
Affected Communities X X 
Thai Royal Navy X X 
Press & Media 
(By official press release) 

X X

Pollution Control Dept (PCD) X X X 

Definition: 
TIER 1 - Small operational type spills not affecting any other parties 
TIER 2 - Medium operational type spills requiring assistance from external resources 
TIER 3 - Large spills within national boundaries 

Guideline for On-site Interviews 
During the oil spill cleanup operation, the media may interview members of the contingency organization. 
Guidelines to help these interviews are contained together with a list of questions frequently asked by 
interviewers. 

Points to remember when being interviewed: 

• Be willing to communicate. 

• Be prepared.  Know your objective; anticipate key questions and potentially negative questions.

• Be honest.  (If you don’t know, say you don’t know but will find out and advise them later.)

• Don’t give interviews from inside the ECC, OC, response site or scene of the incident.

• Give the interview in a controlled environment, e.g. in an office. 

• Stay cool, act naturally and don’t seem defensive.

• Don’t speculate but present only Facts.

• Refer the interviewer to another source if questions are beyond your knowledge or authority.

• Emphasize & Repeat actions being performed by PTTGC6 concerning the oil spill. 

• Show concern to minimize the environmental impact of oil spill in the interview.

• Don’t attempt to place the blame elsewhere. Just present Facts.

• Formulate your objective.  Repeat action items concerning your objective several times during the 
course of the interview. 

• Turn potential negatives into positives and bring the conversation back to your objective.
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List of Potential questions: 

• How big is the spill? (In terms of the affected area and the quantity of oil spilled)

• How did it happen?

• When did it happen?

• Will PTTGC6 pay for damages and loss of livelihood?

• What is PTTGC6 doing to clean-up the spill and prevent recurrence?

• What if the spill impacts the shoreline?

• Is the material hazardous? Toxic? 

• Will fish and wildlife be affected?

• Are PTTGC6 employees properly trained to handle spills?

• How often has this happened before?

• What is PTTGC6’s environmental policy?

• How long will the clean-up take? 
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7  Deactivation and Post Incident Review 

7.1 Deactivation 

The authority for deactivating an emergency response is rested in the On-Scene Commander 
who will consult with the Incident Commander.  Deactivation should begin when it is considered that the 
emergency has been contained, and satisfactorily overcome in all respects.  

Recovery 

The activities and procedures which must be undertaken to recover from an emergency incident 
include, but is not limited to: 

• The clean up, maintenance and testing of equipment. 

• The recommissioning of facilities, plant and equipment. 

• The replenishment of stocks (such as, fire fighting foam, spill clean up materials, replacement 
parts). 

• The returning of equipment to outside contractors and mutual aid organizations.

• The accounting for all expenses incurred as a result of the incident.

• The filing of insurance claims 

• Preparation and dispatch of final reports to relevant Shareholders, Government and local
authorities. 

Recommissioning 

Before recommissioning equipment, which may have been involved in the emergency or affected 
by it, a thorough and detailed inspection must be carried out to ensure that the integrity of equipment has 
not been adversely affected.  

7.2 Post Incident Review 

The Company requires that a post-incident review be conducted to examine the Company’s 
response to the emergency incident. 

The Incident Commander or the On-Scene Commander shall convene the review within 48 hours 
of the Incident conclusion.  Those attending shall include the VP-Q-SH, Lead Emergency Response and 
Security, and all personnel who participate in the incident.  Minutes shall be kept.  The review shall 
determine: 

• Were response team properly conformed with the company procedures?

• Were timely responded?

• Are the procedures adequate?

• What problems were encountered during the response activities?

• What improvements can be made? 

• How can similar events be avoided in the future?
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If public emergency services were involved they will be invited to participate in the critique. 

7.3 Incident Investigation 

It is the responsibility of the next level of management above the On-Scene Commander to 
designate the team responsible for performing the appropriate incident investigation.  All 
incidents, which have resulted in the activation of an emergency response, must be investigated. 

NOTE: Part of the incident investigation must be devoted to a critique of 
the emergency response itself.  Detailed recommendations for 
improvements to the Oil Spill Response Contingency Plan should 
be made. 

7.4 Debriefing of Personnel 

Managers, superintendents, supervisors, and key personnel are required to file a brief daily report 
covering their activities, subordinates, resources, actions taken that day, and plans.  Recommendations 
and problems are to be highlighted.  As each of these personnel is released from the response, a more 
detailed report is filed.  During the incident investigation and audit, further debriefing information is 
obtained. 

The primary reason for debriefing is to document lessons learned and make recommendations for 
improvement. 

Spill Cleanup Report 

The OSRT is responsible for preparing the Final Spill Cleanup Report with support and guidance by 
QSHE.  The report includes the following: 

• Cover sheet

• Table of contents

• Sign-off list

• Revision history

• Management summary

• Purpose

• Introduction

• OSRT and resources

• Spill description

• Initial assessment

• Description of the resources

• Description of the response

• Chronology of the response 

• Impact of the spill
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• Analysis of the response

• Analysis of preparedness

• Analysis of communications

• Analysis of health and safety program

• Analysis of injury and loss of life 

• Regulatory and governmental impacts 

• Public relations analysis

• Documentation analysis

• Resources’ and contractors’ performance and analysis

• Summary of incident investigation

• Audit report and analysis

• Responsibility for the spill

• List and analysis of claims 

• Recommendations to prevent spills

• Implementation plan for spill prevention

• Insurance report

• Cost report and analysis

• Recommendations for improvements

• Implementation plan for improvements

• Records plan

• Appendix for support information 

Management is responsible for the final reports approval and distribution. 
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8  Training and Exercise 

8.1 Training and Exercise Plan 

The Oil Spill Response Team (OSRT) members, Jetty personnel and designated contractors are to 
receive at least basic oil spill response training and participate in drills.  New personnel and contractors 
are to receive the appropriate training and drill. (Refer to QSHE Mandatory and Awareness Training 
Program) 

8.2 Evaluation of Exercises 
The evaluation will be conducted during exercise by observers of each area. All finding problem, learning 
points and recommendations will be collected and put in the exercise report. The actions plans for 
improving will be assigned to concerned parties.  
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9  Appendix 

9.1 Appendix A: Contact List 

 9.1.1 Local and National Government Contacts 

The Public Affairs Advisor is responsible for obtaining and updating a list of applicable local and national 
government contacts, with support and supervision by Q-SH.  This list is updated by annually basis. 

Government Agencies Phone Number Fax

Marine Department 

Marine Safety Center 

Hotline 

Environmental Group, Marine Safety and 
Environmental Bureau  

Pilot Division 

Regional Office, Rayong 

0-2233-0437 (24 hrs) 

1199 

0-2234-3832, 0-2233-1311-8 
ext.330-332 

0-2233-3790 (24 hrs), 0-
2233-7166, 0-2233-7342, 0-
2236-5966 

0-3868-7455-8 

0-2234-3832 

0-3868-7457 

Royal Thai Navy  

Naval Command Center  

Hotline 

Fleet Command - 1st Fleet Command 
Centers  

Navy Air wing Operations Center  

0-2475-4521 (24 hrs),         
0-2465-5356 

1696 

0-3843-8008 (24 hrs)          

0-3824-5194 (24 hrs)          

U-TaPao Airport 0-3824-5595 

IEAT - Map Ta Phut 

Office ( . ) 

MTP IEAT Hot Line 

Map Ta Phut Port Office (

) 

Radio Marine Band 

038-683323 

1504 

038-687810, 038-684503, 0-
3868-3305-8 

Channel 13, 14, 16 

0-3863-8666 

038-687810 

Pollution Control Department Marine 
Environment Division, Water Quality 
Management Bureau 

0-2298-2253-4, 0-2298-
2241-2 

0-2298-2240 

MeteorologicalDepartment           0-2398-9830, 0-2399-4012-4 0-2399-4012-3 
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Government Agencies Phone Number Fax 
Weather Bureau (24 Hrs) 

Office of the Environmental Policy 
and PlanningCommunication and 
Transport Section 

0-2279-9703 0-2278-5469

Customs Department - Secretary of 
Customs Department 

(02) 6717980,6728127 (02) 6728154 

Customs Department - Airport (24 Hrs) 

Custom Office of Map Ta Phut 

(02) 2494178/2490431-40 

(038) 683369-71 

(038) 683369 

Immigration Division (02)2873101-10 (02)2871310 

Immigration Div. - Airport (24 Hrs) 

Map Ta Phut Immigration Office 

(02)5351361/ 5351561 

(038) 684544/683673 (038) 684544 
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9.1.2 IESG Contacts 

The Planning Coordinator is responsible for obtaining and updating a list of applicable contacts, with 
support and supervision by Lead Emergency Response and Security.  This list is updated by annually 
basis. 

IESG Contact Number 

Area/ Company Contact Person Phone Fax Email 

IESG Chairman Mr.Lertsak Cholvibul 
(Shell) 

02-262-6553     
081-751-9219 

lertsak.cholvibul@sh
ell.com 

Bangkok Area 
(Chairman) 

Mr.Ayoowat 
Kongsom (Shell) 

0-2262-7191     
08-1751-9096 

ayoowat.kongsom@
shell.com 

Sriracha Area 
(Chairman) 

Mr.Chaiyot 
Kamontheptawin 
(Thaioil) 

0-3835-1555#2502 
089-762-9888 

0-3835-1555# 
2507 

chaiyot@thaioilgroup
.com 

Rayong Area 
(Chairman) 

Mr.Somchai Tongbai 
(MTT) 

038-689471#1966 
089-747-0515 

somchton@scg.co.th 

Southern Area 
(Chairman) 

Mr.Wachirawat 
Inaddapat 

0-7752-1074     
08-1813-2460 

wachirawat.i@irpc.co
.th 

Offshore Area 
(Chairman) 

Ms.Suchada 
Jurawan (Mubadala) 

02-792-9733     
081-797-4673 

suchada.j@mubadal
apetroleum.com 

Marine Safety 
(Chairman) 

Mr.Weerapan 
Boonmak 

084-730-0483 0-3835-1555# 
2507 

weerapan@thaioilgro
up.com 

Inland Transport 
Safety 
(Chairman) 

Mr.Manoch 
Rungratchai (PTG) 

0-3637-0941     
08-1142-7775 

manoch.ru@pt.co.th 

Inland 
Emergency 
Response 
(Chairman) 

Mr.Panya 
Sakorncharoen 
(IRPC) 

08-9404-1146 panya.s@irpc.co.th 

IESG Office Somrat Yindepit, 
Ph.D. 

02-239-7955-6    
099-659-6314 

0-2239-7917 somrat.y@iesg.or.th 

Miss Areerat 
Thanapornpiboon 

02-239-7955-6    
08-9674-8656 

0-2239-7917 areerat.t@iesg.or.th 

Miss Pawarisa 
Khudpid 

02-239-7955-6    
08-9204-4054 

0-2239-7917 pawarisa.k@iesg.or.t
h 

Miss Patchateeya 
Kittiwiriyakarn 

02-239-7955-6    
083-338-1838 

0-2239-7917 patchateeya.k@iesg.
or.th 
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9.1.3 Contractors/Suppliers List 

The Purchasing Coordinator is responsible for obtaining and updating a list of applicable contacts, with 
support and supervision by SHE. This list is updated by annually basis. 

Company Phone Number Equipment/ Material/ 
Services 

Shell Company of Thailand (02) 2490491 ext. 1568 Shell VDC Dispersant 

Nalco Thailand Ltd. (038) 800311-7 (038) 800318 Corexit Dispersant 

3M Thailand Ltd. (02) 2608577 ext.172 (O) Oil Absorbent 

Noonfier Co. Ltd. 
(02) 7588506-9(O) 
(02) 7588510(F) 

Oil Absorbent 

Ben Line Agencies (Thailand) Ltd. 
(02) 2370896/2370895(O) (02) 
2581446(H) 

Marine Services 

S C Management Co. Ltd 
(02) 3928882-
5(O)(02)3811887(F) 

Marine Services 

Oriental Link Co. Ltd 
(02) 3931422/3990160/(02) 
3993319/ 
3986681(O)(01)9356528(H) 

Marine Services 

Star Marine Engineering Co. Ltd. 
(02) 4634464-5/ 4638001(O)(02) 
4632616(F) 5385198(H) (01) 
9304722(M) 

Marine Services 

Jardine Transport Services 
Thai Airways International PLC, 
Utapao Airport Office 

(02) 2537719 
(02) 2537890(02) 2541235-6(F)      
(038) 695-090(038) 245-188 

Agents/ Charterers 

Saftrol Co.,Ltd. 
02-894-0577-8 
081-550-1121 (K.Thossapol) 

Oil Spill Equipment 
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9.1.4 Map Ta Phut Port User Contacts 

The Marine Operations Coordinator is responsible for obtaining and updating a list of applicable contacts, 
with support and supervision by Q-SH.  This list is updated by annually basis. 

Contact Numbers 

Company Phone Fax 

RBT 038-687-241-2 038-687-243

SC Management 038-684-556-7 # 110 038-684-753 

TTT 038-673-586 038-673-526

MTT 038-687-194 038-687-469

BLCP 038-918-555 038-918-557

GLOW 038-698-400 # 3401 038-684-789

SPRC 038-699-090 038-699-912

MTT 038-687-194 038-687-469

GPM 038-687806-8 # 102 038-687809

PTTGC6 (East Jetty) 038-971-191 / 038-971-433 038-971-087 / 038-971-089 

PTTGC7 (West Jetty) 038-975-107-8 038-975-119 

Rayong Tank Terminal 038-693-141 038-693-131 
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9.2 Appendix B: Notification Forms 

9.2.1 OIL SPILL FACSIMILE FORM 

PTT Global Chemical (Public) Company Limited 
Main Tel: (66-38) 971 000 
Main Fax: (66-38) 971 087 
Facsimile Cover Sheet 
To : Marine Department  Ref. No. : 
Attn. :  Date :  
Fax. No. :  From :  
CC : IEAT, Map Ta Phut Port Fax. No. : 
No. of Page(s) Including this cover 
page.  

: File No. :

Subject : Oil Spill Report 
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9.2.2 Dispersant Approval Form 

 

__________________________ 
. . _____/_________/_______ 

  
_________________________________________________ 

______________________________________ 
________________________________________ 

___________________________________________________ 
________________________________________________________ 

_________   __________ . . ________  
 __________________  ____________ __________ 
____ 

 _______________________________________________ 
 _________ ________________________________________ 

  
      (        ) 

 
 

  
Pager e-mail

 
  

92 7  0 22982121 

10400  0 22982668 

 0 2298 2239, 0 2298 2241-2  0 22982326 

  0 2298 2240 .  0 22982270 

e-mail : marpol.m@pcd.go.th .  0 22982239 

e-mail : marinepollution_pcd@yahoo.com 
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9.2.3 OSRL ACTIVATION FORM 
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
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9.2.4 RASC OSR EQUIPMENT REQUEST FORM 
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9.3 Appendix C: Oil Spill Response Resources 

9.3.1 Main Resources 

Initial response oil spill containment equipment is provided at Jetty Area for Tier 1 spills.  Additional 
equipment and services for Tier 2 spills are available from IESG, Marine Department, and the Royal Thai 
Navy.  For Tier 3 spills, equipment and services are obtained from ROSRT, OSRL and OSRC (via 
shareholders). 

The PTTGC6 oil spill response equipment is inspected, maintained, and tested regularly by company 
plant maintenance system.  Any necessary repairing maintenance is to be processed immediately. 

The Jetty Manager is overall responsible for ensuring the continual readiness of oil spill response 
equipment. If any of the equipment needs to be taken out of service temporarily or permanently, the Jetty 
Manager must be informed and alternate arrangements made to replace equipment as necessary. 

 

Oil Spill Response Main Equipment 

Description Quantity Types Location 

1) Boats 1 Unit 

1 Unit 

SPM Boat. Offshore Boom 
Deployment with Dispersant Spray 
System 

Additional Standby boat with 
Dispersant Spray System 

SPM/Tug Berth 

SPM/Tug Berth 

4 Unit Small Tugs. Assist harbour 
booming/spraying  / 

Jetty 

Utility Boat (Line Boat). Assist harbour 
booming. 

Jetty 

2) Booms (300 M.) Ro-Boom 1300, Offshore (in two 
containers) 

Boom launching 
yard 

400 M CS Foam Filled Harbor Boom Boom launching 
yard, W/H 

45 M Ro-Boom 800, Beach Boom (in various 
length sections) 

Marine store  

3) Skimmers / 
Pump 

2 Set Oil-Mop OM 240 (Inshore Mop 
Skimmer) 

Marine store 

2 Set Ro- Vac (Vacuum Skimmer) OSR 20 ft 
Containers 

2 Set Ro-Weir floating suction head Marine Store 

2 Set Spate Pump 20 ft Containers 

2 Set Vacuum Tank 20 ft Containers 

2 Set Drainage Tank 20 ft Containers 

4) Power Packs 4 Set 5.2 kw Multi-Purpose Diesel/Hydraulic 
Power Pack with Air Blower 

OSR 20 ft 
Containers 

5) Temporary Oil 
Storage 

1 Set SPM Boat Slop Tank – appr. 120 m3 SPM Boat 
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Description Quantity Types Location 

7 Unit Fast Tank 10 m3  Boom launching 
yard 

6) Dispersant 
Spray System

2 Set 2 x Dispersant Sprayer (AFEDO 50) Marine Store 

1 Set Helicopter Bucket Sprayer Boom launching 
yard, W/H 

10 Set Portable Dispersant Spray System 
(Back pack) 

Marine store 

7) Dispersant 4000 Liter SPM Boat SPM 

6000 Liter Stand by tug boat SPM 

8000 Liter Slickgone NS Type 2/3 Concentrate Marine store 

8) Equipment
Transport 

1 Unit Towed Trailer (for small ancillary 
equipment) 

OSR W/H 

1 Unit Vacuum Truck Refinery WS 

9) Ancillary 
Equipment 1 Set See List Below 

Marine store, OSR 
20 ft Containers 

PTT Global Chemical Public Company 
Limited 

W-(Q-SH)-301:Oil Spill Response 
Contingency Plan 

Revision No.: 3 
Date: 30 Jan 2017 

Copy No. 01 Page 73 of 84 

Ancillary Equipment/Material 

Item Description Quantity 

1 Sorbent sheet 
47 bales 

2 Sorbent roll 19 rolls 
3 8" Dia X 3m Length Sorbent Booms(1bale=4pcs) 5 bales 
4 5" Dia X 5m Length Sorbent Booms(1bale=5pcs) 17 bales 
5 3" wide, 30' length Lifting Slings 6 nos. 
6 16" Dia. Buoys 6 nos. 
7 Nylon Rope 5/8" (20 x 50 m)*6 300 m 

8 Nylon Rope 5/8" (20 x 30 m)*5 
150 m 

9 Nylon Rope 5/8" (20 x 5 m)*3 15 m 

10 Nylon Rope 5/8" (20 x 10 m)*2 
20 m 

11 Aluminium ladder 2 nos. 
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9.3.2 Additional Resource 

(Contact details for each additional resource are in Appendix A : Contact List) 

Support and Auxiliary Equipment 
Shift Manager Oil Movement can coordinate support and auxiliary equipment which are already available 
on site, e.g. small/medium trucks, cranes, small tools, generators, etc., for specific use in oil spill 
response activities. For additional equipment, see table below. 

Equipment Category Method
Trucks/Cranes/Generators/Shelters 
(tents) 

via Transport/Maintenance Group or Plant 
Supply/Maintenance Service contractor 

Buses and other land transport via Transport Group 
Boats and other sea transport via Marine Group 
Personal Protective Equipment Warehouse and via Procurement Department 
Beach Cleaning Tools 
(shovel/rake/bucket/rags/garbage 
bag/bin, etc.) 

Warehouse and via Procurement Department 

Dispersant/Absorbent material via Procurement Department 

Outside Resources for Oil spill Response 
Outside organizations, which are capable in oil, spill response operations, and assistance can be 
requested to. 

Organization Capability 
IEAT/SC – Map Ta Phut Dispersant Spraying, Spill Response Boats, Utility Boats, 

Boom, Boom Towing 
IRPC- Rayong Dispersant, Dispersant Spraying, Spill Response 

Boats/Equipment, Boom Towing 
SPRC - Rayong Dispersant, Dispersant Spraying, Spill Response 

Boats/Equipment, Boom Towing 
Navy Fleet 1 Spill Response Boats, Aerial Surveillance, Aerial 

Dispersant Spraying 
IESG - Sriracha Dispersant, Dispersant Spraying, Spill Response 

Boats/Equipment 
Marine Department - Bangkok Spill Response Boats, Dispersant Spraying 
OSRL - Singapore Aerial Dispersant Spraying, Spill Response Expertise 
Chevron Offshore - Sattahip Dispersant 
ChevronTexaco - ROSRT Spill Response Expertise 
Shell - OSTREA Spill Response Expertise 
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9.3.3 Manpower 

Additional labor work force may be required for further lengthy or large scale operations, e.g. beach/shore 
line clean up. First hand of such work force is the refinery contractor via Technical Service Department: 
Building/Gardening Maintenance Service, Plant Supply/Maintenance Service. 

Coordinate with local authorities such as the municipality, Rayong province, Navy fleet 1, etc., or direct 
labor hiring at the incident scene for additional work force as situation requires. 
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9.4 Appendix D   Dispersant 

The application of dispersants on an oil spill is an effective method for dispersing the oil, breaking up 
emulsions, and allowing natural microorganisms to degrade the dispersed or fine droplets of oil.  Use of 
dispersants must be allowed or pre-approved by the authorities.  However, final approval of the actual 
dispersant application is the responsibility of the Q-SH Department.  The Q-SHcoordinate activities with 
the Incident Commander, On-Scene Commander, and the Environmental Coordinator. 

As the oil spill weathers and thickens the effectiveness of dispersants decreases.  If dispersants are 
approved, then the earliest application is necessary. 

With the exception of aerial sprayed dispersant, all dispersant should initially be diluted 10 % dispersant, 
90 % water " before application" It may be necessary to increase the percentage of dispersant with 
certain oils. However, this will normally be determined by adjusting the dispersant applicator during 
spraying operations and observing results. 

 - Personnel Safety and Health 

The dispersant manufacturer’s directions for proper handling, personnel safety, and health considerations 
must be followed.  Material Safety Data Sheets (MSDS) for all dispersants and associated chemicals 
should be readily available to personnel. 

- Application Options 

Dispersants may be applied/sprayed from an aircraft, helicopter, or surface vessel.  
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9.5 Appendix E: Identify Oil Types and Hazards 

Attempts should be made to identify the type of oil spilled.  The type of oil spilled needs to be identified to 
determine the recovery capability, dispersant effectiveness, environmental effects, and to predict spill 
movement.  

9.5.1 Flow chart for determining the oil type 

Is the Source of
the oil known?

Gather
information on

type of oil

Classify oilIs the oil opaque?

Does the oil feel
waxy?

Type A Oil

Type B Oil
Is the oil in solid

chunks?

Type D Oil
Is the oil sticky or

viscous?

Type C Oil

YesNo

YesNo

No Yes

YesNo

No Yes

Definition of Terms 

Opaque Cannot see through coating of oil 

Waxy Feels slick but is not sticky; can be easily wiped off fingers or 
hand with a cloth; can be viscous 

Solid Chunks Does not flow; can have a solid consistency or be soft like 
putty 

Sticky or Viscous Feels very sticky, has a thick consistency, and is not easily 
removed from hands or fingers without using detergents or 
cloth 
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9.5.2 Field Identification of Oil Types 

Field 
Determine
d Oil Type 

Designation Representativ
e Oils 

Diagnostic Properties Physical/Chemical Properties 

A Light 
volatile oils 

Distillate fuel 
and most 
light crude 
oils 

Highly fluid, usually 
transparent but can be 
opaque, strong odor, 
rapid spreading can be 
rinsed from plant 
sample by simple 
agitation. 

May be flammable, high rate of 
evaporative loss of volatile 
components, assumed to be highly 
toxic to marine or aquatic biota 
when fresh, tend to form unstable 
emulsions may penetrate 
substrates. 

B Nonstick 
oils 

Medium to 
heavy 
paraffin-base 
refined and 
crude oils 

Moderate to high 
viscosity, waxy or oily 
feel, can be rinsed 
from surfaces by low 
pressure water
flushing. 

Generally removable from surfaces, 
penetration of substrates variable, 
toxicity variable.  Includes water in 
oil emulsions. 

C Heavy 
sticky oils 

Residual fuel 
oils; medium 
to heavy 
asphalt and 
mixed-base 
crude 

Typically opaque 
brown or black, sticky 
or tarry, viscous, 
cannot be rinsed from 
plant sample by 
agitation. 

High viscosity, hard to remove from 
surfaces, tend to form stable 
emulsions, high specific gravity and 
potential for sinking after 
weathering, low substrate 
penetration, low toxicity (biological 
effects due primarily to smothering).  
Interferes with many types of 
recovery equipment. 

D Non-fluid 
oils (at 
ambient 
room 
temperatur
e) 

Residual and 
heavy crude 
oils (all 
types) 

Tarry or waxy lumps Nonspreading, cannot be recovered 
from water surfaces using most 
conventional cleanup equipment, 
cannot be pumped without 
preheating or slurrying, initially 
relatively nontoxic, may melt and 
flow when stranded in sun. 
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9.5.3 Identify Immediate Response Priorities 

The immediate response priorities are as follows: 

• Rapid Response, activate Oil Spill Response Plan

• Secure personnel health and safety 

• Secure the facilities

• Stop the source of the spill

• Assess the situation 

• Notify the Harbor Department and IEAT Port office. 

• Notify the other port users

9.5.4 Estimate Spill Size and Movement 

As part of determining the appropriate response, it is necessary to estimate the size and movement of the 
spill. 

Visual observation and/or operating data allow a spill size/amount estimate.  The estimate of size must 
also consider whether the source of the oil is or is not stilled flowing Spill movement depends upon the 
wind, tides, and currents.  For personnel safety, the response should consider working upwind, upcurrent, 
and with the tide. 

The volume of material lost during a loading or unloading operation can be estimated from the pumping 
rate, duration of the pumping, and static line and hose loss estimates.  Calculations of loss are based on 
pumping rates in cubic meters/minute (bbl/min) times minutes until shutdown, plus loss of the static 
pipeline and hose contents for segments below or seaward from the estimated point of breakage. 

Volume loss = pump rate x time elapsed until shutdown + static line/hose contents 

cubic meters    cubic meters/minute x minutes + no. 30-meter segments 

(barrels     barrels/minute x minutes + no. 100-foot segments) 

The amount of oil lost from a vessel can be estimated by gauging its tanks and subtracting the post-spill 
volume from the pre-spill volume. 
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Static Pipeline and Hose Volumes 

Static Line/Hose Size Volume of 30-meter Segment 

(Inches) Cubic Meters/30 Meters bbls/100 Feet 

12 2.3 14.3

14 2.7 17.1

16 3.7 23.0

20 5.7 35.9

24 8.2 51.7

26 9.7 60.7

36 18.9 118.3

48 35.0 220.14

Determine Tier Level response 

Since estimates of spill size, time, and requirements tend to be on the low side and the 
capability of equipment and resources tend to be on the high side, the level of activation must 
exceed the spill response assessment requirements by at least 150%. 
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9.6 Appendix F: Related Documents 

Accurate and complete oil spill documentation is required.  The Historian, Incident Commander, and On-
Scene Commander are responsible for the documentation of an oil spill response activity.  Proper 
documentation includes the following: 

• OSRT responsibility and performance 

• Management responsibility and performance 

• Q-SH responsibility and performance 

• Incident investigation

• Incident audit

• Recommendations for changes to the Oil Spill Response Plan

• Cost analysis

• Incident log

• Final report

• Insurance claims

• Medical claims

• Liability, legal, and lawsuit claims 

• Contractor claims

• Regulatory and governmental claims 

• Public claims

• Other companies’ claims 
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Fire Fighting for
PTTGC-GC2PD solar rooftop 2,249.76 kWp
22 December 2022

Solar Rooftop

Date - Footer of your presentation2



• Solar Rooftop

TOTAL, GC 

 

 TOTAL, GC 

  

81-5739019 

  081-8833395

 GC CM team …..

 –  038-687-260

–  038-675-562

 –  038-607-1113

Date - Footer of your presentation4

Site overview layout (GC2PD)

Inverter Area

Tie-in points (ACB 1800A x 2 sets)

Service ladder No.2 & 
Emergency Push button

Service ladder No.1 & 
Emergency Push button

1. MDB1 
Feeder no.7

2. MDB2 
Feeder no.7



Date - Footer of your presentation5

Fire extinguisher layout (GC2PD)

-  

(Dry chemical 10 ponds) 

 24  

 Walkway 

-  

Inverter (Dry BF-2000 

15 ponds)  1  

 Inverter

Date - Footer of your presentation6



Date - Footer of your presentation7

Solar Rooftop (GC2PD)

Inverter Area 
GC2PD-ACC-01, 
GC2PD-ACC-02 
(ACB 1800AT)

Solar Rooftop ACB 1800A x 2 sets 
MDB 1 & MDB 2

Emergency Push button 
at service ladder No.2

Emergency Push button 
at service ladder No.1 

Date - Footer of your presentation8

Solar Rooftop (GC2PD)

Solar Rooftop ACB 1800A x 2 sets
MDB 1 & MDB 2 Existing 

MDB 1 & 2 ACC-01 & ACC-02 
Solar Rooftop 



GC2PD-ACC-01
GC2PD-ACC-02

Date - Footer of your presentation9

Solar Rooftop (GC2PD)

ACB 1800A ACC-01 & ACC-02 
ACC 

Emergency Push button ACC
Emergency Push button

ACC-01, ACC-02 2 

Emergency 
Push Button

Emergency 
Push Button

GC – MDB1 GC – MDB2

Date - Footer of your presentation10

Solar Rooftop (GC2PD)

 Solar   Rapid Shutdown Device (RSD) 

    

Solar Rooftop 

1. Emergency Push Button No.1 & No.2 

2. ACB 1800AT  MDB 1 & MDB 2  Warehouse

3. ACB 1800AT  ACC-01, ACC-02  Inverter

Inverter (  AC)

RSD  DC 

0.6Vdc  30  

CCA Panel 

RSD 



Solar Rooftop

11

AC Collection Box

 

 

Solar Rooftop

12

Emergency Push Button No.1 & No.2 1

 1 

 2 

  

Service ladder No.2 & 
Emergency Push button

Service ladder No.1 & 
Emergency Push button



Solar Rooftop

13

 (ON > OFF) ACB 1800AT  MDB 1 & MDB 2 

 Warehouse2

 1 

 2 

  

1. MDB1 
Feeder no.7

2. MDB2 
Feeder no.7

Solar Rooftop

14

ACB 1800AT  ACC-01, ACC-02  Inverter3

 1 

 2 

  1. GC2PD-ACC-01 2. GC2PD-ACC-02



Solar Rooftop

15

 

 

- (Dry BF-2000 15 ponds)

- (Dry chemical 10 ponds)  2  

 1 

 2 

  

Date - Footer of your presentation16

 AC Collection Box

 1 

 2 

  

Solar Rooftop
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EMERGENCY CONTACT (contact GC first when has any accident)

TOTAL: Chayakorn VERASETHAKUL
Phone number: 081 573 9019

TOTAL: Pantawat BUNSIN
Phone number: 063 394 2029

TOTAL: Somporn Khongyoo
Phone number: 081 883 3395

TOTALENERGIES  :  02 287 2547-9

Date - Footer of your presentation18
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เอกสาร Procedure                 
ขั้นตอนการปฏิบัติกรณเีกดิเหตุฉุกเฉิน 



P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
 

นาย เกรียงไกร คาระวคุห์ 
Division Manager 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ Division Manager Q-SH-CM 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

EM
วบคุม

ementment

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

ชืÉอหน่วยงอห
urity ManagemenManag

KPI KP ทีÉเกีÉยวÉ É

DescD

N/A
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 7

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 8

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 33

.................

.............. .................

....................................

..................................

......................................

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์
ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊน
ในพืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาท
หน้าทีÉและการปฏิบัติของผูบ้ริหาร พนักงานฝ่ายปฏิบัติและผูเ้กีÉยวขอ้งในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อ
ประสานงานเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอนัตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน
2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน
3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั
4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั
5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ
6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ

นท
ขอ้งในการควองในการ

ละควบคุมะควบคุมภาวะฉุกภาวะฉุ
ยงานในองค์กรยึดนในองค์ก

ชากาารรเเหหตุฉุกเฉิิน

าอนัตรายต่อบุคคลนตรายต่อบุค
การรระะงงบัเหตุฉุก ิ

วสัดิภาพ สุขภาพอนดิภาพ สุขภา
คุมครรอองสสิิÉงงแวดล้

ป้องทรัพยส์ินขององทรัพยส์ิน
ดาําเเนนิินนกกาารรใใหพ้ืÊ
ฟฟืืฟฟฟÊÊ นนฟฟูสสาธ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ข ันตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนี ใช้ในการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉง
อาจเกิดข ึนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดข ึนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันี 

1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด
2) ก๊าซพิษรัÉว
3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล
5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั
6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย
7) น ํามนัรัÉวไหลลงทะเล
8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพ ืนทีÉปฏิบตัิงาน
9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น น ําท่วม แผนดินไหว พายุ  การประทว้ง และภยัพิบตัิ

อืÉน ๆ
ข ันตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
ทัÉวไป   ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกับแผน
เผชิญเหตุ / แผนระงบัเหตุ ทีÉมีการจดัทาํเตรียมไว ้ (Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใช้แผน
เฉพาะทีÉจดัทาํข ึน เช่น การควบคุมเหตุกรณีเหตุน ํามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉินเอกสารฉบบันี ไดใ้ห้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 

ทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉต่อภาพลกัษ
วตัถุตอ้งสงสัยตัถุตอ้งสงสัย

ททาํใใหหต้อ้งอพยพ
ากสาาธธารรณณภภัยัย เช่

นงงาานนกกาารรจจดัดการ
กาารรระะงงับับเเหหตตุแแต่ล
ผนระงบัเหผนระง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ED (Emergency Director) 

ทาํหน้าทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 

หรือ VPโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2  หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย    มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันี  

 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ให้ ED มอบหมายตวัแทนไปให้ขอ้มูลและประสานงานกบั
ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้ขอ้มูลเองให้มอบหมายผูท้าํ
หนา้ทีÉแทนทีÉ ECC ในระหว่างทีÉ ED และ ED Duty ไม่อยูอ่าํนวยการทีÉ ECC  

3.2 ED Duty (Emergency Director Duty)  

ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันี  

 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหน้าทีÉให้ ED หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

3.3 EM (Emergency Manager) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพ ืนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันี  

 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

3.4 OC (On Scene Commander) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr. Operator หรือ Qualified Persons ของพ ืนทีÉเกิดเหตุ
หรือพนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันี  

 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 

ของ EM, OCEM, OC และทและ

ารเลือกใชแ้ผนกลยุอกใชแ้ผนก
ดบั บ 3 ให้ ให EDED มอบหมอ

ราชการ (ศบก.จ./อ.)ชการ (ศบก.จ.

ทท EDE และ ED DutED

cy Director DutyDirector Du )

บ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตหารทีÉทาํหน้
ผูบ้ริหารของโรงงาริหารของโร

โรงงานทีÉเกิดเหตุรงงานทีÉเกิดเห
หนา้ทีÉ หนา้ที ED



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.5 FIT (First Intervention Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้กะให้ทาํหน้าทีÉ  
FIT มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

3.6 Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจดั Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดย
สรุปดงันีÊ  

 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

3.7 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team 

(ถา้มาได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ ŝ.ŝ.2) 

3.8 VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

เช่น SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA เป็นตน้ มีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ 

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

3.9 Emergency Response Team 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง  Plant ERT,  Emergency Duty Team, 

EM และ OC  

ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ 

การจดั การจดั Emergencmergenc

นเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินอเกิดเหตุฉุก

นบัสนุนควบคุมเหสนุนควบคุ
ency Response Tey Respo

VP และ ละ Division Divis

ทางมาสนับสนุนกงมาสนับส
ถา้มาได)้ถา้มาได)้

บสนุนด้บสน

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team  

             ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ
2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-BM (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident)

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Ś.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor (MC2) 

4.Senior ERS Chief (MC3) 

1.ER Duty 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ
2.DM Asset Utilization

3.DM Plant Technical

4.Day Manager 

1.Operation Co. Duty 

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.SHE Co. Duty 

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1. Maintenance Co. Duty 

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1. Services Co. Duty 

CSR Coordinator 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 

ไม่มี 1.CSR Co. Duty 

SHE ขขอองงพพืÊนนททีีÉÉเเกกิดดเหต
DM QQ--SHS -CMCM

3.ERS Supervisor RS Superv (

44..Senior Senior 

)

ncident)

ไม่มีไม

งพืÊนนททีÉเกิดเหตตุุ
SHH-CM ทีÉไดร้ับมอบหดร้ับมอ

RO พพืÊนนททีÉ RORO และแล IS

ERS E



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

              ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

SC-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุSC-CB Co. 

ไม่มี 1.SC-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.HR Co. Duty 

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty 

P-T Coordinator 

รหสัวิทยุ P-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading Supervisor 1. P-T Co. Duty

หมายเหตุ Co. หมายถึง  Coordinator 

11.MarineM

ck Loading Supervisording Supe

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

4. Workflow 

 

 

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ

ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  
หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ CCB /ศูนยส์ืÉอสาร 

ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  

CCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ
1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต
2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ
3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  
สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 
กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 
10 นาท ีและให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหต

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 
SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  
และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1*

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ
3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ
4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ  ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาท ีและส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 
2.โทรแจง้ ปภ.และเทศบาลมาบตาพุด 
3.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

4. โทรแจง้ CSR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

5. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทีเกีÉยวขอ้ง 
6. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team , Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team,

F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC,

C-LE-II,  Q-SH, Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1,PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได้

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM)

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2

ผลการระงบัเหต
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty 

Team, Plant ERT, FIT C operation

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก ECC S&E และ All CM

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั
6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ  ED และพิจารณาเสนอ

CEO ประกาศภาวะวิกฤต

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น  IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหต
ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÉนทีÉเกิดเหตุ 

ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ. 
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน
5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1)

1. จดัทาํรายงาน Incident Report

2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ
แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÉา

3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ
หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง

4. ดาํเนินการตามแผนฟืÉ นฟู หลงัเกิดเหตุ
เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับÉ 3É

รตรวจสอบรว
จริง

้ ป
2.

2, H GA)

ระงบัเหตุระงั ไม

ะฉุกเฉนระดบั 2
ส.ส่ง MS

ภาวะฉุกเฉินระดับวะฉุกเฉินระดับ 1



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน
5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

ใหห้น่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ ดาํเนินการตามขัÊนตอนการดาํเนินงานเรืÉอง การ
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication, participation and 

consultation) ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจง้ไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณี
เกิดความผิดปกติในการเดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อม
บาํรุงตามแผน 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

ให้แจ้งเหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิด เหตุการณ์ผิดปกติ   ซึÉ งแบ่งเป็น 2 

ประเภทดงันีÊ  

5.1.2.1 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

ให้แจง้เหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ 

ตน้สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใชแ้บบรายงานแจง้เหตุการณ์
ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบืÊองตน้ ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัท์
ยนืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  

 

รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP 

เหตุผิดปกติ
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืนทีอนุมตัิขอ้ความ
ให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

 ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, CSR Team,  
SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team,  
CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)    

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR 

Communicun

การนิคมฯ และโรนิคมฯ และ
งานาน PTTGC GROPTTGC

ไปตามแผนทีÉปตามแผนทีÉกาํห
างการสืÉอสารเหตุการสืÉอสารเห

ารสืÉอสารกรณีเกิดเหอสารกรณีเกิ
ให้ห้แจง้เหตุและแจง้เห
ตน้สังกดัตน้สัง
ผิดป

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังาน  
หรือไม ่

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

ทางตรง 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสาร I-1  

ส่ง SMS 

ยกเว้น กรณีมีเหตุผิดปกติกบัโรงงานอืÉนทีÉมีรัÊ วอยูต่ิดหรือ
อยูใ่กลก้บั โรงงานของ PTTGC แต่ไม่มีผลกระทบ  ให้ 
Q-SH / Q-SH-CM Staff แจง้ผลการประเมินให้กบั SM  
ของโรงงานนัÊน  และให้ศูนยส์ืÉอสารประกาศเสียงตาม
สายให้พนกังานในพืÊนทีÉนัÊนทราบ 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, 
GMC, CSR Team,  SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, 
SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  Q-SH, 
Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)  

*ED ใกลโ้รงงานเกิดเหตุหรือไดร้ับผล
กระทบพิจารณาร่วมกบั H-BP/HR Duty 

ED* Statement Released  SC-CB subject to advise as requested 

H-BP Review Statement for Employee Mail to 

All Users 
   SC-CB subject to Advice as Requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 

ไม่ใช่ไม่ใช่
จบ

กระทบ
สุขภาพพนกังานพนกังาน 

หรือไม่

QQ-SH / QH / Q-SH-C

ขอ้ความขอ้

กลุ่ม กล SM
GMC
S



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 

ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความ
รุนแรงของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั 

ดงันี  

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพ ืนทีÉโดยใชบุ้คลากร 

ทรัพยากรและอุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพ ืนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ Plant Buddy 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในบริษทัฯ หรือ
ตอ้งการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉงมีพนกังานระดบับริหารเป็น
ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นเขา้
มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน (EMAG)  

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากท ังจากภายในบริษทั
และทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบ
ตาพุด  หน่วยงานป้องกนัและบรรเทา สาธารณภยัของจังหวดั ซึÉ งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน
เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั ś ตอ้งมีการแจง้ขอรับการ
สนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจ้ง ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดับเข้าสู่
แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันี  

1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

ม่ส่งผลกระทบตงผลกระท
พพนนกักงงาานนททีÉอยยู่ใ่นก

องโรงงงงาานททีÉเเกิดเ

ตุการณ์ทีÉมีความรุารณ์ทีÉมีควา
การสนับสนุนสนับสนุนทรัพ

ยเหลือจาก อจาก EmerE

การควบคุมเหตุฉุกวบคุมเหต
วยเหลือ และอาจมียเหลือ และอ

ภภาาววะะฉุุกเเฉฉิินร
ภาวะ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุ หัวหนา้ปฏิบตัิการผลิตหรือหัวหนา้หน่วยของพ ืนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพ ืนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบั
ทีÉ 1, 2 หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพ ืนทีÉได ้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ี
หนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงันี 

1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให้ FIT  Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการ
ระงบัเหตุเปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ

2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจง้ให้ผูป้ฏิบตัิงานใน
พ ืนทีÉรับทราบ  และสัÉงการ security ปิดก ันพ ืนทีÉ /ปิดทางเข้าโรงงานเมืÉอ
ประกาศ ระดบั 2 

3) ให้พนักงานสืÉอสารส่งโทรสารแจง้  กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง  SMS แจง้
ใหก้ลุ่มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ  EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันี  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team,  

SC-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  

H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR

Emergency 

Level 2? 

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. SC-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO

or Assigned Person

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

SC-CB 

SC-SR 

C-CG 

SC-EX 

F-CF 

H-BP 

CEO-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งอกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 

อง

ให้ FITFIT   TeamTeam แลแ
ฉุกกเเฉิิน แลละคควบ

ยงตามสายภายในโามสายภายใ
ะะสสัÉงกกาารร securitsec

บ 2

งานสืÉอสารส่งโทรสืÉอสาร
ก้ลุ่มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทมผูเ้กีÉยวขอ้ง

อสารกรณีเกิดเหตุฉุรกรณีเกิดเห



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั Ê

 

 

หมายเหตุ 
* โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให้ Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

** ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือ ผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM แทน 

** โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

*** เมืÉอ ECC S&E รับแจง้ ให้เคลืÉอนกาํลงัพร้อมเขา้สนบัสนุนทนัที 

**** บางหน่วยการผลิตอาจเรียก FIT (Q-SH-CM) จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉเป็น Plant Buddy  หรืออยูใ่กลม้าเป็น FIT Team ไดท้นัที  

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั Ê

แจ้ง EM 

(Shift Manager) ** 

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน 
MC3 

FIT (Operation) 

(First Intervention Team) 
ECC S&E*** 

(Fire & Rescue Team) 
FIT (Q-SH-CM)**** 

(First Intervention Team) 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

OC 

(Shift Supervisor / Qualified Person)* 

M

t Manager) **ger) *

CC S&ECC S& *

O

(Shift Supe

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุšมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทšานั้น หšามเผยแพรš ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สšงตšอ ถšายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2-3  

 

 

 

 

หมายเหตุ 
การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ Š.Ś. Ê
*โรงงานไม่มี Shift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC

**ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั ś กลุ่ม Q-SH-CM จะประกอบกาํลงัเป็น FIT Team (อาจเป็นหลายทีมแลว้แต่กรณี) เขา้ร่วมระงบัเหตุ 

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

MC3 ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ  ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC  

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś-ś 

ผู้อํานวยการจังหวัด /ผู้อํานวยการอําเภอ 

ED 

(EVP/SVP of Affected Plant)

CEO / PSD 

ผ่าน SEVP-U / SEVP-D 

ED Duty 

(Alternate VP of Affected Area)

Emergency Duty Team / 24 hrs. 

(Altenate Plant ERT)

EM 

(Shift Manager)** 

First Aid Team 

(First Aid / Triage 

Treatment / Transportation) 
OC 

(Shift Supervisor / Qualified Persons) *

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน

Team Leader (s) 

(Assigned to FIT) 

ECC S&E 

(Fire & Rescue Team)

FIT (Operation) 

(First Intervention Team)

FIT (Q-SH-CM) 

(First Intervention Team)***

Fire & Rescue, 

Support Teams 
EMAG**** 

รายงานเหตการณ์

เสนอจัดตัÊง CMC 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

MC3 

(Q-SH-CM 

Level 1 

Level 2 

Level 3 

แจ้ง 

CMC / CBC 

ECC 

Emergency Command Center

ECC 

Emergency Command Center

ศบก.จ./อ. 
ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ 
จังหวัด/หรือ อําเภอ  

ECC 

Emergency Command Center

Command Post 

ทีÉสัÉงการ ณ จุดเกิดเหตุ

ผ่าน

ea)

m / 24 hrs.

e Plant ERT)

eam

ณ

จัดตัÊง CMCC

จ้ง



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏบิัต ิ ทรัพยากร คนและอุปกรณ์ 

1  ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team, 

C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 

VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ ECC S&E ให้ เขา้สนบัสนุน 

 แจง้ Plant Buddy ให้เขา้มาสนบัสนุน 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้มาทาํหนา้ทีÉควบคุมจราจรและจดบนัทึกทีÉ ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Plant Buddy 

*Plant ทีÉไม่มี fire man team และรถดบัเพลิงให้เรียก
จาก ECC S&Eทนัที 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก ECC S&E ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Plant  Buddy หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./SC-SR Co.) 

 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก ECC S&E และจาก  

FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3  เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC S&E 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 
 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง  

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้ โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

ED เสนอ CEO/PSD ผา่น SEVP-U / SEVP-D 

 พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจัดตัÊง CMC 

E ทนัทีนท
IT (QQ--SHSH--CM)) Plant P

งในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สางงานทีÉเกิดเห
Emergencygenc Duty TeamDuty T

R//R CC-CGCG//F-CF, VP1, CF, ชม
AGAG ทีÉจาํเป็นบทีÉจ

,

นาทีท

บนัทึกทีÉ นทกท ECCCC ในช่วงแรในช่
ลกระทบกระทบ

เกีÉยวขอ้งและตอ้งประสเกีÉยวขอ้งและตอ้งป

ก

*Plant Plant ทีÉไ
จาก EE

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.ท้องถิÉน นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 

- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  

2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การ
ระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุ
และรับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /PSD ผ่าน ผ่าน SEVP-U / SEVP-D เพืÉอ
จดัตัÊง CMC เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3     และเดินทางไป 

CMC เมืÉอ CEO ให้จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่ง
มอบหนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC 4, 5, 6, 7 และ 8 

-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC 1, 2, 3, 11 และ 13 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC12, GCS, HDPE2, LDPE, 

LLDPE, GCG, Lab Center, GGC, PPCL  

Emergency 

Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 8.3.1) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3 

และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตาม
หนา้ทีÉและตามทีÉ  ED สัÉงการ 

ทีÉเกิด

องโรงงานทีÉเกิดเหตุงโรงงานทีÉเกิดเหต
บมอบหมายใบมอบห

ECCECC ของโรงงานของโรง

ทีÉเกิดเหตุทีÉเกิด
ห้อง

ฉินน
ทอองงถิ

ชอบ
ดดตัÊงศศููนนยบ์บัญัญชา

- คคววบบคคุมมแแลละะสสััÉÉงงกา
านน,

1 จงัหวดัวดั
-- รับผิดชอบใรับผิดช
- จจดัตัÊง
-

Éน

ระดบั ะดบั 33โรงงานโรงงา
ระดบั ระดบั 11 จงัห



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 

ที อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ที เกี ยวข้อง 

หน้าที ในภาวะฉุกเฉิน 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÊเกีÊยวขอ้งกบั
โรงงานทีÊเกิดเหตุ É (ตาม É ขอ้ 

8.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÊเกิดเหตุÉ /É หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั É  - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÊประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÊ ต่อจาก É Emergency Duty TeamÉ เมืÊอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, É 3É (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุน
การควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÊอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services /É warehouseÉ ทีÊ É standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÊยน EM, OC และ FIT É และ Field Operation 

Shift Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation É Co. 1.DM Plant Operation É
2.DM Asset Utilization

3.DM Plant Technical

4.Day Manager É É
5.Operation ทีÊอยูเ่วร 

ตามตารางÉ Duty Rota 

ECC É ของโรงงาน
ทีÊเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÊห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํÉ EM É ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงาน
ในภาวะฉุกเฉินเพืÊอลดการรัÊวไหล/ หยดุการรัÊวไหล 

*ติดต่อวิทยุตอบโตก้บั EM É เพืÊอรับทราบขอ้มูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนับสนุนทีÊตอ้งการ
เพืÊอถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty TeamÉ หรือÉ
Plant ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มา
ทาํหนา้ทีÊเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÊเกีÊยวขอ้งให้ทราบเกีÊยวกับ
ผลกระทบทีÊมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.É  1.SHE Engineers โรงงานทีÊ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÊอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÊ 
3.SHE Engineer ทีÊอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÊ 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -É É  SHE ทีÊอยูเ่วรตามตารางÉ เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-É É É ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÊงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÊงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÊอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÊอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ Š. É .4) 

-   ติดต่อเรียก SHE Duty É ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÊ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÊองต่าง ๆ 

ดงันีÊ    1)É ให้ทาํหนา้ทีÊทีÊ Triage Area ตามแผน É Medical 

Emergency Plan É É และแผนพิทกัษร์ะยอง 2)É ให้ทาํหนา้ทีÊอืÊน ๆ 

เช่น ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้นสิÊงแวดลอ้ม 3)É É ให้บนัทึก
เหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form É É  

ทีÊอยูเ่วรวร
ารางรา Duty RotaDuty Rota

CC ของโรงงานของโรงงาน
ทีÊเกิดเหตุ ทีÊเกิดเหตุ 

(บางกรณีอาจ(บางกรณี
ไปทีÊห้องคไปทีÊห
คุมก

ลอ
รควบคุมภาวมภ

ช่วยเหลือดา้นเทคนิวยเหลือดา้นเ
เหตุฉุกเฉินเหตุฉุกเฉิน

- ประสานงาประ
บาํรุง

-

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÊ 1 หนา้ 17 จาก 52  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับŨ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัทŨ พีทีทีŨ โกลบอลŨ เคมิคอลŨ จำกัดŨ (มหาชน)Ũ และบริษัทในเครือเทŠานั้นŨ หšามเผยแพรŠŨ ทำซ้ำŨ

ดัดแปลงŨ สŠงตŠอŨ ถŠายทอดŨ เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตําแหน่งÉ /É  
Radio Call Sign 

ทําหน้าที โดย 

(ตามลาํดบั) 

ที อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ที เกี ยวข้อง 

หน้าที ในภาวะฉุกเฉิน 

MC 

(MC1, É MC2, É
MC3) 

1.DM SHEÉ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

2.ERS Supervisor É (MC2) 

3.ERS Chief É (MC3) 

4.ER ทีÊอยูเ่วรตามตาราง
Duty Rota,  

DM Q-SH-CMÉ และ Q-SH-

CM É Staff É ทีÊเรียกเขา้มาเสริม 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÊเกิดเหตุ 

2.Contact pointÉ
3.Command Post É
จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÊเกิดเหตุ  

ทีÊ OC กาํหนด  

ระดบั É 1-2-3 - ER ทีÊอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÊเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะ
การจดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÊ ECC É  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÊ
เขา้มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÊเป็น Staging officer เพืÊอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์
และทรัพยากรต่าง ๆ ทีÊส่งไปสนบัสนุนยงัทีÊเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OCÉ เพืÊอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 

1.DM Maintenance

ของพืÊนทีÊเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÊ É Maintenance É
É É É Coordinator É ตามตาราง 

É É É Duty Rota 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั É 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÊองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÊองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบ
อุปกรณ์เพืÊอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÊองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÊ Services  

É É Coordinator É ตามตารางÉ
É É É Duty Rota 

ECC É ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration)É อาหาร นํÊาดืÊม สถานทีÊ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÊอสาร/ ICT วสัดุอุปกรณ์สาํนกังานและอืÊน ๆ ทีÊจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.É  1. ผูท้าํหนา้ทีÊ É HR  

É É É Coordinator ตามตาราง 

É É É Duty RotaÉ /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÊเกิดเหตุ 

ระดบั É 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล 

การให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้
ขอ้มูลดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

CSR É Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÊ É CSR  

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota /É ทีม É CSR 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 -   CSR Co. ทีÊเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÊคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÊอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํ 

- ประสานงานกบักลุ่ม CSR ทีÊให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÊอแจง้ให้กบั ED/ ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

SC-CBÉ Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÊ É SC-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

2.ทีม É SC-CB ทีÊเรียกเขา้มา
เสริม 

1.ECC É ของโรงงาน
ทีÊเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั É 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÊอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÊสืÊอสนใจให้กบั ED / ED Duty 

ามาสนบัสนุบส
ช่วยเหลือแนะนาํ  วยเหลือแนะ E

ปฏิบตัิต่าง ๆ ในปฏิบตัิต่าง ๆ ใ
((MC3MC )

- ทาํหน้

nce

มตาราง าง 

CC ของโรงงานทีองโรงงาน
เกิดเหตุกิดเหต

นา้ทีÊนาท ServicesServices

rr ตามตารางตามต



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  

ECC ของ REF 

หรือ BTF  

ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

-ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และชุมชนทีÉ
อยูใ่กลจุ้ดเกิดเหตุ 

ศูนย์สืÉอสาร 1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
ระดบั 1-2-3 - แจง้เหตุ รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก 

EM, OC และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุ 
-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดั
ภายใน 10 นาทีหลงัจากทีÊรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 

เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM 

2.เจา้หนา้ทีÊสืÊอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÊทีÊ ECC ทีÊไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÉนทีÊ 

ECC / ศูนย ์

สืÊอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÉน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÊอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÊยนแปลงทีÊสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS 

ให้ถกูตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÊเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   

  Day Manager  

3.ผูท้ีÊไดร้ับหมายสาํหรับ
  พืÉนทีÊอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,  

H-GA-BM หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 

ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÉนทีÊทีÊเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÊงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM  อืÉนๆ   Shift Manager ของโรงงาน
อืÊน ๆ ทีÊไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÊปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 

Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÊอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÉนทีÊทีÊไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังานQ-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÊเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÊงการการปฏิบตัิ ณ ทีÊเกิดเหตุ 

- สัÊงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÊงการควบคุมการระงบัเหตุ 

FIT-A /  

FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÊเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÊเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÊนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 

- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÊในการระงบัเหตุอืÊนๆ ตามคาํสัÊง OC / EM 

ลจุ้ดเกิดเหตุดเห

ดบ 1-2-3 -- แจง้เห

/ SHE พพืืÉÉนนทีÊÊ

CC / ศูนย์ศูนย์
สืÊอสารของสÊอสารของ
โรงงานโรงงาน

ManagerManager /Plant lant

OperationOperat

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÉ งทีÊ 1 หนา้ 19 จาก 52  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับŨ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัทŨ พีทีทีŨ โกลบอลŨ เคมิคอลŨ จำกัดŨ (มหาชน)Ũ และบริษัทในเครือเทŠานั้นŨ หšามเผยแพรŠŨ ทำซ้ำŨ

ดัดแปลงŨ สŠงตŠอŨ ถŠายทอดŨ เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

Team Leader / 

Team A, B, C….  

-Team Leader A จากหน่วยทีÊ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÊนเลือกจาก 

FIT ทีÊไดร้ับมอบหมายจาก 

OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      

Q-SH-CM 

ทีÊเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÊงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÊ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÉนทีÊ 
- ฉีดนํÉาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÊวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÊกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÊ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÊเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÊงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÊเกิดเหตุ 

- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÊงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÊ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 

-ทีÊเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÊงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÊเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÊ
อืÊนตามทีÊ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÊงของ OC 

Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÊ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÊ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÊอยูใ่น 

Field  

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÊได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิง
ประจาํทีÊอืÊนๆ เพืÊอระงบั ยบัยัÉงความรุนแรงของเหตุการณ์ตาม
ความเหมาะสมในระยะแรกทีÊเกิดเหตุ 

- สัÊงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÊอหยุดหรือควบคุมการไหล
ของผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÊจุดทีÊมีการรัÊวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÊงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency 

Procedure, หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และ
เสียหายนอ้ยทีÊสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÊ, ลดการรัÊวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÊงเป็น
พนกังาน ECC S&E, FTD 

และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÉนทีÊอืÊนทีÊ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÊเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÊช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÊ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก 

ให้ FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÊเป็น 

Team Leader) และอืÊน ๆ ตามคาํสัÊง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÊเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÊเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÊมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÊแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÊอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÊ ECCโรงงานทีÊเกิดเหตุเมืÊอเรียก 

First Aid Team 

พยาบาล /

รถพยาบาล 

-ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน 

-SHE Engineers ทีÊมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-ห้องพยาบาล 

-ทีÊรับผูบ้าดเจ็บ 

-Triage Area 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อ
ผูป้ระสบภยัไปยงัโรงพยาบาล 

- ดูแลรักษาเบืÉองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

ยปฏิบตัิฏิบตัิ
ารตามทีÊได้ามทีÊได้

รับมอบหมายับมอบหมาย
ตามปกติตามปกติ

อุปกรณ์์ดดบั
 ใชอุ้ชอ้ปกรณ์ดบัเพลิงปกรณ์ดบัเ

2-33 - รรับบคคาํสัÊง
-- ควบ

ระดบับ 11--22-3

ระดั



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR 

Coordinator หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท์ 
-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 

สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง 

ให้ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมี
เหตุฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนบัยอดบุคคลของหวัหนา้งานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนบัจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือ
ศูนยส์ืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการ
ปฏิบตัิ เพืÉอแจง้ให้ผูท้ีÉอยูใ่นจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยูใ่น
อาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security, SSB หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 

มอบหมาย 

Contact Point ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเขา้ไปรายงานตวักบั OC ทีÉจุดเกิดเหตุ หรือ 

MC3 

Security 

(Guards) 

หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนกังานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

นทางไปยงัโปยงั
  รายงานตวัต่อยงานตวัต่อ ED,

ทีÉเกิดเหตุทีÉเกิดเหตุ

ดบั 1-2-3 -- ตรว

บผผิิดด
ชอบและจุดรวมและจุดรวม
พลพล

ระดบัระดั 1

BB หรือผูท้ีÉหรือ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับŨ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัทŨ พีทีทีŨ โกลบอลŨ เคมิคอลŨ จำกัดŨ (มหาชน)Ũ และบริษัทในเครือเทŠานั้นŨ หšามเผยแพรŠŨ ทำซ้ำŨ

ดัดแปลงŨ สŠงตŠอŨ ถŠายทอดŨ เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5.1 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  กาํหนดไว้
ดงันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERTจะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3

2) Emergency Duty Team  เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา
08.00 น.ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น.ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป  และตอ้งอยู่
ในระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง    รายละเอียด
ตามขอ้กาํหนด  บริษทัฯ  ว่าด้วยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบตัิงานฉุกเฉิน 

(On Duty และ On Call) พ.ศ.2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก  Emergency Duty 

Team (หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจา้ของพืÊนทีÉ  ส่งมอบหนา้ทีÉให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 8.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

พนักงาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้ินสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน ให้
ปฏิบตัิดงันีÊ  

 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหัวหนา้งานหรือผูค้วบคุมของ
กลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีม
ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทาง
วิทยหุรือประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 

โดยให้ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพล

ชัวโโม
งวนัศุกร์ในสัปดนศุกร์ในสั

นไดภ้ายในไม่เกินนไดภ้ายในไม่เกิน
ยเรืÉองเงินช่วยเหลืองเงินช่วยเห

.25566

น
y Duty Teamy Team ไปรา

ERTT ไปรายงานตไปรา
m (หากมาได)้หากมาได)้

เมืÉออ Plant ERTPlant E

ไไมม่่ใใชช่เเจจ้า้ข
ERTE

เอียดหนเอียด



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

เมืÉอตรวจเช็ครายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือ
สถานอืÉนตามทีÉศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด 

5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใชเ้ป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ  
ในกรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช้ ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด้ ให้ผูท้าํหน้าทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณา
กาํหนดทีÉตัÊง ECCโดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และ
ประกาศแจง้ เมืÉอเป็นภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 2 หรือ 3   

ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์
ต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 

5.8 แนวทางการปฏิบัติเพื อควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident 

Control)  

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพื อจาํกัดขอบเขตไม่ให้ลุกลามหรือเสียหายเพิ มมากขึÊนÉ
(Contain the Incident)É จะควบคุมเหตุการณ์โดยÉ FIT Team ของโรงงานที เกิดเหตุÉ

การเตรียมความพร้อมระงับเหตุฉุกเฉินÉ ให้É Q-SH-CMÉ ประจาํพืÊนที É ประสานงานกับฝ่าย
ปฏิบตัิการประเมินความเสี ยงÉ และจดัทาํแผนระงบัเหตุÉ (pre incident plan ) É และจดัให้มีการ
ฝึกซ้อมตามความเหมาะสมÉ É โดยพิจาณาใช้แนวทางการกาํหนดกลยุทธ์และเทคนิคทั วไปการ
ระงบัเหตุÉ ตามความเหมาะสมÉ ดงันีÊ  

5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้างÉ อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง
2) หยดุหรือลดการรั วไหลของเชืÊอเพลิงÉ ปิดกัÊนÉ ตดัแยกระบบÉ หรือÉ bypass É อุปกรณ์ที รั ว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณาÉ Shutdown ระบบ/ É เครื องจกัร/อุปกรณ์É ลดความดนัเพื อลดการ
รั วไหลÉ

4) ทาํการดบัไฟในกรณีที สามารถดบัได้É โดยใชส้ารดบัเพลิงที เหมาะสมกบัเชืÊอพลิง
5) กรณีÉ pool fire É ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิงÉ และตดัแยกระบบเพื อหยุด

การรั วไหลÉ โดยหลีกเลี ยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลายÉ foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรั วไหลและติดไฟÉ เช่นÉ LPG ใหห้ยดุการรั วไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟÉ
7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีที เป็นÉ pressure fire 

้ ให้ผูท้าํหน้ให้ผูท้าํห
การณ์É ความรุนแรงณ์É ความรุนแ

3
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he IncidentIncident)É จะคว)É จะ

รียมความพร้รียมความ
ประ

บริษทัÉ พีทีทีÉ โกลบอลÉ เคมิคอลÉ
จาํกดัÉ (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001:É การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งที É 1 หนา้É 23 É จาก 52 É  วนัที มีผลบงัคบัใช:้É 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.8.2 กรณีที มีการรั วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนที ห้ามคนเขา้ไปในพืÊนที มีÉ cloud gas และอพยพคนที อยู่ในแนวÉ vapor cloud

ออกทนัที 

2) ควบคุมปัจจยัเสี ยงที จะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรั วไหล
3) แกไ้ขจุดที เป็นเหตุใหร้ั วไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ที ปลอดภยั
4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพื อเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟที รั วหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร

ไวไฟที รั วผา่นไปยงัแหล่งความร้อนÉ หรือหยดุการรั วไหลÉ
5) หากพืÊนที ที มีการหกลน้ไม่มีเขื อนหรือคนักัÊนÉ (Dike /Bund) É ให้ควบคุมการไหลของ

สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนที จาํกดัÉ เช่นÉ การปิดÉ Valve, ปิดรางระบายนํÊา 
6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟที รั วไหลÉ เช่นÉ ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม
7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนที ไปจดัเก็บยงัพืÊนที ปลอดภยั

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรั วไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนที หา้มผูไ้ม่เกี ยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนที É É แบ่งโซนพืÊนที อนัตรายÉ /พืÊนที ปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีที รั วไหลหรือหกลน้
3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันที เหมาะสมกับชนิดของสารเคมีÉ (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊงÉ /É หยดุการรั วไหลÉ (contain the leak)É โดยวิธีที เหมาะสม
5) จาํกดัขอบเขตÉ ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีที รั วไหลÉ เจือจางดว้ยวิธีการที ปลอดภยั
6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํในÉ SDS É หรือเอกสารที เกี ยวขอ้งÉ É É เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ

แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน
7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนที ปลอดภยั
หมายเหตุ:ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ งแวดลอ้มÉ ซึ งพิจารณาในดา้นÉ ř) É การแพร่กระจายสู่
อากาศÉ Ś) É การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊาÉ ś) É การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษÉ (Toxic Gas)É รั วจากภายนอกและภายในโรงงานÉ  

ในกรณีที เกิดก๊าซพิษÉ (Toxic Gas) É รั วจากภายในโรงงานÉ หรือได้รับผลกระทบจาก
ภายนอกÉ ทีมระงับเหตุต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันที ปลอดภัยในการปฏิบัติงานÉ โดย
ดาํเนินการÉ ดงันีÊ  
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าาซซไไววไฟฟทีร

ดการรรรัววไไหหลล
คนนกัÊÊน ((DikeDike /Bu

การปิปด Valve,l ปิป
ไวไฟฟททีรรััววไไหหลล เช่

วไไฟฟออกจจาากกพพืืÊÊนที

รายรรัววไไหหลลหหรือห
หา้มผผู ้ไ้ไ้้มม่เเกกีียยววขอ้

สอบขขอ้อมมูลลสสาารเคมี
ลือกใช้อุปกรณ์ป้กใช้อุปกร

respiratory mrespirato

กการยั



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 24 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1) ประกาศให้พนักงานทีÉไดร้ับผลกระทบเขา้ไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 

ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหนา้กากป้องกนัก๊าซพิษ และใชเ้ครืÉองวดัแก๊สในการตรวจสอบ
แหล่งทีÉมาของ ก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water

fog หรือ water curtain

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั

5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กัมมันตรังสีทีÉ มีการใช้งานในพืÊนทีÉของบริษัทสําหรับเครืÉ องมือวัดแบบใช้สาร
กมัมนัตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทาํลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ทีÉใช้ในงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ 

และอุปกรณ์ต่างๆ      กรณีทีÉเกิดอุบตัิเหตุทาํให้ไม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิด
ของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน
4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ

ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบตัิเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ 1 

ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร.089-200-6243, 065-

523-5134 (24 ชม.), สายด่วน : 1269

5.8.6 การควบคุมเหตุการณ์ที เกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 

ใหQ้-SH-CMÉ ของแต่ละพืÊนที ประสานงานกบัÉ หน่วยงานÉ U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิ
ที เกี ยวขอ้งÉ ในการกาํหนดเขตแนวท่อที รับผิดชอบÉ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการ

ห ุ
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บริษทัÉ พีทีทีÉ โกลบอลÉ เคมิคอลÉ
จาํกดัÉ (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001:É การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งที É 1 หนา้É 25 É จาก 52 É  วนัที มีผลบงัคบัใช:้É 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ประสานงานการระงบัเหตุÉ โดยประสานความร่วมมือกบัการนิคมฯÉ หรือหน่วยงานใน
สังกดัการนิคมฯÉ ที เกี ยวขอ้งกบัการดูแลระบบท่อÉ É จดัทาํแผนระงบัเหตุÉ (Pre Incident 

Plan)É และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.6 การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ที เกิดขึÊนกับการขนส่งผลิตภณัฑ์ทางรถภายนอกโรงงานÉ
ของแต่ละสายผลิตภณัฑ์É ให้ Q-SH-CMÉ ของพืÊนที ที เกี ยวขอ้งประสานงานกับÉ หน่วย
ปฏิบตัิการที ควบคุมการรับส่งผลิตภณัฑ์ที เกี ยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบ
และจดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการระงบัเหตุ É É โดยประสานความ
ร่วมมือกบัหน่วยงานที เกี ยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.7 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัยÉ ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุถึงÉ VP ของพืÊนที หรือÉ PlantÉ ที เกี ยวขอ้ง,É Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CMÉ และÉ SHE ของพืÊนที É เพื อทาํหนา้ที เป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง É และหากประเมิน
แลว้เชื อว่าเป็นการข่มขู่จริงให้สั งการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนที อนัตรายให้ไปอยู่ในที 

ปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนที โรงงานให้É Shift Manager É สั งให้มีการอพยพไปอยู่ในที 

ปลอดภยัÉ หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริงÉ และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ É EMÉ ส ังเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะที ปลอดภัยจากการระเบิดโดย
พิจารณาจากขนาดของวตัถุที สงสัย 

 ปรึกษากับÉ Q-SH-CMÉ เพื อพิจารณาระยะปลอดภยัร่วมกับเจ้าหน้าที É EODÉ หรือ
พิจารณาจากÉ Bomb Threat Standoff Distance Chart É ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนที หา้มผูไ้ม่เกี ยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลี ยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลื อนที ใกลพ้ืÊนที ที สงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงานÉ จนท.ของรัฐÉ (จนท. É ตาํรวจหรือหน่วยÉ EOD, Explosive 

Ordnance Disposal)É เพื อตรวจสอบพืÊนที และเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัยÉ  

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์ที เกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนที หวงหา้ม 

คลงัพสัดุÉ /พืÊนที เก็บสารเคมี/ห้อง lab/หรือพืÊนที นอกเขตหวงห้ามอื นÉ ๆให้É Q-SH-CM É
ประจาํพืÊนที ร่วมกบัหน่วยงานที เกี ยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสี ยงและจดัทาํแผน

เกี ยวข้วข
วขอ้งองกาํหนดกาํหนดขอ

สานงานการระงบัสานงานการระงบั
มีการฝึกซอ้มตามครฝึกซอ้ม

การข่มขู่วางระเบิดหารข่มขู่วางระเ
ดหรือพบวตัถุตอ้งสหรือพบวตัถุต้

P ขอองงพืÊนทีหรืือ P

M และะ SHE SHE ของพืÊ
ทีมประเมินร่วมกนัระเมินร่ว

แแลว้วเเชชืืออว่าาเปป็็ปปปน
ปลอดภยัปลอดภั
กกรณี



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 26 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ฉุกเฉินเฉพาะสําหรับพืÊนทีÉและแผนระงับเหตุ (pre incident plan ) และจัดให้มีการ
ฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 

ให้ FIT Team หรือทีมทีÉมีหน้าทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉ
อนัตรายส่งให้หน่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) 

หรือสถานพยาบาล   เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ  ในกรณีทีÉไม่สามารถ
เคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บไดจ้าํเป็นตอ้งปฐมพยาบาลให้เลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณา
ร่วมกบั OC   

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ใน
สายงานเดียวกันหรือจากส่วนกลาง  เข้ามาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบัติของทีม
พยาบาล (Medical Emergency Plan) และแผนพทกัษร์ะยองของสํานกังานสาธารณสุขจงัหวดั
ระยอง 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนกังานสังกดันัÊนๆ ปฏิบตัิงานอยู่   และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉได้รับ
มอบหมายจาก VP มาทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊน
พืÊนทีÉสํานักงาน  และผูท้ ําหน้าทีÉ Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความ
เหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉงบริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 

5.10.2 การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานหยดุปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือ

ต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือให้ไปรวมยงัห้องหลบภัยทีÉ
กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้  Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉ ได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  

และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว  

อนยย
าทีÉจุดคดักรองผู ้จุดคดักรอ

อคดักรองผูบ้าดเจ็อคดักรองผูบ้าดเจ็
าลให้เลือกจุดทีÉปลห้เลือกจุดทีÉ

ให้ ห SHE E Co. Co. DutyD

ส่วนกลางวนกลาง เข้ามาชเข้า
mergency Planncy Pla ) แล

พ

Area WardeArea W

P

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 27 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 ให้ Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหน้าทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนบัยอดไป
ยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยูใ่นการดูแล เช่น นกัศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ รายงาน
ยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจากจุด
รวมพลภายในโรงงาน /บริษทัฯ  ไปยงัพืÊนทีÉปลอดภยันอกโรงงานตามทีÉเห็นสมควร 

 ให้ Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอให้ทราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์ 

ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÊเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดสถานทีÊตัÉงของศูนย์
ประชาสัมพนัธ์ทีÊจะใช้เป็นศูนยก์ลางการดาํเนินการเกีÊยวกบังานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  

จดัทาํข่าว   แถลงข่าว และให้การตอ้นรับสืÊอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED 

และพนกังานหน่วยงาน SC-CB ทีÊปฏิบตัิหนา้ทีÊเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. 

จดัเตรียอุปกรณ์สืÊอสาร สิÊงอาํนวยความสะดวกต่าง ๆ ไดแ้ก่ โทรศพัท ์ internet, โทรสาร เครืÊอง
ถ่ายเอกสารและอืÊนๆตามความจาํเป็นสาํหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     

ผูม้ีอาํนาจหนา้ทีÊในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(SC-CB)-001 คู่มือการ
สืÊอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองค์กร  กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 และ CEO 

ประกาศภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจดัตัÉงศูนยบ์ริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÉน 5, 

RO และห้อง CBC (M-1802) ชัÉน 18,  EnCo   ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวิกฤต  โดย SCB จะทาํหนา้ทีÊเป็นหวัหนา้ทีมสืÊอสารในภาวะวิกฤต 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 

5.12.1 การสืÊอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÊอสารภายในบริษทัฯ 

1) วิทยสุืÊอสาร

ฝก
บบ

เป็นตอ้งให้ผูอ้พยพนตอ้งให้ผูอ้พ
พนนททีีÊÊปลออดดภภัยัยนอ

arden ติดตามสถาดตามส
ฉุกเฉินระดบั ฉุกเฉินระดบั 2 แ

ทจุจดรวมพลโดยติดดรวมพลโด
อพพยยพประชาชนน

ป้องกนัและบรรเทาสนัและบรร

พนธ์

และ/หรือ ะ/หรือ EVPEV /

ชาสัมพนัธ์ทีÊจะใาสัมพนัธ์ที
แถล



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 28 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน
3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA)

4) Intercom

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines

6) VDO Conference ระหวา่ง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง CMC, RO และหอ้ง CBC, 

ชัÊน 18 EnCo

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการให้พนักงานสืÉอสารขอ
กาํลงัสนบัสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ 

ปภ.โดยในการปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC 

ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบัติร่วมกับ OC ของหน่วยงาน
ภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ีอาํนาจตามกฏหมาย 

กรณีภาครัฐจัดตัÊ ง ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แล้ว ให้ ED 

(EVP/SVP) มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบ ให้ผูท้ีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉอยูก่่อน ส่งมอบภารกิจและการบงัคบับญัชาตามบทบาทหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง  โดยให้มี
การชีÊแจงสรุปขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และ
แผนการปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์
3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการ (initial response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน
5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั

หอ

รรเทาสาธารณภยั จทาสาธารณภั

ายนอกนอก
ฉินระดับดับ 33 แลว้แ

นอกกไไดด้แ้แกก่ กกลุ่ม E

ฏิบตัิงานร่วมกบัหนงานร่วมกั
ปนผผููส้สััÉÉงงกการร ณ จุ

โดยหน่วยงานราชยหน่วยงาน

คครรััฐฐจจัดตัÊ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 29 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงาน
ไปยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณา
สัÉงการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  โดยใช้ระบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และ
สัญญาณเสียงกลบัสู่ภาวะปกติ 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหนา้ทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหนา้ทีÉ  ได ้แก่ EMCC

และนิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองค์กร และ
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty 

Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, SC-CB/SC-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ 

ชุมชนใกลโ้รงงาน 

5.16 การเริÉมการผลติหลงัภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินให้พิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพ
ความเสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ    การทาํความสะอาดโรงงาน    การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและ
อุปกรณ์ต่างๆ ออกจากโรงงาน  การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย  

ความพร้อมของอุปกรณ์ความปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์
หลกัฐาน  

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสาย
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอได้รับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  
หน่วยงาน Q-SH และหน่วยวิศวกรรม  

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้ง
หยุดเดินเครืÉ อง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดําเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็น
เหตุการณ์ทีÉส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม  ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่ พิจารณา
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอ

ยงต

องทราบทราบ
มจาํเป็นตอ้งเตรียมาเป็นตอ้งเต

ผูเ้กีÉยยวขอ้งทราบ
สาร ปตท. ชุมชน สืÉาร ปตท. ชุมช

น ๆ ทราบ ฯลฯ  แๆ ทราบ ฯล
GMC, QMC, -SH-CM

งงาน

ตหลลงังภภาาววะฉฉุกเฉิ
รมเดดิินนเเครรืืÉÉ อองงใใหม่

สสีียยหหาายขอองสถ
างๆ ออ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 30 จาก 52  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ฟืÉ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÉ นฟูสภาพเครืÊองจกัรอุปกรณ์ การฟืÉ นฟูสภาพแวดลอ้ม 

การฟืÉ นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูท้ีÊเกีÊยวขอ้ง     ดูรายละเอียดแนวทางการฟืÉ นฟูเพิÊมเติม
ในภาคผนวก  ขอ้ 8.8   สําหรับประเด็นปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้กบัลูกคา้ตามสัญญา
ในช่วงทีÊโรงงานไม่สามารถเดินเครืÊองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนืÊองทางธุรกิจ
ของสายงานทีÊเกีÊยวขอ้ง  

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÊอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÊเกิดขึÉนเพืÊอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุ
ซํÉ าขึÉนอีกและติดตามแก้ไขปัญหาทีÊเป็นผลกระทบจากเหตุทีÊเกิดขึÉน   ให้หัวหน้ากะหรือหัว
หน่วยของพืÉนทีÊเกิดเหตุดาํเนินการดงันีÉ  

 จดัทาํรายงาน (incident report) เพืÊอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (incident 

investigation) ตามกระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารใหท้ราบตามลาํดบัชัÉน 

และให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÉนทีÊทีÊเกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÊยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณา
รายละเอียดและประเด็นทีÊเกีÊยวขอ้งซึÊงอาจตอ้งรายงานหรือชีÉแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงาน
ราชการทราบ    หรือเพืÊอเตรียมการสําหรับการรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงาน
ภายนอกทีÊอาจเกีÊยวขอ้ง  ดงันีÉ  

1) การชีÉแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÊเกีÊยวขอ้งทราบ 

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÊตาํรวจในเขตทอ้งทีÊรับผิดชอบ
3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั 

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม
5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ

สิÊงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÊงแวดลอ้ม) 

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอนัตรายจากการทาํงานตามมาตรา
34 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน 

8) อืÊนๆ ทีÊอาจมี

ดขขึนนเเพพืืÊออหหามมาาตร
กระทบบจจากเเหหตุทีÊ

port) เพืÊอใหม้ีการด) เพืÊอใหม้ีก
ระบวนการระบวนการ

บญชชาาแแลละะผผูบ้บริห

ารขอองงโโรรงงงาน/พืÉ
ยดและประเด็นทีÊเกีÊดและประเด็น

การทราบ    หรือทราบ    

กกททีีÊÊออาาจเกีÊ
É

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÉ งทีÊ 1 หนา้ 31 จาก 52  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให ้Q-SH-CM และ H-DV-TR เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÊเกีÊยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÊอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÉ  

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนักงานใหม่จะต้องได้รับการฝึกอบรมดับเพลิงขัÉนต้น รับการชีÉ แจงให้ทราบถึง
แนวทาง และวิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตฉุุกเฉินก่อนการเริÊมทาํงานภายในบริษทัฯ 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนกังานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดบัเพลิงขัÉนกา้วหนา้ และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÉนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปีละ1 ครัÉ ง 

 ผูท้าํหนา้ทีÊ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง   การดบัเพลิง
ขัÉนกา้วหนา้   การสัÊงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÉนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปี
ละ1 ครัÉ ง 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ใหห้น่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานทีÊเกีÊยวขอ้งวางแผนและฝึกซอ้มแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กบัผูม้ีหนา้ทีÊเกีÊยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ดงันีÉ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÉ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÊกฎหมายกาํหนด 

 จดัใหม้ีการฝึกซอ้ม Tabletop Exercise สาํหรับ Emergency Duty Team  เพืÊอฝึกซอ้มการ
ติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จัด Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÊต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหนา้ทีÊรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจง้เหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÉ งเวลา 
11:30 น.และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÉนทีÊ  

พลิงขขััÉนนต้้นน รรับก
ฉนนกก่ออนนกกาารเรริิÊมทาํ

จะตอ้งไดร้ับการฝึจะตอ้งไดร้ับก
ฝกกททบทบบววนนกการ

EMM จะตอ้งไดร้ับจะตอ้งได้
ารสัÊงกกาารรดดับับเพลิ

ารซอ้มแผนควบคุมอมแผนคว
ใหห้น่วยงาน ใหห้น่วยง

บคุมภาบคม



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 32 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหนา้ทีÉในการรณรงค ์เพืÉอส่งเสริมการป้องกนัหรือลดโอกาส
ไม่ให้เกิด incidents ทีÉทาํให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ให้
พนกังานไดม้ีส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การ
จดัทาํโครงการ/แผนงานส่งเสริมการตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดิน
ตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การ
จดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือการประชุมกลุ่ม เป็นตน้ 

5.21 การปรับปรุงแก้ไข 

ให้ Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแก้ไขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์ร
ทีÉมีผลกระทบถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่ง
งานหน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมให้แลว้เสร็จภายใน 

3 เดือน หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ 

งก
ยกระบวนกากระบวน

ม 5 ส. การฝึกอบรส. การฝึกอ
การประชุมกลุ่ม เป็รประชุมกล

ในนกการดดําําเเนนินนกา
สมยัหากมีขอ้กฎหมยัหากมีขอ้ก

หน้าทีÉความรับผิดทีÉความรั
งๆ ตอ้งดาํเนินการตอ้งดาํเนิน

ตามบทเฉพาะกาลบทเฉพา
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6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั  

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยองหมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด
หมายถึงนายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยอง
หมายความถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้ม
อยา่งร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการ
ระเบิด ก๊าซพิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และ
รังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุ
ในประกาศของกนอ.) 

Area Warden   ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller   ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ      

  ตรวจสอบผลการตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 

ภอ ในเขตอาํเภอเมืนเขตอาํเภอ
องระยององระยอง

ยการทท้อ้องงถถิÉนนใในเ
หมายถึงนายกเทศมยถึงนายก
ป้องกนัและบรป้องกนัแ
หมายควาหมาย
จงัห
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CBC 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต 

(Crisis & Business Continuity Management  Center 

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 

CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  

Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั
ใกลก้บัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการ
ปฏิบตัิ และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง 

MC3 เป็นผูป้ระสานงาน 

Contact Point จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุ
ฉุกเฉิน (MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุด
เกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ 

ทีÉมีหนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และ
สนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center -ECC, ศูนยค์วบคุมเหตุ
ฉุกเฉิน 

ECC S&E ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC S&E 

ซึÉงอยูก่ลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

เป็นทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency 

Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 

EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุ
ฉุกเฉิน(Emergency Mutual Aid Group) 

ฤต

การณ์ ณ ณ จุดเกิดเหตณ จุดเกิดเห
กิดเหตุซึÉงเหตุซึÉง OCOC ใชป้

ติ และใชเ้ป็นจุดรวมละใชเ้ป็นจุดร
MC3C เป็นผูป้ระสานเป็นผูป้ระ
จุดนดัพบทีÉกาํหจุดนดัพบที
ฉุกเฉิน (ิ
หน่

y Teamy Team
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EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายใน
กะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift 

Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจาก
กาํลงัพลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงั
สาํรองทีÉเรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control 

Building) 

MCBA อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control 

Building) 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 

แล
ncycy Duty TeaDuty T

สนบัสนุนจากหน่วบัสนุนจากห
บ OCO หรือหรือ MC3M

งบัเหตุเฉิน (หตุเฉิน (First Fi

ITT Team Team ของโรงงของโ
กะทีÉกาํลงัปฏิบักะทีÉกาํลงัป
Supervi

FIT

C
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OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety 

Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุด
เกิดเหตุ 

ง
ร์ ไอ แอลไอ แอล

ลอดภยัทางรังสี (ดภยัทางรังสี 

Managernage

ะะบบบบขข้อ้อคคววาามมสัÊน
Shift SuperviShift Sup

จุดคดักรอ
เกิด
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6.2 ขอ้มูลสาํหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 38 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสารÉ /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสารÉ ECC โทรศัพท์É ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดต ังÊ  8265É (หอ้งประชุม) 

CMC, RO É (ดารารัตน์) 4789Ê (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

RO É Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 

I-1 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

I-1 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 

I-4É  5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

ARO 1 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

ATF1 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

ARO 2 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

REF 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

BTF 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

PTTGC 11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

BPE 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GCS  6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสารÊ BPE) 038-976601 6695, 6622 

GCG 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

PPCL 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

ECC S&E 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. É (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 

นิคมÊ WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 

สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176 

เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 

ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 

ปตท. É (ศูนยส์ืÉอสาร) 02-5373111,  02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. É (SSHE Duty) 089-9696835 - - 

038-975294975294

--

0383 -975

03

51088

6274, 6273, 62926273, 6

6868, 68706868, 687

6868, 686868

700

บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001:Ê การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉÊ 1 หนา้Ê 39 Ê จาก 52 Ê  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้Ê 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติÊ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 

Plant ERTÊ Group SMS SMS 

GMC Ê (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Ê Q-SH SMS SMS 

SC-CB, SC-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดยÊ CSR - 

ศูนยส์ืÉอสารÊ ปตท.Ê  FAX - 

กนอ.Ê EMCC, RIL, เหมราชฯ, Ê สทร. FAX Ê หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศÊ PA ประกาศÊ PA 

พนกังานทีÉอยู่Ê / Ê ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email Ê โดยÊ HR(3) Email โดยÊ HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดยÊ SC-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย SC-EX - 

หมายเหต ุ

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์Ê ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร
2) Press Release หมายถึงÊ ขอ้ความสําหรับÊ press release ทีÉร่างโดยÊ SC-CB Duty ซึÉ งไดร้ับการเห็นชอบโดยÊ

ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย
3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนกังานผ่านÊ all mail boxes โดยÊ HR ตอ้งไดร้ับความเห็นชอบ

จากÊ HOE หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายÊ สาํหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจขอให้Ê SC-CB (Duty) Ê ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพื นทีÉ Ê I-1 จะทาํหน้าทีÉตรวจสอบ
ขอ้มูลและส่งÊ SMS É แจง้เหตุ

5) VP1 Group ไดแ้ก่Ê VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉÊ ED Duty และÊ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการสนบัสนุนการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉินÊ (SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA)

นสาํนกังานสาํนกังาน

MSMS

SMSSM

SMS

SM

แจง้

ร.



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 40 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 

Emergency Incident Report  
NO: ____________________ 

ถึง ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภัย ความมัÉนคง อาชีวอนามัยและสิÉงแวดล้อม ปตท  .โทร (SSHE Corporate) 
แฟกซ์: 0-2537-3498-9 โทร 0-2537-3111, 3222, 3333, หรือ 3555 หรือ 081-9353134 (ศูนย์สืÉอสาร ปตท.) และ 089-9696835 (SSHE Duty)  

จาก 
บริษัท โทร แฟกซ์ 

รายงานเหตุการณ์ 
1 รายละเอียดของเหตุการณ์ )ว ◌ัน เวลา สถานทีÉ ฯลฯ ทีÉเกิดเหตุ(

2 ลักษณะของเหตุการณ์ ไฟไหม้( / ระเบิด / การชน / มลภาวะ) 

3 การบาดเจ็บและเสียชีวิต 
บุคคล จํานวนผู้ เสียชีวิต จํานวนผู้บาดเจ็บ จํานวนผู้สญูหาย 

Employee 
ลกูจ้าง / ผู้รับเห  
อื◌น ๆ 
อื◌น ๆ 

ความเสียหายของอปุกรณ์ และการผลิต 

4 กรณีผลิตภัณฑ์หกล้น 

-ชนิดและลกัษณะการหกล้น 
-ปริมาณการหกล้นโดยประมาณ 
* ปริมาณ
*วงกว้างของผลิตภณัฑ์ที◌หกล้น กว้าง x ยาว  และทิศทางการเคลื◌อนที◌ 
-สถานการณ์การกอบกู้ล่าสดุ 

5 การแก้ไขสถานการณ์เบื องต้น

6 สิ◌งที◌จะดําเนนิการต่อไป 

ลงนาม วนัที◌ // วลา 
(            ) 

โทรศพัท ์/ แฟกซ์ 

เบิด / การชนารช / มลภาวะ

ทท .โทรโท (SSHE Co(SSHE
353134 ((ศูนย์สืÉอสารÉ ปตท.)Éศูนย์สืÉอสารÉ ป

รายงานเหตุการณ์เหตุการณ
)วว ◌ัั◌ววกิดเหตุดเห

ยชีวิต
คคลล

e
//ผู้รับเหผู้รับเห

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 41 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 42 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

6.2.1 Emergency Duty Team 

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty

5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) SC-CB Duty 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  

1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC 4, 5, 6, 7, 8 และ Pipeline 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC 1, 13 และ OLE พืÊนทีÉ GC 2, 3, 11 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC12, GCS, HDPE2, LDPE, LLDPE, 

GCG, Lab Center, GGC, PPCL,

6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ SC-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น.

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ

6.3.1.6 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

(เฉพาะกลุ่ม เฉพาะกลุ่ม DutD

y

Dutyy

Services Dutyervices Du

10) CSRCSR DutyD

11)11) SSC-C

PT

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 43 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 ปฏิบตัิหนา้ทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง   เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ใน
สัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ไดแ้ก่ โทรศพัท์ วิทยุสืÉอสาร ยานพาหนะ (ถา้มี) รวมถึง
เอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś, ś ให้ทาํหน้าทีÉตามทีÉกาํหนดในแผนการจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบัř ไดแ้ก่  ER 

Duty, SHE Duty และ  CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเข้าร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํการ
ในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยู่กบัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัทใ์ห้
พร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่เกิน 

40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหวา่งสัปดาห์ทีÉทาํหนา้ทีÉตาม Emergency Duty Rota  

 แจ้งกับ Q-SH-CM หรือศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉเมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ สืÉอสาร
หรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ให้แจง้ ED Duty, หน่วยงาน Q-

SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอได้รับขอ้ความการทดสอบ  SMS ให้โทรศพัท์กลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจง้ไวใ้นขอ้ความ SMS  โดยศูนยส์ืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก Duty 

Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 1930 น. 

6.1.1 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบด้วยบุคคลต่าง ๆ 

ดงัต่อไปนีÊ  
1) VP ของโรงงาน
2) DM Plant Operations

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical

5) Day Manager 

ครบ
าทีÉตามทีÉกาําทีÉตามทีÉก

แหน่งงททีÉตต้อ้องงเเขขา้มมา Ê

ขาร่วมแก้้ไไขขปปัปญ
ทฯ ททัÊงใในนววนันทาํก

ดชอบชอ
แจง้เบอร์ ง้เบ SMS อ ่

ตลอดเวลาดเวลา
วน้การดืÉมเครืÉองดืÉมารดืÉมเครืÉอ

404 มิลลิกรัมเปอร์มิลลิกรัม
แจ้งกับแจ้งกับ Q

หหรือต้
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6) DM SHE ของพ ืนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพ ืนทีÉ) 
7) ERS Supervisor ของพ ืนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพ ืนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพ ืนทีÉ
9) DM HR Partner ของพ ืนทีÉ
Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบตัิการและการสนบัสนุนของหน่วยการผลิตของ

โรงงาน  มีหน้าทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนับสนุนการปฏิบัติของแต่ละโรงงาน
โดยตรง (ซึÉงอาจทาํหนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ได้เป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบัติการหรือไม่ได้มี
หนา้ทีÉสนบัสนุนการปฏิบตัิประจาํพ ืนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพ ืนทีÉ
หรืออยู่ในระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงไดใ้นระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้
เดินทางมาทาํหน้าทีÉสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหน้าทีÉต่อ
จาก Emergency Duty Team  

ในการจดักลุ่ม SMS เพืÉอการแจง้เหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกําหนดให้ศูนย์สืÉ อสารเพิÉมรายชืÉอของผู ้รับแจ้งข้อความ SMS ได้ตามความ
เหมาะสมของแต่ละพ ืนทีÉ 

6.1.2 แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ  Plant ERT ปฏิบัติหน้าทีÉ เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดย
กาํหนดแนวทาง ดงันี  

1) Emergency Duty Team และ Plant ERT  จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 

2) Emergency Duty Team  เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันี 

 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก  Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจา้ของพ ืนทีÉส่งมอบหนา้ทีÉใหก้บั Plant ERT และใหอ้ยูช่่วยเหลือ Plant ERT จนกวา่
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

นบส
บสนุนการปฏิสนุนการ

m ดว้ย)วย) 

ด้เป็นผูร้ับผิดชอบป็นผูร้ับผิด
องโรงงานททีีÉเเกกิิดโ

างมาถึงไดใ้นระยะงมาถึงไดใ้น
การควบคุมเหตุฉุกรควบคุมเหต

m

ม SMSS เพืÉอการแจง้เพืÉอการ
หนดดใใหห้้ศศููนยย์์สสืÉÉ อส

องงแตต่ลละะพพืืนนททีีÉ

แนวทางปฏิบตัิแนวทางปฏิ
้้ Em
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6.2 แนวทางปฏิบตัิของ Emergency Support Teams  

Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนับสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ 

Emergency Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอให้เขา้มาช่วยสนับสนุนหรือช่วยเหลือการระงบั
เหตุฉุกเฉิน 

6.2.1 ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก 

 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดับเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 

6.2.2 กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองให้พิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้ง
ปฏิบตัิเพิÉมเติม ดงันี  

 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบัติการ
และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเย ือใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม  PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนบัสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหนา้ทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิดคลงั
พัสดุ  Workshop,  งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ อาหาร น ํา/เครืÉ องดืÉม  

จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

ort TeaTe

เหตุเโดยเตรียม ตุเโดยเตรียม P

Response Teamesponse Team ทีÉเกี
งโรงงานทีÉเกิดเหตุานทีÉเกิด

บัติการ การระงับบัติการ การระ

กิจกรรมและการมกรรมและ
งการปรปฏิบตัิฏิบตัิ

รียมยานพาหนะพร้ยานพาหน

กรณีเหตุฉุกเฉินรณีเหตุฉุก
ปปฏฏิิบบัตัิิัััเพิÉ
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6.3 การประสานงานทาํหนา้ทีÉ MC 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให ้ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกวา่ DM SHE ของพืÊนทีÉ
จะมารับหน้าทีÉ MC1   และให้ติดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนับสนุนการ
ระงับเหตุ โดยให้มาช่วยทาํหน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทาํหน้าทีÉประสานงานการ
ช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการป้องกันและ
ระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหนา้ทีÉ Staging Officer, ER Advisor หรือประกอบกาํลงั
กบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ 
ECC ใหค้าํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค ์และกลยทุธ์การระงบัเหตุ  
ช่วยเหลือในการวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วย
ระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)  

 ให ้ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้หค้าํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC 

การใช้อุปกรณ์ระงับเหตุ และเป็น  Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจัดการ
ทรัพยากร ณ ทีÉเกิดเหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉได้รับการเรียกให้เข้ามาสนับสนุน
เพิÉมเติม ให้ MC (MC1, MC2 และ MC3) ประสานงานกนัและมอบหมายภารกิจต่าง ๆ 

ตามความเหมาะสมของสถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดให้ทาํ
หนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  

 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีม
ดบัเพลิง / ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกาํหนด /

และประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการ
ระงบัเหตุทีÉกาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ 

 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

MC3) ท
น่วยงานทีÉเกีÉยวข้ยงานทีÉเกีÉย

ing Officer, ER Aing Officer, E

หหตุ ททาําหหนน้้าาททีีÉÉ M
D, ECC EC ในการกาํในการ

งแผนแผน/ปรับแผน
ervisorisor ขขอองงพพืÊÊนทีÉ

ตุฉุกเฉินจากภายนอเฉินจากภ
ERS ChiefERS Chief ของพืÊ

การใช้อุปกรณ์ารใช้อุปก
ทรัพยากร ณทรัพย
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 47 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.4 การทาํหนา้ทีÉ SHE Coordinator 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น  SHE Coordinator ใน  Plant ERT  

และ Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉ งจะมีผูท้าํหน้าทีÉอยู่ใน Duty Team พร้อมกนั 3 คน  

มีหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอนัตรายดา้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ 

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจัดการผูบ้าดเจ็บทีÉ จุด Triage การคัดกรองและการทําทะเบียน
ผูบ้าดเจ็บก่อนการส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ       

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ 

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ให้ศนูยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty ทัÊง 3 คน และ
ให้ SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ให้มาช่วยกนัทาํหนา้ทีÉทัÊงกรณี
เหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ  โดย ให ้SHE On duty เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉก่อน จนกว่า SHE พืÊนทีÉ (Plant ERT) 

จะเขา้มารับหนา้ทีÉ   

านสสิÉงงแแวดลอ้มวดลอ้ม
โรงงานขา้งเคียงทีÉอรงงานขา้งเคีย

ะการคคววบคุุมมอนัต
ารระงบัเหตุ ะงบัเหตุ

สอบใหค้าํแนะนาํเรืÉอใหค้าํแนะน
หลือในการจัดกาอในการจ

บูาดดเเจจ็็บบกก่่ออนนการ
ททาําหหน้า้าททีÉÉ บนั
แจง้รายงแจง้ร



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 48 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.5 การสนบัสนุนระหวา่งโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินต ังแต่ระดบัÊ 1 ข ึนไปÊ Ê EMÊ สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอ
การสนบัสนุนจากÊ ECC S&E Ê และขอการสนบัสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงานÊ Ê
Q-SH-CMÊ Ê จากโรงงานอืÉนในÊ PTTGC ทีÉไม่ได้เกิดเหตุÊ (พนักงานกะของÊ Q-SH- Ê CM ซึÉ งเป็นÊ
Plant Buddy Ê )โดยให้พิจารณาถึงกาํลงัพลÊ รถดบัเพลิงและÊ อุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและ
ลกัษณะประเภทของโรงงานÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê  

การจบักลุ่มการให้การสนบัสนุนและรับการสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหว่างโรงงานช่วงแรก
เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบัÊ 1 และÊ ŚÊ รวมท ังเหตุการณ์ผิดปกติÊ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตาราง
ดงันี  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Ê Plant 

ทีÉให้การสนบัสนุนต ังแต่ระดบัÊ 1 

ECC S&E ทุกโรงงาน 

I-1* ARO2, RO, บ่อÊ 16, GC-13 

I-4* I-17, ARO1, REF, BPE, GCS, 

Interconnecting Pipeline 

PE* BTF, GCG, Lab, GGC, PPCL 

ARO1 I-17, BPE, GCS 

Interconnecting Pipeline 

ARO2 RO, บ่อÊ 16 

REF BTF 

หมายเหตุ  
1.กรณีเกิดเหตุนอกเวลาทาํการให ้ERS Chief  ของสถานีดบัเพลิงหลกั (*) นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตัÊงแต่ 
   มีเหตุระดบั 1 เมืÉอไดร้ับแจง้ 

2.กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

I

อุปกรณร

นบัสนุนช่วยเหลือบสนุนช่วย
หตุุการณ์์ผผิิดดปปกติ

--4*4*

PE*PE

R

บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001:Ê การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉÊ 1 หนา้Ê 49 Ê จาก 52 Ê  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้Ê 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับŨ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัทŨ พีทีทีŨ โกลบอลŨ เคมิคอลŨ จำกัดŨ (มหาชน)Ũ และบริษัทในเครือเทŠานั้นŨ หšามเผยแพรŠŨ ทำซ้ำŨ

ดัดแปลงŨ สŠงตŠอŨ ถŠายทอดŨ เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.8 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ 
เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟื นฟูและการบรรเทาทุกข์Ê ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการ
ใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉินÊ พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการฟื นฟูและการบรรเทาทุกข์Ê ดงันี  

 บ่งชี ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟื นฟูและการบรรเทาทุกข์Ê และแต่งต ังคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟื นฟูÊ Ê แผนงานÊ และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผู ้Ê กาํกบัดูและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอให้เป็นไปตาม
แผน 

     ประเด็นปัญหาและการแต่งต ังคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งต ังคณะทาํงานตามแนวทางÊ ดงันี  

ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟื นฟู 
การแต่งต ังคณะทาํงานในการฟื นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

2. ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

3. ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

4. ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

5. ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

6. การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

7. กฏหมายÊ ประกนัภยัÊ และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

8. การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

9. ประเด็นปัญหาอืÉนÊ ๆÊ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

ทุกข
นในแต่ละเรืÉองในแต่ละเรื

ะดดาําเนนินนกาารรตตามแ
ดูและติดตามการดาํะติดตามกา

งาานน
และแแตต่งงตงัคคณณะทาํ

และกกาารรฟฟืืฟนนฟฟูู

ายของเครืÉองจกัรอุปกองเครืÉองจกัร
ตองดดําําเเนิินนกกาารร.......

บบดดา้านนสสิÉงแแววดดลอ้ม
ีีÉÉตต้อ้องดาํเนิ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 50 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.9 แนวปฏิบตัิสาํหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก 

6.9.1 มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก 

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้
ของทุกปีหากพบสิÉงกีดขวางทางนํÊาไหลใหท้าํเรืÉองแจง้สํานกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดดาํเนินการแกไ้ขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊ าใน
ฤดูนํÊาหลากโดยดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวงัระดบันํÊาคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนกั โดย Central Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 

6.9.2 การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  

 ใหทุ้กพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉตอ้งใชใ้นการแกไ้ขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจัดทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อลน้พืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

6.9.3 การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้เขา้ Plant ให ้EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 

หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

6.9.4 ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

หนา้าทท

หหมมาากกเเมมืืÉÉออมมีฝฝนตก
ยนาํของงโโรรงงงงานเ ืÉ

POC P ใหเ้ป็นไปตใหเ้ป็น

การณณ์์นนํÊาเอ่อลน้พืÊ
ตรียมมออุปปกกรรณณ์์ทีÉต้

กพืÊนนททีÉจจััดดททาํ Pre

โรงงาน รวมถึงภยังาน รวมถึง

รแกไ้ขสรแก้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 51 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

6.9.5 ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ  

 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 

6.9.6 Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 

หมายเหต ุ สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รั งทีÉ 1 หนา้ 52 จาก 52  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.10 รายการอุปกรณ์ประจาํศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์

3 โทรสาร  

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน
5 ระบบเครือข่าย Internet 

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen 

9 VDO Conference 

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน 

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์  

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams  

14 นาฬิกา 
15 รายการอุปกรณ์หลกัสาํหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG 

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพื นทีÉ (Staff List) 

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS) 

18 Pre Incident Plan 

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง   

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอปุกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน 

21 Process Schematics / P&ID Drawing 

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั ECC S&E, ENCO, และ EMCC * 

หมายเหตุ  

* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการน ันก็
ได ้ 

ณีฉุกเฉินกเฉน

ฝ้าดูติดตามสถานการณฝ้าดูติดตามสถาน
ละเสียงภายในศูนย์ยงภายในศ

งานตวัของ ตวัของ EmergE

ปกรณ์หลกัสาํหรับระปกรณ์หลกัสาํห
งงาานนททีีÉปประจํ

วาม
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การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจําปี พ.ศ.2568 



Status

PIP No. Equipment No. Date Month Shift Level

1 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (TK-451 SILO) SILO SILO 3-Jan Jan C Tabletop Done
2 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (D-111) D-111 AT Feed Drum 7-Mar Mar A 1 Done
3 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (D-221) D-221 Polymerize 15-Mar Mar C 1 Done
4 Pre-Incident Plan: HDPE2-EV Folklift EV Fork Lift EV Battery 22-Mar Mar B 1 Done
5 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 TK-402 TK-402 Solid / Powder 29-Mar Mar D 1 Done
6 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (T-703) T-703 Hexane Stripper 5-Apr Aril A 1 Done
7 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (T-704) T-704 Hexane Stripper 19-Apr Aril B 1 Done
8 PIP HDPE2 LAB ไฟฟ้าลัดวงจรเครืѷองควบคมุ Blow Mould LAB Room Blow Mould 3-Jun June D 1 Done
9 Pre-Incident Plan: HDPE2-AT CATALYST AT Catalyst Catalyst house 19-Jun June A 1 Done
10 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (D-201) D-201 Polymerize 5-Jul October C 1 Done
11 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (TK-702) TK-702 Hexane tank 11-Jul July A Level 2 Done
12 Pre-Incident Plan: HDPE2-Lab Chemical spill Choroform LAB Room Chloroform 2-Aug August C 1 Done
13 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (TK-921) TK-921 Sulfuric Tank 4-Oct October B 1 Done
14 Pre-Incident Plan: MAE-HDPE 2 (D-111) D-111 AT Feed Drum 23-Oct October B 1 Done
15 Cyber Security (day time) Cyber Cyber 28-Oct October B 1 Done
16 PIP HDPE 2  (Tank Car Lowpolymer) Tank car Polymer 31-Oct October A Tabletop Done
17 PIP HDPE 2 (AT DRUM NO 2) AT Drum 2 Catalyst 9-Nov November D 1 Done
18 PIP HDPE 2 (Solar Rooptop) Solar Rooptop Solar Rooptop 18-Nov November D 1 Done
19 ซอ้มแผนฯความมัѷนคง ขม่ขูว่างระเบดิ วตัถตุอ้งสงสยั 10-Jul July C 1 Done

ผูจ้ัดทํา : ธรีภัทร จําปาจันทร์
             ERS Supervisor

  HDPE 2 Emergency Exercise Plan_Year 2025 rev November  2025

Item
Equipment Exercise Plan_Year 2025



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 1 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

 Tabletop                      EM 1                    EM 2                  EM 3 

บริษัท/สาขา GC2 (HDPE2) Unit Name 700 วันทีÉ (Date) 11 ก.ค. 2568 

Shift (A/B/C/D) A ผู้ประเมิน ธีรภทัร จาํปาจนัทร์ ตําแหน่ง ERS Supervisor 

Scenario 

Hexane Overfill จาก Tank TK-702 เนืÉองจาก level switch LS-743 Malfunction (การทาํงานผิดพลาด ทาํใหอ้่าน
ค่าไดไ้ม่ตรงตามจริง) ทาํให้สาร Hexane รัÉวออกมาจาก Emergency Hat top tank จนเกิดเป็น Vapor cloud ฟุ้ง
กระจายไปสัมผสักบัแหล่งความร้อนในพืÊนทีÉ เกิดการจุดติดไฟยอ้นกลบัไปทีÉ tank เป็น Top tank fire และมี 

Hexane บางส่วนลน้ถงัลงมาทีÉพืÊนดา้นล่างเป็น Bund fire เกิดไฟลุกไหมใ้น Bund รอบถงั ส่งผลกระทบต่อ
ทรัพยส์ินและสิÉงแวดลอ้ม มีผูบ้าดเจ็บ Ś ราย  

Rating:  Yes = Emergency response need met (การปฏิบตัิดีเป็นไปตามทีÉตอ้งการ)  ผลการประเมิน = 1 

No = Room for improvement (การปฏิบตัิยงัมีสิÉงทีÉตอ้งแกไ้ขปรับปรุง)  ผลการประเมิน = 0 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 

ผลการประเมิน ขอ้สังเกตทีÉพบ

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

ความสอดคล้องของ PIP 

1. Incident (Title), Information (Process / Applicable Data) Y 1 

2. Operation Actions (Control Room / Field Operator) Y 1 

3. Fire Fighting Resource & Response Y 1 

ศูนย์ควบคุมการผลิต (Central Control Room): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสืÉอสาร 

4. มีการสัÉงการตามหนา้ทีÉของ EM และมีการกาํหนดกลยทุธ์ Y 1 

5. Boardman ทาํหนา้ทีÉตามแผน Operation Emergency Action Y 1 

6. - สัÉงการศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS / แฟกซ์
-  สัÉงการ OC ประเมินจุดเกิดเหตุ

Y 1 

7. อุปกรณ์เครืÉองมือสืÉอสาร วิทย ุโทรศพัท ์และเอกสาร P&ID, PIP 

พร้อมใชง้าน
Y 1 

8. มีการเปิดสัญญาณแจง้เหตุ และการประกาศเสียงตามสายจาก 

Control Room 

Y เสียงประกาศจากหอ้งสืÉอสาร GC2 

ชดัเจนดี 

1 

ศูนย์สืÉอสาร (Communication Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสืÉอสาร 

9. พนกังานสืÉอสารมีการทวนขอ้ความกบั EM และทาํตามไดค้รบถว้น Y 1 

10. การส่ง Fax ให ้กนอ. ตน้สังกดั ( ภายใน 10 นาที )  / การส่ง SMS

ถูกตอ้งครบถว้น และโทรติดต่อแจง้นิคมตน้สังกดั หรือ สทร.

Y 1 

11. ศูนยบ์ูรพาส่ง Fax ให ้กนอ. (EMCC) และศูนยส์ืÉอสาร ปตท. Y 1 

12. ติดต่อร้องขอการสนบัสนุนจาก GC1, GC2 หรือ G11 

- FIT B, CM Team 

Y รับการสนบัสนุนจาก GC2 และ NPC 

S&E 

1 

13. โทรแจง้โรงงานขา้งเคียง Y มีการโทรฯแจง้ก่อนซ้อมฯ 1 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 2 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 

ผลการประเมิน ขอ้สังเกตทีÉพบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 
14. โทรแจง้หน่วยงานราชการทอ้งทีÉ ปภ.เทศบาลฯ, ปภ.จงัหวดั Y 1 

15. มีการเปิดสัญญาณแจง้เหตุ และประกาศเสียงตามสายจากศูนยส์ืÉอสาร Y เสียงดงัชดัเจน 1 

16. แผนการสืÉอสาร อุปกรณ์สืÉอสาร วิทย ุโทรศพัท ์ใชง้านไดด้ี Y 1 

จุดเกิดเหตุ และจุดสัÉงการทีÉเกิดเหตุ  (Command Post): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสืÉอสาร 

17. การแจง้เหตุของผูพ้บเห็นเหตุการณ์ ทางโทรศพัท ์ วิทยสุืÉอสาร หรือ
ปุ่ มกดแจง้เหตุเพลิงไหม ้

Y แจง้เหตุโดย Field operator 1 

18. มีการ ประเมินสถานการณ์ และรายงานเหตุการณ์ ทีÉเกิดขึÊนไปยงั SM, 

SS หรือ Boardman ในขัÊนแรก 

Y 1 

19. FO ของ Unit ทีÉเกิดเหตุมีการเขา้ระงบัเหตุในช่วงแรกโดยใชอุ้ปกรณ์
ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉระงบัเหตุไดอ้ยา่งเหมาะสม 

- FIT A ประจาํพืÊนทีÉเกิดเหตุ
- FIT A Mixed Plant

Y - Foam system, deluge valve, fixed 

monitors 

1 

20. ทีมดบัเพลิงถึงทีÉเกิดเหตุเวลาทีÉเหมาะสมนบัจากมีการร้องขอจากศูนย์
สืÉอสาร GC2 

- FIT A ประจาํพืÊนทีÉเกิดเหตุ ใชเ้วลา    2   นาที 

- FIT A Mixed Plant            ใชเ้วลา   3   นาที 

Y - Fit A Mixed plant OLE1, OLE4, UT 

ใชเ้วลา 3 นาที 
1 

21. ทีมดบัเพลิงทีÉมาสนบัสนุน ถึงทีÉเกิดเหตุในเวลาทีÉเหมาะสม
- FIT B GC1 (RO)             ใชเ้วลา     15   นาที 

- FIT B GC2 หรือ GC11   ใชเ้วลา     4   นาที 

- FIT B NPC S&E            ใชเ้วลา   9   นาที 

- ทีมสนบัสนุนเพิÉมเติม FIT B GC3 (ตามการร้องขอ) 

ใชเ้วลา  n/a นาที 

Y 

FIT B GC3 ไม่ไดร้้องขอ 

1 

22. OC และทีมสนบัสนุนมีการวางแผนร่วมกนั ณ จุดเกิดเหตุก่อนทีÉจะ
เขา้ทาํการระงบัแหตุ 

Y OC ประเมินสถานการณ์ กาํหนดกล
ยทุธ์ รายงาน EM 

1 

23. มีการใชน้ํÊาป้องกนัการลุกลามหรือป้องกนัการติดไฟ
- มีการเลือกใชโ้ฟม หรือสารดบัเพลิงอยา่งถูกตอ้ง 

Y Fixed monitor ฉีด cooling อุปกรณ์
ขา้งเคียง 

Foam ดบัไฟบนถงัและใน Bund 

1 

24. ทีมตอบโตเ้หตุฉุกเฉินเลือกใช ้PPE สวมชุดดบัเพลิง สวมใส่ SCBA 

ไดถู้กตอ้งครบถว้น 

Y สวมใส่ SCBA 1 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 3 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 

ผลการประเมิน ขอ้สังเกตทีÉพบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

25. อุปกรณ์ทีÉใชใ้นการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินใชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ เช่น อุปกรณ์ดบัเพลิง, SCBA, รถดบัเพลิง, Drone 

Thermal Camera ฯลฯ 

Y มีการใช ้Drone บินถ่ายภาพจุดซอ้ม
แผนฯ ส่งภาพไปหอ้ง ECC 

1 

26. มีประเมินสถานการณ์ เพืÉอขอยกเลิกเหตุฉุกเฉิน และปิดกัÉนพืÉนที  

ตรวจสอบความเสียหาย 
Y 1 

การประเมินทีมช่วยเหลือทางการแพทย์ (Medical Emergency Response และ TRIAGE AREA) 

27. Fit Team/Rescue Team เขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บไดภ้ายใน 4 นาที ปฐม
พยาบาล/ เคลื อนยา้ยผูบ้าดเจ็บอยา่งเหมาะสม (หลงัจาก OC ส ังการ)

Y 1 

28. ทีมช่วยเหลือทางการแพทย ์ และ OC มีการวางแผนร่วมกนั ณ จุดเกิด
เหตุก่อนที จะเขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ

Y 1 

29. OC มีการจดัตัÉง Triage area และจดัการผูบ้าดเจ็บไดอ้ยา่งเหมาะสม Y Triage Area No.7 1 

30. ทีมช่วยเหลือทางการแพทย ์สามารถคดักรอง ประเมินการ
รักษาพยาบาล ผูบ้าดเจ็บไดอ้ยา่งเหมาะสม

Y Nurse GC2 1 

31. กรณีสารเคมี / รังสี มีการทาํ Decontamination ผูบ้าดเจ็บ ก่อนนาํส่ง
รพ.พร้อมขอ้มูล SDS 

Y ผูบ้าดเจ็บไม่ไดร้ับสารเคมี 1 

32. รถพยาบาลประจาํพืÉนที  เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายในเวลา 10 นาที /

รถพยาบาลสนบัสนุน เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายใน 20 นาที และนาํส่ง
รพ.ไดภ้ายใน 1 ชม.

N  รถพยาบาลเครื องยนตด์บัขณะนาํส่ง
คนเจ็บไปโรงพยาบาล 

0 

ศูนย์บัญชาการเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Command Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสื อสาร 

33. มีการตัÉงศูนยอ์าํนวยการเหตุฉุกเฉินไดร้วดเร็ว ผูท้าํหนา้ที มารายงาน
ตวัครบภายในเวลา 60 นาที

Y ศูนย ์ECC จัดตัÊงทีÉ Fire Station GC2 1 

34. EM สรุปสถานการณ์ เหตุการณ์ที เกิดขึÉน ให ้ED Duty และ 

Emergency Duty Team ทราบปัญหาของเหตุการณ์ เพื อใหแ้ต่ละส่วน
งานกาํหนดแผนปฏิบตัิ ประสานงานและสนบัสนุนเหตุฉุกเฉิน

Y EM รายงานให ้ED ทราบเหตุการณ์ 

ตาม ER ร้องขอเมื อจดัตัÉงศูนย ์ECC 
1 

35. Emergency Duty Team มีการปฏิบตัิหนา้ที ตามแผนฉุกเฉินรวมถึง
จดัการกบัผูท้ี ไดร้ับผลกระทบทัÉงภายในและภายนอกโรงงานเป็นไป
อยา่งมีประสิทธิภาพ

Y 1 

36. มีผูบ้นัทึกเหตุการณ์ ขอ้มูลที สาํคญับน Incident Board ถูกตอ้งและ
ครบถว้น

Y ทาํหนา้ที โดยทีม Security  1 

37. อุปกรณ์และเอกสารต่างๆ เช่น วิทยสุื อสาร, โทรศพัท,์  โทรสาร, 

CCTV, P&ID, SDS, PIP และหมายเลขโทรศพัทต์ิดต่อหน่วยงานที
สาํคญั  มีพร้อมใชง้าน

Y ใช ้Drone บินถ่ายภาพ ทดแทนกลอ้ง 

CCTV และส่งภาพมาที หอ้ง ECC  
1 

ศูนย์อํานวยการภาวะวิกฤต (Crisis Management Center) 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 4 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที ประเมิน 

ผลการประเมิน ขอ้สังเกตที พบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

38. มีการจดัตัÉงศูนย ์CMC, CBC ในการบริหารจดัการภาวะวิกฤต (RO 

ชัÉน 5 หอ้งดารารัตน์, ENCO ชัÉน18) 

Y ยงัไม่ไดจ้ดัตัÉง CMC เนื องจากยงัไม่
กระทบภาพลกัษณ์องคก์ร 

1 

39. ระบบการติดต่อสื อสารของศูนย ์CMC, CBC เช่น VDO Conference, 

CCTV, Drone, ชุดควบคุมระบบสื อสาร 

Y ยงัไม่ไดจ้ดัตัÉง CMC 1 

40. ERS Chief GC1 ทาํหนา้ที ผูค้วบคุมหอ้ง CMC, CBC ทาํไดถู้กตอ้ง Y ยงัไม่ไดจ้ดัตัÉง เนื องจากยงัไม่กระทบ
ภาพลกัษณ์องคก์ร 

1 

จุดรวมพล (Assembly Point): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสื อสาร 

41. อพยพมาที จุดรวมพลดว้ยความรวดเร็ว ครบถว้นและตรวจนบัจาํนวนที
จุดรวมพลเป็นไปตามแผน และรายงานใหศู้นย ์ECC ทราบ 

Y อพยพมาจุดรวมพลหน้าตึก LAB  1 

42. Assembly Controller และArea Warden ปฏิบตัิหนา้ที ไดถู้กตอ้ง มีการ
สวมเสืÉอ Area Warden และใชใ้บตรวจสอบรายชื อที  Update 

N  เนื องจากซอ้มฯคร่อมวนัหยดุ ทาํให้
มีคนมาทาํงานและมาจุดรวมพล
ค่อนขา้งนอ้ยและผูท้าํหนา้ที  Area 

warden อาคาร LAB ลาพกัผอ่น ทาํ
ใหไ้ม่มีผูท้าํหนา้ที นบัยอด (อาคาร 

CCB มีผูท้าํหนา้ที ) 

0 

จุดรับการสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก: ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสื อสาร 

43. เจา้หนา้ที  รปภ. ควบคุมการผา่นเขา้ออกของยานพาหนะ และบุคคลที
ประตู Main gate การจราจร 

Y 1 

44. MC2 ทาํหนา้ที ประสานงานกบัผูท้ี มาสนบัสนุนไดอ้ยา่งถูกตอ้งตาม
การร้องขอจาก OC 

Y มีการรายงานให ้MC 1 ทราบ เมื อ
รถดบัเพลิงจากภายนอกมาสนบัสนุน 

1 

45. Fire Runner ทาํหนา้ที นาํผูส้นบัสนุนไปยงัจุดเกิดเหตุไดอ้ยา่งถูกตอ้ง
ตามการร้องขอจาก OC 

Y ทาํหนา้ที โดย  รปภ. ที ประต ู3/1 1 

45=100% ขอ้ละ 2.22 (จาํนวน 45 ขอ้, ได ้43 ขอ้_43x2.22=95.46)  Sum of Rating  44/45 

Effectiveness Score 95.4 

Calculation of Effectiveness Score % = Sum of Total Rating Points x 100    

 No. of rated items   

Effectiveness Scoring  

>90  - 100% =  Excellent  >70% - 80% =  Fair 

>80% - 90% =  Good  <70%  =  Review Required 



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 5 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Positive Observations: ข้อดี        

1. ใช ้Drone บิน ส่งภาพจุดเกิดเหตุไปหอ้ง ECC ทาํให ้ECC Team เห็นภาพจุดเกิดเหตุไดช้ดัเจน

2. กาํลงัคนเสริมจาก Fit team A (Mixed plant model) OLE1 / OLE4 / UT มาช่วยสนบัสนุน 3 คนครบ

พร้อมสวมใส่อุปกรณ์ PPE ครบทุกคน 

3. กาํหนดกลยทุธ์การระงบัเหตุ และ Set อุปกรณ์ระบบ foam สาํหรับระงบัเหตุ tank fire & Bund fire ได้

ครบถว้นตาม Scenario 

4. ไม่มีอุบตัิเหตุหรือขอ้ร้องเรียนจากการซอ้มฯ

Improvement Observations: ข้อเสนอแนะปรับปรุงแก้ไข 

Item Conclusion / Suggestion Action by Target Date Finish Date 

1 

เนืÉองจากซอ้มฯคร่อมวนัหยดุ ทาํใหม้ีคนมาทาํงานและมาจุดรวม
พลค่อนขา้งนอ้ยและผูท้าํหนา้ทีÉ Area warden อาคาร LAB ลา
พกัผอ่น ทาํใหไ้ม่มีผูท้าํหนา้ทีÉนบัยอด (อาคาร CCB มีผูท้าํหนา้ทีÉ) 

Q-SH-CM ซอ้มฯครัÊ งถดัไป 2026 

2 
รถพยาบาลเครืÉองดบัขณะซอ้มแผนฯและนาํส่งคนเจ็บ 

(แจง้ซ่อมแลว้ และส่งศูนยต์รวจสอบแลว้) 

Q-SH-CM 

H-GC-RS 

31 July 2025 Done 

3 แบบฟอร์มแจง้เหตุ ส่ง ปตท. ไม่ update (นาํแบบฟอร์มใหม่ทีÉ 
update มาเปลีÉยน ใส่แฟ้มไวแ้ลว้) 

Q-SH-CM 11 July 2025 Done 

4 
วิทยสุืÉอสารสาํรองในหอ้ง ECC กรณีหน่วยงาน MN มาจากพืÊนทีÉ
อืÉนและไม่ไดพ้กวิทยมุาดว้ย ใชป้ระสานงานกบัทีมงาน 

Q-SH-CM ซอ้มฯครัÊ งถดัไป 2026 

5 รวบรวมขอ้มูลรถ Vacuum truck เก็บไวใ้นแฟ้มหอ้ง ECC Q-SH-CN 11 July 2025 Done 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 6 จาก 6
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024 เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

ภาพถ่ายจากการซ้อมแผนระดับ 2 HDPE 2_TK-702 



T-MON-225008/SECOT              HDPE_GC2-T225008-(2H)-Idx.docx  

ภาคผนวก ข.43 

แผนการฟ้ืนฟูหลงัระงบัเหตุฉุกเฉิน 



P-(Q-TS)-034 

 การฟืÊ นฟู 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

  

 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

034

รฟืนฟู

SM

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

อหน่วยงานน่วยงาน
MM

 ทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อง

Description / CDescription 

N/A/A

เอ

สารสาร



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 4

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 5

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................... 7

.........

................... ............

...............................

.....................................

.................................

..........................................

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์
2. ดา้นการฟืÊ นฟู
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน 
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน
5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์

นดรายา
การฟฟืืฟฟฟÊ นนฟฟูสสภภาาพธ

และเดือดร้อน เดือดร้อ
งน

ณ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาทีÉ 2, 3, 4, 5, 8,

11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 

 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 

หเ้ป็นไปตามแผนนไปตามแผ

ทบาทหนา้ทีÉความรัหนา้ทีÉค



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4. WORKFLOW

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 

2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน
บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ
4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 

5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 

6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 

7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์
2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ

1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ
2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ
3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน
5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม
6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ
7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 

ณ และะ

ททคคววาามมรรับผผิิดดชอบ
วยเหลือ สนบัสนุนลือ สนบัส

สียหายและสภาพแหายและสภา
ละพืÊนททีีÉใใกลล้เ้เคียง

อบหมายใหผู้ม้ีหนา้หมายใหผู้ ้
งทีมีผผลลตต่ออสสิÉงงแวด

ดการการกาํจดัขอรการกาํจั
ตามใหม้ีการแกป้ัญใหม้ีการแก

สรุปเหตุการณ์แลสรุปเหตุการณ
ระวงั แลระวงั



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก 7
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน
2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ

ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 

3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า
ประกนัภยัตามกรมธรรม ์

4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกันภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 

6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ
ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์
5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ

1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร
พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม
3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ
4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ
5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้

ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป
6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้

ถูกตอ้งครบถว้น 

7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ

บ
ุกการณณ์ แแลละค

ยหายย แแลละะคค่าาเสสีีย
วททางในกการรเจรจ

กันภยักบัผูร้ับประกภยักบัผูร้ับป

กจจ่าายในกกาารสสนบั
ภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตยเพืÉอเขา้มาร่ว

ตน
ญญาต่าง ๆาต่าง ๆ ทีÉเกีทีÉเกียว

นนการรผผิิดดสสััญญญญา
สียหาย ว่าสามารถหาย ว่าสา
บลูกคา้ วา่จบลูกค้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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6. ภาคผนวก
6.1 -คาํจาํกดัความ

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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เอกสารขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
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เอกสารสรุปเร่ืองร้องเรียน 
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เอกสารการตรวจสุขภาพพนักงาน 
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แผนการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเส่ียง และ 
แผนการตรวจสุขภาพสําหรับพนักงาน ประจาํปี พ.ศ.2568 

 
 
 

 



หมายเหตุ 
1. กรุณางดนํŖา และอาหารอยา่งน้อย 8-12 ชัŕวโมง เพราะมตีรวจระดบันํŖาตาล ไขมนัในเลอืด 

ขอเชญิชวนพนกังานประจาํพื Ŗนทีŕ GC12 GC17 และ GC2(HDPE)

เวลา เวลา
อาคาร Admin อาคาร Admin

A 7-พ.ค. 13-ม.ิย.
D 9-พ.ค. 6-ม.ิย.
B 13-พ.ค. 10-ม.ิย.
C 14-พ.ค. 11-ม.ิย.

เวลา เวลา
อาคาร Work Shop อาคาร Work Shop

C 14-พ.ค. 30-ม.ิย.
A 16-พ.ค. 24-ม.ิย.
D 19-พ.ค. 25-ม.ิย.

Day 20-พ.ค. 26-ม.ิย.
B 21-พ.ค. 27-ม.ิย.

GC2

กะ วันตรวจสขุภาพ วันพบแพทย์

6.00-14.30 น. 8.30-16.00 น.

วันตรวจสขุภาพ วันพบแพทย์กะ

GC12, GC17
6.00-14.30 น. 8.30-16.00 น.

เขา้รบัการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีŕยง
และการตรวจสุขภาพประจาํปี 2568
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเส่ียง และ 
ผลการตรวจสุขภาพสําหรับพนักงาน ประจาํปี พ.ศ.2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



การตรวจสุขภาพประจําป พ.ศ. 2568  พนักงานบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) PTTGC2_HDPE2   ผูมีสิทธิเขารับการตรวจ  68 คน  

เขารับการตรวจ  68 คน รอยละ 100.00  ไมเขารับการตรวจ  0  คน  รอยละ  0.00  ผลการตรวจสุขภาพ สรุปไดดังนี้

ตารางที่ 1  แสดงผลการตรวจสุขภาพประจําป 2568   บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  PTTGC2_HDPE2

(ราย) % (ราย) % (ราย) % (ราย) % (ราย) %

1 ความดันโลหิต (BP:Blood pressure) 68         5.25 0 94.75 63         92.65 5 7.35 0 0.00

2 ดัชนีมวลกาย (BMI:Body mass index) 68         5.25 0 94.75 22         32.35 17 25.00 29         42.65

3 ตรวจรางกายทั่วไปโดยแพทย (PE:Physical examination) 63         4.86 5 95.14 63         100.00 0 0.00 0 0.00

4 สมรรถภาพการมองเห็น (Vision test) 68         5.25 0 94.75 46         67.65 0 0.00 22 32.35

5 ภาพถายรังสีทรวงอก (CXR:Chest x-ray) 68         5.25 0 94.75 65         95.59 2 2.94 1 1.47

6 คลื่นไฟฟาหัวใจ (EKG:Electrocadiography) 62         4.79 6 95.21 60         96.77 0 0.00 2 3.23

7 ตรวจสมรรถภาพปอด (LFT : Lung FunctionTest) 53         4.09 15 95.91 33         62.26 20 37.74 0 0.00

8 ตรวจการไดยิน (Audiogram) 49         3.78 19 96.22 26         53.06 23 46.94 0 0.00

9 ตรวจอัลตราซาวดชองทอง (Ultrasound Whole Abdomen) 51         3.94 17 96.06 23         45.10 0 0.00 28 54.90

10 ความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC:Complete blood count) 68         5.25 0 94.75 46         67.65 20         29.41 2 2.94

11 ระดับน้ําตาลในเลือด (FBS:Fasting blood sugar) 68         5.25 0 94.75 51         75.00 12 17.65 5 7.35

12 ระดับไขมันในเลือด (Cholesterol, Triglyceride, HDL,LDL) 68         5.25 0 94.75 2           2.94 52         76.47 14         20.59

13 ระดับยูริกในเลือด (Uric acid) 68         5.25 0 94.75 47         69.12 13 19.12 8 11.76

14 การทํางานของไต (BUN, Creatinine,Estimated GFR) 68         5.25 0 94.75 60         88.24 0 0.00 8 11.76

15 การทํางานของตับ (SGOT, SGPT, Alk.phosphatase) 68         5.25 0 94.75 58         85.29 7 10.29 3 4.42

16 ตรวจหาคาบงชี้มะเร็งตอมลูกหมาก  (PSA) 13         1.00 55 99.00 13         100.00 0 0.00 0 0.00

ตารางเปรียบเทียบแสดงจํานวนและรอยละผลการตรวจสุขภาพประจําป   2568

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)   PTTGC2_HDPE2

กลุมที่ควรพบแพทยที่ รายการตรวจ ตรวจ ผลปกติ กลุมเฝาระวังไมตรวจ

A : 1

17 ตรวจปสสาวะ (Urine analysis) 65         5.02 3 94.98 55         84.62 0 0.00 10 15.38

18 ตรวจเม็ดเลือดแดงในอุจจาระ (FOB:Fecal occout blood) 53         4.09 15 95.91 51         96.23 0 0.00 2 3.77

ผลตรวจอยูในเกณฑปกติ
 - ดูแลพฤติกรรมสุขภาพใหเหมาะสมอยูเสมอ เพื่อลดความเสี่ยงตอการเกิดโรคตางๆ และควรตรวจสุขภาพประจําปทุกป เพื่อคัดกรองความผิดปกติตางๆ
ผลตรวจอยูในกลุมผิดปกติเล็กนอย ควรเฝาระวัง
 - ควรปฏิบัติตามคําแนะนํา และปรับเปลี่ยนพฤติกรรมสุขภาพใหเหมาะสม อยางเครงครัด หลังการปรับปลี่ยนพฤติกรรมสุขภาพ  ควรตรวจซ้ําหากผลตรวจยังไมอยูในเกณฑปกติ
    ควรปรึกษาแพทย
ผลตรวจอยูในกลุมผิดปกติ ควรพบแพทย
 - ควรพบแพทยเพื่อรับการตรวจวินิจฉัยเพิ่มเติมอยางละเอียด และปฏิบัติตามคําแนะนําของแพทยอยางเครงครัด และควรปรับเปลี่ยนพฤติกรรมสุขภาพใหถูกตองเหมาะสม
   หลังการปรับปลี่ยนพฤติกรรมสุขภาพควรตรวจซ้ําหรือไปตรวจตามแพทยนัด  หากผลตรวจยังไมอยูในเกณฑปกติควรปรึกษาแพทย

A : 2
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แผนผงัพืน้ทีสี่เขยีว 
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เอกสารการตดิตั้ง GPS และระบบควบคุมความเร็ว 
ของรถขนส่งสารเคมีและกากของเสียอนัตราย 
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รายงาน 504 จาํนวนผู้ป่วยนอกตามกลุ่มสาเหตุ  
(21 กลุ่มโรค) 







T-MON-225008/SECOT             HDPE_GC2-T225008-(2H)-Idx.docx  

ภาคผนวก ข.49 

เอกสารการนําเสนอสรุปผลการปฏิบัติตาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 



การรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ประจําป 2568

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีน ชนิดความหนาแนนสูง (HDPE) 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 2

1. สวนหนาของรายงาน
2. บทนํา
3. การดําเนินการปรับปรุงแกไข ชี้แจงเพิ่มเติม ตามขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะของคณะกรรมการฯ
4. สรุปผลการปฏิบัติมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ (ถาปฏิบัติ

ครบถวน ไมตองนําเสนอใหขามไปที่ขอ 5)

5. สรุปผลการตรวจวัดตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
6. รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะหผลกระทบ

สิ่งแวดลอม (โรงงานที่เขาขายรายงาน)

7. การดําเนินการดานชุมชนสัมพันธ (CSR)

ลําดับการนําเสนอ

2

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE)
ชื่อโครงการ โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE) 

(อางอิง โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอทิลีน 50,000 ตัน/ป)

เจาของโครงการ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาที่ 2 

สถานที่ตั้ง เลขที่ 14 ถนนไอ-หนึ่ง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด 

อําเภอเมือง จังหวัดระยอง

บริษัทที่ปรึกษาที่จัดทํารายงาน บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด
สรุปการดําเนินการโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (HDPE)

ครั้งที่ เลขที่หนังสือเห็นชอบ โครงการ
1 ลว 3 มิถุนายน 2546 โครงการผลิตโพลิเอทิลนี 250,000 ตัน/ป
2 ทส.1009.3/1781 ลว 6 มีนาคม 2551 โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอทิลนี 50,000 ตัน/ป
3 ทส.1010.8/6173 ลว 3 พฤษภาคม 2562 โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลนี (สวนขยาย ครั้งที่ 2)

4 อก.5102.3.1/195 22 มกราคม 2563 โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน (สวนขยาย ครั้งที่ 3)

5 อก.5103.3.1/1212 23 เมษายน 2567 โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน (สวนขยาย ครั้งที่ 4) 3 4

รายละเอียดโครงการ

อาณาเขต/ พื้นที่โดยรอบ
ทิศเหนือ 

ติดกับพื้นที่บางสวนของโรงโอเลฟนสของบริษัทฯ 

และ บริษัท อิวอนิก ยูไนเต็ด ซิลิกา (สยาม) จํากัด
ทิศใต 
ติดกับบริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ จํากัด
ทิศตะวันออก 

ติดกับบริษัท วีนิไทย จํากัด และบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 3
ทิศตะวันตก 

ติดกับพื้นที่บางสวนของโรงโอเลฟนสของบริษัทฯ 

และบริษัท ไทยโพลิเอททิลีน จํากัด

HDPE

สถานที่ตั้งโครงการ : เลขที่ 14 ถนนไอ-หนึ่ง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง
ขนาดพื้นที่ : 56.82 ไร
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o แผนผังแสดงการจัดแบงพื้นที่การใชประโยชนดานตางๆ ของโครงการ (Lay Out) 

รายละเอียดโครงการ

6

o แผนผังกระบวนการผลิตของโรงงาน 
รายละเอียดโครงการ

ส่วนเตรียมสาร
เร่งปฏิกิริยา

ส่วนทาํปฏิกิริยา โพลิ
เมอร์ไรเซชัน

ส่วนแยกโพลิ
เมอร์และการทาํ

แห้ง

ส่วนการหลอม
และตัดเม็ด
พลาสตกิ

ส่วนปรับปรุง
คุณภาพเฮกเซนเพืÉอ
นํากลับมาใช้ใหม่

เฮกเซน
เฮกเซนทีÉผ่านการแยกหมนุเวียนกลบัมาใช้ใหม่

เฮกเซน

เฮกเซน

เอทิลีน

โพรพิลีนหรือบิวทีน-1

สารเร่งปฏิกิริยา

ก๊าซไนโตรเจนส่งเข้าระบบหอเผา
ก๊าซทีÉเหลือจากการทําปฏิกิริยา ส่งไปยงัโรงโอเลฟินส์

เพืÉอใช้เป็นเชื Êอเพลิงทดแทน

นํ Êา สารเติมแต่ง
ก๊าซไนโตรเจน

ส่งเข้าระบบหอเผา ก๊าซไนโตรเจน
อากาศ

ส่งเข้าระบบหอเผา

โพลิเมอร์เหลว ผงโพลิเมอร์ เม็ดพลาสติก โพลิเอทิลีน

เม็ดพลาสติก
ได้ขนาด

นํ Êาเสีย
ส่งเข้า

ระบบบําบดั

ผงเม็ดพลาสติก

นํ Êาเสียส่งเข้าระบบบําบดั

โซเดียมไฮดรอกไซด์+นํ Êา+ไอนํ Êา

เฮกเซนทีÉเหลือจากการผลิต

1

2 3 4

5

7

o วัตถุดิบและสารเคมี 

วัตถุดิบ/ สารเคมี ปริมาณ
(ตัน/ป)

แหลงที่มา การขนสง การเก็บกัก

1. กาซเอทิลีน 391,747 โรงโอเลฟนส PTTGC 2 ระบบทอ เขาสูกระบวนการผลิตโดยตรง
2. กาซโพรไพลีน 630 โรงโอเลฟนส PTTGC 2 ระบบทอ เขาสูกระบวนการผลิตโดยตรง
3. กาซไฮโดรเจน 270 โรงโอเลฟนส PTTGC 2 ระบบทอ เขาสูกระบวนการผลิตโดยตรง
4. บิวทีน-1 3,005 โรงโอเลฟนส PTTGC 3 ระบบทอ ถังเก็บขนาด 266 ลบ.ม.

5. เฮกเซน 1,974 ผูผลิตภายในประเทศ ระบบทอ ถังเก็บขนาด 500 ลบ.ม.

6. สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 2.407 ผูผลิตภายในประเทศ ระบบทอ ถังเก็บขนาด 31 ลบ.ม.

7. สารเรงปฏิกิริยา
• Main Catalyst
• AT Catalyst

35
44

นําเขาจากตางประเทศ ขนสงดวยรถบรรทุกจากทาเรือ อาคารเก็บสารเคมี
บรรจุภัณฑขนาด 100 กิโลกรัม
บรรจุภัณฑขนาด 2.5 ตัน

8. สารเติมแตง 878 นําเขาจากตางประเทศ ขนสงดวยรถบรรทุกจากทาเรือ อาคารเก็บสารเคมี
ถุงขนาด 20-600 กิโลกรัม

รายละเอียดโครงการ

8

o ผลิตภัณฑและผลพลอยได

ผลิตภัณฑ/ ผลิตภัณฑพลอยได ปริมาณการใช (ตัน/ป) การบรรจุ/ การขนสง การเก็บกัก
เม็ดพลาสติกโพลีเอททิลีน (HDPE) 376,680 ถุงขนาด 25, 500 -1,000 กิโลกรัม ไซโล ขนาด 570 ตัน จํานวน 4 ชุด
Low Polymer 14,787 รถบรรทุกแท็งก ขนาด 8-12 ตัน ถังเก็บขนาด 350 ลบ.ม.

Foul hexane 3,723 ถังขนาด 200 ลิตร ถังเก็บขนาด 300 ลบ.ม.

รายละเอียดโครงการ
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1. โครงการไมมีขอเสนอแนะจากการนําเสนอมาตรการติดตามและตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA 
Monitoring) ประจําป 2567

การดําเนินการปรับปรุงแกไขชีแ้จงเพิ่มเติม ตามขอคิดเห็น/ ขอเสนอแนะของคณะกรรมการฯ 

10

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย6

สภาพสังคม-เศรษฐกิจ7

สุนทรียภาพและทัศนียภาพ8

ความเสี่ยงและอันตรายรายแรง9

คุณภาพอากาศ 1

คุณภาพน้ํา 2

ระดับเสียง 3

การคมนาคมขนสง 4

กากของเสีย 5

11

คุณภาพอากาศ1

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

1.1 โครงการไมม่กีารระบายกา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน และซลัเฟอร์
ไดออกไซดจ์ากกระบวนการผลติ

โครงการไมม่แีหลง่กําเนดิและไมม่กีารระบาย กา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และกา๊ซซลัเฟอรไ์ด
ออกไซด ์(SO2)

1.2 โครงการไมม่กีารใชส้ารเคม ีหรอืไมม่สีารเคมทีีѷเกดิขึѸนจาก
กระบวนการผลติ ซึѷงระบอุยูใ่นมาตรฐานสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ยใน
บรรยากาศโดยทัѷวไป (9 ชนดิ)ในประกาศคณะกรรมการสิѷงแวดลอ้ม
แหง่ชาต ิฉบับทีѷ 30 (พ.ศ. 2550) รวมทัѸงสารอนิทรยีร์ะเหยในกลุม่ทีѷตอ้ง
เฝ้าระวงั 11 ชนดิ

สารเคมทีีѷใชใ้นกระบวนการผลติ ไดแ้ก ่กา๊ซเอทลินี กา๊ซโพรไพลนี กา๊ซไฮโดรเจน บวิทนี-1 เฮกเซน และ
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ซึѷงไมถ่กูระบอุยูใ่นประกาศคณะกรรมการสิѷงแวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบับทีѷ 30 
(พ.ศ.2550) รวมทัѸงสารอนิทรยีร์ะเหยในกลุม่ทีѷตอ้งเฝ้าระวงั 11 ชนดิ

1.3 จัดทํา VOCs emission inventory เมืѷอเริѷมดําเนนิโครงการ และ
นําเสนอผลตอ่ สผ. ภายใน 1 ปี หลังจากเริѷมดําเนนิงาน

โครงการไดป้ฏบิัตติามมาตรการทีѷกําหนดไวไ้ดด้ําเนนิการจัดทํา VOCs emission inventory ตามแผนการ
ดําเนนิงาน

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

P
A
P
A

P
A
P
A
P
A
P 2020

A

No. Description

St
at

us Year 2019
Person in charge Remark

2
ดําเนนิการคํานวณผลการระบายของแตล่ะแหลง่กําเนดิ เชน่ Combustion, 
Tank, Loading, Flares, WWT

P-XX-TE/ Q-SH-PO

II : ดาํเนนิการตรวจวดั VOCs จากการร ัѷวของอุปกรณ์ (Fugitive Source)

I : จดัทํา VOCs Inventory (ครอบคลมุทุกแหลง่กาํเนดิ)

1 ดําเนนิการ Update ขอ้มลูจํานวนอปุกรณ์ทีѷเป็นปัจจบุัน P-XX-TE

6
ดําเนนิการสง่ผลการตรวจวัดใหห้น่วยงานราชการ (6 เดอืน/ ครัѸง) ตามแบบ 
รว. 3/1

Q-SH-PO

ดําเนนิการตรวจวัด VOCs โดยใชเ้ครืѷองมอืตรวจวัด และบันทกึผล P-XX-OP/ Q-SH-PO3

4 ดําเนนิการแกไ้ขจดุทีѷไมผ่่านตามเกณฑค์วบคมุ P-XX-OP/ P-XX-MN

5 ดําเนนิการตรวจวัด ตดิตามและรายงานผลการตรวจวัดหลงัการแกไ้ข Q-SH-PO

Year 2024
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คุณภาพน้ํา2

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแก ไขผลกระทบสิ่งแวดล อม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

2.1 จัดใหม้รีะบบระบายนํѸาฝนทัѷวไป นํѸาฝนปนเปืѸอน และนํѸาเสยีทีѷแยกจากกันโดย
เด็ดขาด สําหรับนํѸาฝนทัѷวไปทีѷไมป่นเปืѸอนเทา่นัѸนทีѷสามารถระบายลงรางระบายนํѸาฝน 
เพืѷอระบายออกนอกโครงการลงสูค่ลองระบายนํѸาของนคิม

โครงการไดจ้ัดใหม้รีางระบายนํѸาฝนทัѷวไป แยกออกจากรางระบายนํѸาฝนปนเปืѸอนโดยเด็ดขาด 
รางระบายนํѸาฝนปนเปืѸอนจะถกูรวบรวมสง่ไปยังระบบบําบัดนํѸาเสยีเบืѸองตน้ของโครงการ

2.2 สําหรับการจัดการนํѸาฝนปนเปืѸอน ใหจ้ัดการโดยออกแบบพืѸนทีѷทีѷคาดวา่ อาจมกีาร
ปนเปืѸอนสารเคมใีหม้พีืѸนเป็นคอนกรตีทีѷลาดเอยีงเขา้หาบอ่ดักนํѸา (Catch Basin) และ
ระบายลงระบบทอ่คอนกรตีทนแรงดัน ซึѷงตอ่กันเขา้ดว้ยขอ้ตอ่และแหวนยางป้องกัน
การรัѷวไหลไปรวมกันทีѷบอ่เก็บนํѸาฝนปนเปืѸอน ความจ ุ260 ลกูบาศกเ์มตร ซึѷงสามารถ
รองรับปรมิาณนํѸาฝนทีѷตกหนักไดน้านไมน่อ้ยกวา่ 15 นาท ีเมืѷอระดับนํѸาในบอ่สงูขึѸนถงึ
ขดีกําหนด นํѸาฝนทีѷตกลงมาหลังจากนัѸนจะถกู Divert ออกไปทางระบบระบายนํѸาฝน
ทัѷวไป สว่นนํѸาฝนปนเปืѸอนทีѷถกูกักอยูใ่นบอ่ จะถกูปัѹ มสง่ไปบําบัดทีѷระบบบําบัดนํѸาเสยี

โครงการไดอ้อกแบบพืѸนคอนกรตีทีѷลาดเอยีงเขา้หาบอ่ดักนํѸา (Catch Basin) และระบายเขา้สูบ่อ่
เก็บนํѸาฝนปนเปืѸอนทีѷมคีวามจ ุ260 ลกูบาศกเ์มตร (Surge basin)
ในกรณีทีѷระดับนํѸาในบอ่สงูเกนิขดีทีѷกําหนดไว ้นํѸาฝนทีѷตกลงมาจะถกู Divert ออกไปทางระบบ
ระบายนํѸาฝนทัѷวไป สว่นนํѸาฝนปนเปืѸอนทีѷอยูใ่นบอ่จะถกูปัѹ มสง่ไปทีѷระบบบําบัดนํѸาเสยีเบืѸองตน้ของ
โครงการ
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คุณภาพน้ํา2

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

20

ภาพ Top view แสดงจุดปลอยน้ําทิ้ง

จดุปลอ่ยนํ ҟาท ิҟง

ระบบบําบดันํѸาเสยีเบืѸองตน้ HDPE

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิ
เอทิลีน

ระบบบําบดันํ Êาเสีย
โรงโอเลฟินส์

โรงงาน
โอเลฟินส์

โรงงานไฟฟ้า

คุณภาพน้ํา2

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
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ระดับเสียง3

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

3.1 จัดทํา Noise Contour Map บรเิวณพืѸนทีѷหน่วยผลติของโครงการ เพืѷอประโยชน์
สําหรับการนําไปใชใ้นการจัดการสถานทีѷทํางานอย่างเหมาะสม โดยจัดทําครัѸงแรก
ภายใน 1 ปี ทีѷเริѷมทําการผลติ และจัดทําครัѸงตอ่ไป ทกุๆ 3 ปี

โครงการไดจ้ัดทําแผนทีѷระดับความดังเสยีง (Noise contour) พืѸนทีѷกระบวนการผลติเมืѷอวันทีѷ 23
ธันวาคม 2566

3.2 จัดใหม้อีปุกรณ์ลดระดับเสยีง เชน่ Sound Enclosure Cover Equipment เพืѷอลด
ระดับเสยีงทีѷแหลง่กําเนดิทีѷมเีสยีงดังเกนิ 90 dB(A) เชน่ Pump, Compressor และ
อปุกรณ์ในหน่วยตัดเม็ด ใหม้รีะดับเสยีงไมเ่กนิ 85 dB(A) ในกรณีทีѷไมส่ามารถลดระดับ
เสยีงใหน้อ้ยกวา่คา่ดังกลา่วได ้จะตอ้งกําหนดเป็นพืѸนทีѷควบคมุ (Restricted Area) ทีѷ
ตอ้งมปี้ายเตอืน และกําหนดใหใ้สอ่ปุกรณ์ป้องกันห ูโดยเครง่ครัด

พืѸนทีѷทีѷมเีสยีงดังเกนิ 85 dB(A) ดําเนนิการจัดทําโครงการอนุรักษ์การไดย้นิตามทีѷกฎหมายกําหนด
โครงการไดต้ดิตั Ѹงอปุกรณ์ลดระดบัเสยีงทีѷแหลง่กําเนดิเสยีงดัง ยกเวน้ อปุกรณ์บางประเภทเชน่ 
Compressor ทีѷไมส่ามารถลดระดับเสยีงได ้จะตดิตั Ѹงป้ายเตอืนอันตรายกําหนดใหใ้สอ่ปุกรณ์
ป้องกันอันตรายจากเสยีงและควบคมุมใิหพ้นักงานปฏบิัตงิานเป็นระยะเวลานาน

3.3 ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครืѷองจักรอยูเ่สมอ ตามโปรแกรมกําหนดของเครืѷองจักร
นัѸนๆ ซึѷงจะชว่ยป้องกันการเกดิเสยีงดังเกนิควร

โครงการดําเนนิการตรวจสอบและบํารงุรักษาเครืѷองจักรตามแผนบํารงุรักษา(PM) ของโครงการ

แผนทีѷระดบัความดงัเสยีง (Noise Contour)

10/05/2016
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การคมนาคมขนสง4

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

4.1 ควบคมุดแูลใหพ้นักงานขบัรถดว้ยความระมัดระวงั มกีารจัดอบรมเรืѷองการขบัขีѷเชงิ
ป้องกัน (Defensive Driving) และประสานงานกับผูร้ับจา้งขนสง่ใหค้วบคมุดแูล
พนักงานขบัรถใหป้ฏบิัตดิว้ยความระมัดระวงั และลดความเร็วไมใ่หเ้กนิ 40 กม./ชม. 
เมืѷอผา่นชมุชนหรอืพืѸนทีѷอตุสาหกรรม

โครงการมกีารควบคมุใหม้กีารจัดอบรมการขบัขีѷเชงิป้องกนั และผูข้นสง่ควบคมุพนักงานขบัรถดว้ย
ความระมัดระวงั เมืѷอผา่นชมุชนหรอืพืѸนทีѷอตุสาหกรรมความเร็วไมใ่หเ้กนิ 30 กม./ชม. และขบัรถ
ในพืѸนทีѷโครงการไมเ่กนิ 20 กม./ชม.

4.2 ควบคมุดแูลนํѸาหนักรถขนสง่เคมภีัณฑแ์ละผลติภัณฑ ์ไมใ่หเ้กนิพกิัดนํѸาหนักตามทีѷ
กฎหมายกําหนดไว ้ของรถบรรทกุแตล่ะประเภท

โครงการ ไดก้ําหนดใหน้ํѸาหนักการบรรทกุ ตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกําหนด โดยมกีารชัѷงนํѸาหนัก
รถบรรทกุกอ่นออกนอกโรงงาน

4.3 หลกีเลีѷยงการขนสง่เคมภีัณฑแ์ละผลติภัณฑใ์นชว่งเวลาเรง่ดว่น โดยเฉพาะในชว่ง
เวลา 07.00 – 09.00 น. และ 16.00 – 18.00 น.

โครงการกําหนดไมใ่หม้กีารขนสง่เคมภีัณฑแ์ละผลติภัณฑใ์นชว่งเวลาเรง่ดว่น โดยเฉพาะ
ชว่งเวลา 07.00-09.00 น.และ 16.00-18.00 น.

จุดชัѷงนํѸาหนักเพืѷอควบคมุไมใ่หบ้รรทกุเกนิพกิัดป้ายจํากัดคามเร็ว กําหนดไมใ่หม้กีารขนสง่เคมภีณัฑแ์ละผลติภัณฑใ์นชว่งเวลาเรง่ดว่น 
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การคัดแยกประเภทขยะ/ของเสีย

กากของเสียที่ไม
อันตราย

กากของเสีย
อันตราย

อาคารสํานักงาน/ 

โรงอาหาร/ Gardening

น้ํามันใชแลว
ฉนวนกันความรอน
ถุงปนเปอน Stabilizer

เศษกระดาษ
เศษไมพาเลท
เศษถุงพลาสติก

ขยะมูลฝอย

ขยะยอยสลายได ขยะที่สามารถ
นํากลับไปใชใหม

ขยะอันตราย

กากของเสีย5

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

26
มกีารขออนุญาตในการดําเนนิการถกูตอ้ง

กากของเสีย5

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
W1 W2 W3 W4

1 ฟอรซ์ ีคอรป์อเรชัѷน จํากัด 6
2 เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จํากัด 7
3 เบตเตอร ์เวลิด ์กรนี จํากัด (มหาชน) 13
4 อนิทร ีอโีค ่จํากัด 13
5 อัคคปีราการ จํากัด (มหาชน) 14
6 ไมโครไบโอเทค จํากัด 14
7 เบสท ์เพอฟอรแ์มนซ ์เอ็นจเินยีริѷง จํากัด 17

ทีѷ บรษิัท กรกฎาคม

มกีารขออนญาตในการดาํเนนิการถกตอ้ง

32

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย6

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแก ไขผลกระทบสิ่งแวดล อม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

6.8 จัดเตรยีมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคลใหแ้ก่พนักงานอย่างเพยีงพอ และ
กํากับดแูลใหม้กีารสวมใสใ่นพืѸนทีѷทีѷกําหนดไวอ้ยา่งเครง่ครัด เชน่

• พนักงานทีѷตอ้งทํางานสัมผัสกับสารเคมีอนิทรีย ์จะตอ้งมีหนา้กากแบบ Active 
Carbon Mask ชดุกันสารเคม ีและถงุมอืกันสารเคมี

• พนักงานทีѷตอ้งสมัผัสกับความรอ้น จะตอ้งมถีงุมอืกันความรอ้น

• พนักงานทีѷตอ้งทํางานสัมผัสเสยีงดัง จะตอ้งมทีีѷครอบห ู(Ear Muffs) หรอืปลัѹกอดุห ู
(Ear Plugs)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลพืѸนฐานสําหรับพนักงานทุกคนคือ หมวกนิรภัย 
(Safety Hat) รองเทา้นริภัย (Safety Shoes) และแวน่ตานริภัย (Safety Glasses)

โครงการไดจ้ัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลใหแ้ก่พนักงานอย่างเพียงพอ และ
เหมาะสมกับลักษณะงาน

6.9 จัดใหม้เีครืѷองหมายความปลอดภัยบรเิวณพืѸนทีѷทีѷเกีѷยวขอ้ง โดยจัดทําทัѸง
ภาษาไทย และภาษาอังกฤษ

โครงการจัดใหม้เีครืѷองหมายความปลอดภัยภายในพืѸนทีѷกระบวนการผลติของโครงการโดยจัดทํา
ทัѸงภาษาไทย และภาษาอังกฤษ

33

สภาพสังคม-เศรษฐกิจ7

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแก ไขผลกระทบสิ่งแวดล อม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

7.1 พจิารณาจา้งแรงงานทอ้งถิѷนทีѷมคีณุสมบัตเิหมาะสมตามความตอ้งการของโรงงาน
เป็นอันดับแรก เพืѷอสง่เสรมิสภาพเศรษฐกจิ – สังคมของคนในชมุชนโดยตรง และเป็น
การสรา้งความสมัพันธอ์ันดกีับชมุชน

โครงการไดพ้จิารณาจา้งแรงงานทอ้งถิѷนทีѷมคีณุสมบัตเิหมาะสมตามความตอ้งการของโรงงาน เขา้
ปฏบิัตงิานทัѸงพนักงานประจําและพนักงานชัѷวคราว  
ปัจจบุันปี 2567 โครงการมพีนักงานทอ้งถิѷนคดิเป็น 66% ของพนักงานโครงการ

7.2 จัดใหม้แีผนการประชาสมัพันธข์อ้มลูขา่วสารของโครงการ ใหแ้กป่ระชาชนทีѷอาศัย
อยูบ่รเิวณโดยรอบ และเปิดโอกาสใหม้กีารเยีѷยมชมการดําเนนิงานของโครงการ เพืѷอ
สรา้งความเขา้ใจแกป่ระชาชน

โครงการไดด้ําเนนิการประชาสัมพันธโ์ครงการใหช้มุชนทราบ และไดเ้ปิดโอกาสให ้ตัวแทนชมุชน 
หน่วยงานของรัฐ หรอืหน่วยงานภายนอกทีѷมคีวามสนใจ เขา้เยีѷยมชมการดําเนนิงานของโครงการ

7.3 จัดใหม้แีผนงานประจําปีดา้นมวลชนสมัพันธ ์หรอืกจิกรรมชว่ยเหลอืสงัคม โดย
รวบรวมขอ้มลูจากการสํารวจความคดิเห็นของชมุชนมาวเิคราะหเ์พืѷอกําหนดกจิกรรมทีѷ
เหมาะสม และสอดคลอ้งกับความตอ้งการของชมุชน เชน่ การบรกิารตรวจสขุภาพ เป็น
ตน้

โครงการไดจ้ัดใหม้กีจิกรรมชว่ยเหลอืสงัคม และใหค้วามรว่มมอืกับทอ้งถิѷนในการจัดการดา้น
สิѷงแวดลอ้ม การใหข้า่วสารและขอ้มลูทีѷเกีѷยวขอ้งกับโครงการ

7.4 มผีังขั Ѹนตอนการจัดการและโตต้อบเรืѷองรอ้งเรยีนตา่งๆ ทีѷชดัเจน ทั Ѹงการรอ้งเรยีน
จากภายใน และการรอ้งเรยีนจากภายนอก

โครงการไดจ้ัดใหม้ผีังขั Ѹนตอนการจัดการและโตต้อบเรืѷองรอ้งเรยีนตา่งๆ ทัѸงการรอ้งเรยีนจาก
ภายในและภายนอก
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สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

โครงการผลติโพลเิอทิลีนตั Ѹงอยู่ภายในขอบเขตเดียวกับโรงโอเลฟินส์ของบริษัท 
ปตท.เคมคิอล จํากัด (มหาชน) สาขาถนนไอ-หนึѷง ซึѷงมกีารจัดการภูมสิถาปัตย์ไว ้
อย่างเหมาะสมสวยงาม โดยการก่อตั Ѹงโครงการผลติโพลเิอทลินี จะไม่มกีารทําลาย
หรอืลดพืѸนทีѷสเีขยีวในปัจจบุันลง นอกจากนีѸ จะมกีารปลกูตน้ไมเ้พิѷมเตมิในบรเิวณทีѷวา่ง
ของพืѸนทีѷโครงการผลติโพลเิอทลินี เพืѷอเพิѷมพืѸนทีѷสเีขยีว และสรา้งทัศนียภาพทีѷดแีก่
โครงการ

โครงการไดจ้ัดใหม้พีืѸนทีѷสเีขยีวอย่างเหมาะสมไม่มกีารลดพืѸนทีѷสเีขยีวในปัจจุบันลง โดยคดิเป็น
รอ้ยละ 8 ของพืѸนทีѷโครงการ
มีการปลูกตน้ไมเ้พิѷมเตมิในบริเวณทีѷว่างของโครงการ และไดม้ีการเพิѷมพืѸนทีѷสีเขียวในพืѸนทีѷ
ภายนอกโครงการบริเวณเกาะกลางถนนหนา้ทางเขา้นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และจาก
โครงการฟืѸนป่า รักษ์นํѸา เขาหว้ยมะหาด
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สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

มาตรการดา้นอปุกรณ์เพืѷอการป้องกนัและระงบัอคัคภียั
1. มรีะบบตรวจจับและแจง้เตอืนเพลงิไหม ้(Fire Alarm) 

ประกอบดว้ย
1.1  ปุ่ มกดแจง้เหตเุพลงิไหม ้(Manual Fire Alarm)
1.2  เครืѷองตรวจจับควนั (Smoke Detector)
1.3  เครืѷองตรวจจับความรอ้น (Heat Detector)

  1.4  อืѷนๆ 

โดยอปุกรณ์ดังกลา่วจะสง่สญัญาณไปยัง Master Fire Alarm Panel ทีѷตดิตั Ѹงในอาคาร
สถานดีับเพลงิของ PTTGC (สาขาถนนไอ-หนึѷง) (Fire Fighting Station) พรอ้มกับสง่
สญัญาณไปทีѷ Slave Fire Alarm Panel ซึѷงตดิตั Ѹงอยูใ่นหอ้งควบคมุการผลติเพืѷอให ้
พนักงานดับเพลงิและพนักงานเดนิเครืѷองทราบสถานการณ์ตา่งๆ ในเวลาพรอ้มๆ กัน 
ทัѸงนีѸ อปุกรณ์ Fire Alarm จะรับกระแสไฟฟ้าจากระบบ UPS ทําใหส้ามารถทํางานได ้
แมใ้นกรณีไฟฟ้าดับ 

โครงการ ไดจ้ัดใหม้รีะบบตรวจจับและแจง้เตอืนเพลงิตามมาตรการกําหนด

Fire alarm ภายในอาคาร Manual Fire Alarm ในพืѸนทีѷกระบวนการผลติ

Smoke detector

42
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สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

มาตรการดา้นอปุกรณ์เพืѷอการป้องกนัและระงบัอคัคภียั (ตอ่)

2. มรีะบบดับเพลงิประกอบดว้ย

2.1  ระบบนํѸาดับเพลงิ มที่อนํѸาดับเพลงิขนาดเสน้ผา่ศนูยก์ลาง 12 นิѸววางตัวรอบพืѸนทีѷ
โรงงานในลักษณะเป็น Loop เชืѷอมต่อ เพืѷอรับนํѸาดับเพลงิจาก PTTGC 
(สาขาถนนไอ-หนึѷง) ซึѷงมเีครืѷองสบูนํѸาดับเพลงิอยูแ่ลว้ 3 เครืѷอง อัตราการ
สูบเครืѷองละ 600 ลบ.ม./ชม.  ความดัน  12 kg/cm2g ซึѷงเพียงพอ
สําหรับโรงงานผลติโพลเีอทลินีทีѷมคีวามตอ้งการนํѸาดับเพลงิสงูสดุเท่ากับ 
583 ลบ.ม./ชม. ทีѷความดัน  7.6 kg/cm2g    

โครงการไดจ้ัดใหม้รีะบบนํѸาดับเพลงิตามมาตรการทีѷกําหนด

2.2 Hydrant และ Hose Reel ตดิตั Ѹงไวทุ้กระยะ 45 เมตร ในเขตโรงงานและ
ทกุระยะ 90 เมตร สําหรับพืѸนทีѷนอกโรงงาน 

2.3 Hose Box สําหรับเก็บอปุกรณ์ทีѸชว่ยในการดับเพลงิ ตดิตั ѷงไวท้ีѸทุกระยะ 
Hydrant 2 Sets 

2.4 Fixed Water Spray Deluge System ตดิตั ѷงทีѸถังทําปฏกิริยิา (Reactor D-
201 & D-202) และทีѸถังเก็บเฮกเซนและ Butene-1 

2.5  Fixed Monitors ตดิตั ѷงรอบๆ โรงงานเพืѸอชว่ยในการควบคมุเพลงิ 
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สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

มาตรการดา้นอปุกรณ์เพืѷอการป้องกนัและระงบัอคัคภียั (ตอ่)

2.6  AFFF 3% Fixed Foam Spray ตดิตั ѷงทีѸระบบจ่าย   นํѷามันหลอ่ลืѸน (Lube Oil 
Unit) ระบบจ่ายนํѷามันไฮดรอลกิ (Hydraulic Oil Unit)  Seal Oil Unit และถัง
เก็บเฮกเซน 

โครงการไดจ้ัดใหม้รีะบบนํѷาดับเพลงิตามมาตรการทีѸกําหนด

2.7   เครืѸองดับเพลงิแบบมอืถอื (Portable Fire Extinguishers) เป็นชนดิผงเคมี
สามารถหยบิใชง้านไดท้ันท ี

2.8  เครืѸองดับเพลงิแบบรถเข็น (Wheeled Fire Extinguisher) ชนดิผงเคมแีหง้ 
ขนาด 46 กโิลกรัม ตดิตั ѷงบรเิวณถังเก็บเฮกเซน ถังเก็บ Butene-1 บรเิวณถังทํา
ปฏกิริยิา อาคารเก็บคะตาลสิต ์และ Dryer ในหน่วยการผลติ

3. มกีารตดิตั ѷงระบบป้องกันและระงับอัคคภีัยภายในอาคารตา่งๆ ทั ѷงอาคารควบคุม
การผลติ อาคารสํานักงานหอ้งปฏบิัตกิารควบคุมคุณภาพ หอ้งควบคุมอุปกรณ์
อาคารบรรจุผลติภัณฑ ์อาคาร สํารองผลติภัณฑ ์อาคารเก็บคะตาลสิต ์และอืѸนๆ 
อุปกรณ์ทีѸตดิตั ѷงพจิารณาตามความเหมาะสม เช่น Gas Detector Sprinkler
เครืѸองดับเพลงิชนดิ ABC เครืѸองดับเพลงิชนดิคารบ์อนไดออกไซด ์และเครืѸอง
ดับเพลงิชนดิ FM 200

มตีดิตั ѷงGas Detector Sprinkler เครืѸองดับเพลงิชนดิ ABCเครืѸองดับเพลงิชนดิ
คารบ์อนไดออกไซด ์และเครืѸองดับเพลงิชนดิ FM 200 ในพืѷนทีѸตา่งๆ

ระบบจ่ายนํѷามันหลอ่ลืѸน (Lube Oil Unit) เครืѸองดับเพลงิแบบรถเข็น

ถังดับเพลงิชนดิ ABC ถังดับเพลงิชนดิ CO2



44

ความเสี่ยงและอันตรายรายแรง9

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม รายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการ

มาตรการดา้นอปุกรณ์เพืѷอการป้องกนัและระงบัอคัคภียั (ตอ่)

4. ออกแบบใหม้อีปุกรณ์ดับเพลงิรอบพืѸนทีѷโครงการโดยเชืѷอมตอ่กับบอ่นํѸาสํารอง
ดับเพลงิและเครืѷองสบูนํѸา ดับเพลงิ จากโครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์ 2
ของบรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากัด (มหาชน) สาขา 3

1) บอ่สํารองนํѸาดับเพลงิขนาด 70,000 ลกูบาศก-์เมตร ซึѸงมปีรมิาณนํѷาสํารองตํѸาสดุ 
21,000 ลกูบาศกเ์มตร และบอ่ดังกลา่วเชืѸอมตอ่กับถังสาํรองดับเพลงิของ
PTTGC-8 ขนาด 16,896 ลกูบาศกเ์มตร ของบรษิัท พทีทีโีกลบอล เคมคิอล 
จํากัด (มหาชน) สาขา 8 หรอื PTTGC-8

2) เครืѸ องส ูบนํѷา ดับเพลงิขบัเคลืѸอนดว้ยพลังไฟฟ้า 2 ชดุ (ชดุละ 680 ลบ.ม./ชม.)
และเครืѸองสบูนํѷาดับเพลงิทีѸขบัเคลืѸอนดว้ยเครืѸองยนตด์เีซล 3 ชดุ (ชดุละ 680 
ลบ.ม./ชม.) พรอ้มทัѷง Jockey Pump ขนาด 60 ลบ.ม./ชม. จํานวน 2 ชดุ   

3) รถดับเพลงิซึѸงตดิตั ѷงส ิѸงอํานวยความสะดวกเพืѸอการดับเพลงิไว ้พรอ้มรถกูภ้ัย
ฉุกเฉนิ

ระบบการดับเพลงิของโครงการตั ѷงอยูภ่ายในพืѷนทีѸของ PTTGC 2 จงึรับการสนับสนุนดา้นตา่งๆ จาก 
PTTGC 2 เชน่ นํѷาดับเพลงิจากบอ่สํารองนํѷาดับเพลงิ PTTGC3 ถังสํารองนํѷา รถดับเพลงิ และรถกูภ้ัย
ฉุกเฉนิ

รถดับเพลงิและรถฉุกเฉนิ

นํѷาสํารองดับเพลงิพรอ้มปัѹ มนํѷาดับเพลงิ
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

01

02

03

04

คุณภาพน้ําทิ้ง
o ตรวจวัดน้ําเสียที่ผานระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน (Pre-treatment) ของโครงการ

กากของเสีย
o ทุกครั้งที่มีการสงกากของเสียออกนอกโครงการ

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
o ปริมาณสารเคมีในพื้นที่ปฏิบัติงาน, ระดับเสียง, การตรวจสุขภาพ, สถิติการเกิดอุบัติการณ

สังคมเศรษฐกิจ
o การดําเนินงานดานชุมชนสัมพันธ
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จุดตรวจวัด พารามิเตอรที่ตรวจวัด ความถี่
ถังตรวจสอบคุณภาพของระบบ
บําบัดน้ําเสียเบื้องตนของ
โครงการ

1. คาความเปนกรด-ดาง (pH)

2. อุณหภูมิ (Temperature)

3. บีโอดี (BOD)

4. ซีโอด ี(COD)

5. น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease)

6. คาของแข็งละลาย (TDS)

7. คาของแข็งแขวนลอย (SS)

1 ครั้ง/เดือน

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
คุณภาพน้ําทิ้ง1

น้ําที่นํากลับมาใชใหม และน้ําที่ปลอยลงรางสาธารณะ จะเปนปริมาณที่รวมกับโรงโอเลฟนส

นํ้าเสียที่เกิดขึ้นจะสงตอไปบําบัดทีร่ะบบบําบัดนํ้าเสียรวมของโรงผลิตโอเลฟนส สาขาถนนไอ-หนึ่ง กอนระบายออกสูภายนอกโรงงาน

49

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
คุณภาพน้ําทิ้ง1 ผานเกณฑควบคมผผานานนนนนนเกเกเเเเ ณฑณฑณณณ คคควบววบวบวบวบวบคุคุุุุุุุมมมมมมมผานเกณฑควบคุมผานเกณฑควบคุม



50

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
คุณภาพน้ําทิ้ง1 ผานเกณฑควบคมผผผผผผานานนานานานเกเเกเกเกเกเกณฑณฑณฑณฑณฑคคควบวบววบวบวบบคุคุคุคุุุุุุมมมมมมผานเกณฑควบคุมผานเกณฑควบคุม

51

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
คุณภาพน้ําทิ้ง1 ผานเกณฑควบคมผผานานนนนเกเกเเเ ณฑณณฑณณณณ คควบวบบบบคุคุุุุุุุมมมมมมมผานเกณฑควบคุมผานเกณฑควบคุม

52

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
คุณภาพน้ําทิ้ง1 ผานเกณฑควบคมผผผผานานานานานเกเเกเกเกเกณฑณฑณฑณฑณฑคคควบวบววบวบวบวบคุคุคุคุคุุุุุมมมมผานเกณฑควบคุมผานเกณฑควบคุม
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จุดตรวจวัด พารามิเตอรที่ตรวจวัด ความถี่
- บอ่สงัเกตการณ์นํ Êาใต้ดินนต้นนํ Êาบริเวณทิศเหนือของโรงงาน GC2

- บอสังเกตการณน้ําใตดินทายน้ํา ของโรงงานผลิตสารโอเลฟนส โรงที่ 1-2

- บอสังเกตการณน้ําใตดินทายน้ํา บริเวณทิศใตของโรงงาน GC2

1. Hexane 1 ครั้ง/ป

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
น้ําใตดิน1
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จุดตรวจวัด พารามิเตอรที่ตรวจวัด ความถี่
- บอ่สงัเกตการณ์นํ Êาใต้ดินนต้นนํ Êาบริเวณทิศเหนือของโรงงาน GC2

- บอสังเกตการณน้ําใตดินทายน้ํา ของโรงงานผลิตสารโอเลฟนส โรงที่ 1-2

- บอสังเกตการณน้ําใตดินทายน้ํา บริเวณทิศใตของโรงงาน GC2

1. Hexane ทุก 3 ป

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
ดิน1

กากของเสยีและการจดัการกากของ

55

ประเภทขยะ ปี 2566
(ตนั) 

ปี 2567
(ตนั) 

ปี 2568
(ตนั) มค.-มยิ.

ขยะมลูฝอย 50.1 265.064 131.18

กากของเสยีไม่
อนัตราย 842.4 958.91 126.14

กากของเสยี
อนัตราย 8,137.2 6,437.563 1,524.6550.1 265.1 131.18
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ปีÊ 2566 ปีÊ 2567 ปีÊ 2568(jan-Jun)

ขยะมลูฝอย ของเสียไมอ่นัตราย ของเสียอนัตราย

ปี 2566 : กจิกรรมหยดุซอ่มบาํรงุใหญ ่หนว่ยผลติโอเลฟินส ์1 (ต.ค.-ธ.ค. 66 และ ม.ค.-ม.ีค. 67)
ปี 2567 : กจิกรรมหยดุซอ่มบาํรงุใหญ ่หนว่ยผลติโอเลฟินส ์1 (ม.ค.-ม.ีค. 67), ต.ค. Commercial SD24
ปี 2568 : ตอ่เนื อง COMMERCIAL S/Dกากของเสยี จาก OLE1, OLE4, UTY

ปริมาณของเสียที่สงกําจัด

56

คุณภาพสิ่งแวดลอม พารามิเตอร ความถี่
กากของเสีย o จดบันทึกชนิด ปริมาณ ลักษณะสมบัติของกากของเสีย ทุกครั้งที่มีการสงกากของเสียออกนอกโครงการ

กากของเสีย2

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

ปรมิาณของเสยีที สง่กาํจดัแบง่ตามประเภทของเสยี

57

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
กากของเสีย2

ตวัอยา่งวธิกีารบําบดั/ รายชื อบรษิทัรบักาํจดักากของเสยี                           
ประเภทกากของเสยี รายการ วธิกีารจดัการ ผูร้บับําบดั/กาํจดั

1. กากของเสยีจาก
กระบวนการผลติทีѷเป็น
ของเสยีอนัตราย

1.1 ถงุปนเปืѸอน Stabilizer 041: เป็นเชืѸอเพลงิทดแทน บจก. SCI ECO

1.2 Insulation (Rock wool , Ceramic fiber) 042: ทําเชืѸอเพลงิผสม บจก. อคัคปีราการ

1.3 Used Oil (นา้มันหลอ่ลืѷนใชแ้ลว้ ) 042: ทําเชืѸอเพลงิผสม บจก. AK Machanical

1.4 Oil Contaminated Garbage 042: ทําเชืѸอเพลงิผสม บจก. SCI ECO

1.5 กระป๋องสแีละกระป๋องทนิเนอรใ์ชง้านแลว้ 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีืѷนๆ บจก. SCI ECO

2. กากของเสยีจาก
กระบวนการผลติทีѷไม่
เป็นอนัตราย

2.1 เศษชิѸนสว่นไม ้ 011: คัดแยกประเภท  เพืѷอจําหน่ายตอ่ หจก. 3K

2.2 เศษเหล็ก 011: คัดแยกประเภท  เพืѷอจําหน่ายตอ่ หจก. 3K

2.3 เศษอลมูเินียม 011: คัดแยกประเภท  เพืѷอจําหน่ายตอ่ หจก. 3K

2.4 เม็ดพลาสตกิ 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนด์ว้ยอกีดว้ยวธิอีืѷนๆ บรษิัท ลิѸมไทยเฮ็ง

2.5 พลาสตกิชนดิผง Powder 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนด์ว้ยอกีดว้ยวธิอีืѷนๆ บรษิัท ลิѸมไทยเฮ็ง

2.6 Lump Polymer 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนด์ว้ยอกีดว้ยวธิอีืѷนๆ บรษิัท ลิѸมไทยเฮ็ง

2.7 เศษพลาสตกิทัѷวไป 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนด์ว้ยอกีดว้ยวธิอีืѷนๆ บรษิัท ลิѸมไทยเฮ็ง

2.8 เศษฟิลม์ถงุ 049: นํากลับมาใชป้ระโยชนด์ว้ยอกีดว้ยวธิอีืѷนๆ บรษิัท ลิѸมไทยเฮ็ง

3. ขยะมลูฝอยทัѷวไป 3.1 ขยะมลูฝอยทัѷวไปจากสํานักงาน ฝังกลบ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
กากของเสีย2

การตดิตาม ตรวจสอบผูข้นสง่ โดย GPS

ระบบการตดิตามตรวจสอบ
ผูข้นสง่และผูร้บักําจดั

ตรวจสอบผูร้ับกําจัดถงึสถานประกอบการ กอ่นการคัดเลอืกจัดจา้ง

การสุม่ตดิตามรถขนสง่ของเสยี จากโรงงานจนถงึสถานทีѷรับกําจัด

ไมพ่จิารณาจัดจา้งผูร้ับกําจัดทีѷตดิ Black list กบักรมโรงงาน
อตุสาหกรรม

การเลอืกผูร้ับกําจัด ทีѷดําเนนิการตดิตั Ѹงระบบ GPS เป็นลําดับ
สําคัญ

รถตดิตั Ѹง GPS
รถทีѷใชข้นสง่ของเสยีอนัตราย

อปุกรณ์บนัทกึขอ้มลูการ
ใชร้ถ (กลอ่งดํา) ทีѷตดิตั Ѹง

อยูใ่นตวัรถ 
59

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
กากของเสีย2

โครงการลดปรมิาณกากของเสยี Zero Waste to Landfill ลดการจดัการโดยวธิฝีงักลบ 100 %

o เป้าหมาย ปี 2554    : ลดปรมิาณของเสยีไปฝังกลบได ้ 69 %
o เป้าหมาย ปี 2555   : ลดปรมิาณของเสยีไปฝังกลบได ้ 89 %
o เป้าหมาย ปี 2556-2567 : ลดปรมิาณของเสยีไปฝังกลบได ้ 100 %
o เป้าหมาย ปี 2567 : ลดปรมิาณของเสยีไปฝงักลบได ้ 100%
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

รายการ จุดตรวจวัด พารามิเตอร ความถี่
ปริมาณสารเคมี บริเวณ Polymerization (Reactor)

บริเวณ Hexane Recovery Section

บริเวณหนวยตัดเม็ด (Pelletizing)

ไฮโดรคารบอน
เอทลนี
เฮกเซน

ปละ 2 ครั้ง
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

หมายเหต ุ: ในชว่งเดือนกรกฎาคม 2565 และ 2568 พบคา่ Hydrocarbon สงูขึ ÊนเนืÉองจากมีกิจกรรมการถอดเปลีÉยนอปุกรณ์บริเวณใกล้เคียง
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

คุณภาพสิ่งแวดลอม จุดเก็บตัวอยาง พารมิเตอร ความถี่
ระดับเสียง Flash drum feed pump (P-711A/B)

Refrigerator (C-821)

Compressor (C-872 A/B)

Pelletizer (Z-425)

Leq 8

Lmax

ปละ 2 ครั้ง

66

ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

เกณฑควบคุมตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมกําหนดควบคุมไมเกิน 85 dB(A)

อุปกรณลดระดับเสียงที่แหลงกําเนิด

ปายเตือนและกําหนดใหใสอุปกรณปองกันหมายเหต ุ: 1.โครงการได้มีการติดตั Êงอปุกรณ์ก้องกนัเสยีงเพืÉอปิดคลมุอปุกรณ์ทีÉมีเลยีงดงัเพืÉอลดระดบัเสยีงจากแหลง่กําเนิด
2.มีมาตรการกําหนดให้พนกังานเข้าไปปฏิบตัิงานในพื ÊนทีÉดงักลา่วสวมใส ่PPE และพนกังานเข้าไปปฏิบตัิหน้าทีÉในจดุทีÉมีเสยีงดงัไมเ่กิน 3 นาท/ีวนั
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3 ระดับเสียงสะสมที่ตัวพนักงาน
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

รายการ จุดเก็บตัวอยาง พารามิเตอร ความถี่
ตรวจสุขภาพพนักงาน พนักงานใหมกอนรับเขาทํางาน

พนักงานทุกคน
พนักงานที่สัมผัสสารเคมีและเสียงดัง

ตรวจสุขภาพประจําป
ตรวจสุขภาพปจจัยเสี่ยง

ปละ 1 ครั้ง
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

มกีารตรวจสขุภาพพนกังาน และนําผลการตรวจสขุภาพมาวเิคราะห์

ดาํเนนิการตรวจสขุภาพพนกังาน
• ตรวจสขุภาพตามปัจจัยเสีѷยง

(พนักงานทีѷสมัผัสเสยีง/สารเคม)ี 
เมืѷอวันทีѷ 1 ก.พ.-9 พ.ค. 2567

• ผลการตรวจวดัดงักลา่ว ยงัไมพ่บความผดิปกตทิีѷเป็นขอ้สรปุทีѷจะ
วนิจิฉยัวา่มสีาเหตทุ ีѷเกดิจากการทาํงาน

ดาํเนนิการตรวจสขุภาพพนกังาน
• ตรวจสขุภาพประจําปี (พนักงานทกุคน)

กําหนดตรวจเมืѷอวันทีѷ 3-11 ธ.ค. 2567

รายการตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยง เชน่
ตรวจรา่งกายโดยแพทย์
ตรวจสมรรถภาพปอด
ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ
ตรวจตัวชีѸวดัทางดา้นชวีภาพ : เฮกเซน
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

สรุปผลการตรวจสุขภาพตามปจจัยเสี่ยง

การดาํเนนิการ สาํหรบักรณีผลตรวจสขุภาพทีѷเบ ีѷยงเบนจากเกณฑป์กติ
1. สมรรถภาพการไดย้นิ

แจง้พนักงานเขา้รับการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิซํѸา (Reconfirm 
Audiogram) เพืѷอยนืยันผลการตรวจ
กรณีทีѷมคีวามผดิปกตจิากสาเหตปุัจจัยสว่นบคุคล สง่พนักงานเขา้รับการ
รักษาโดยใชป้ระกันสขุภาพ ซึѷงเป็นสวสัดกิารบรษิัทฯ
ดําเนนิการตามโครงการอนุรักษ์การไดย้นิ

2. สมรรถภาพปอด
สําหรับรายทีѷมสีาเหตมุาจากการสบูบหุรีѷ – ใหค้วามรูเ้รืѷองอันตรายของ
บหุรีѷและโทษจากบหุรีѷ

สรุปผลตรวจสุขภาพพนักงาน
พื้นที่ HDPE2
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

ทดสอบ
สมรรถภาพการ

ได้ยิน

เปรียบเทียบผลทดสอบ
สมรรถภาพการได้ยินกบั

BL Audiogram

Re-Test 
Audiogram 

ปฏิบตัิตาม
มาตรการเฝ้า
ระวงัการได้ยิน

คดัเลือก
พนักงานทีÉ

สมัผสัเสียงดงั

diogramm

ป
มมา
รระะว

นโยบายการอนุรกัษ์การได้ยิน

อบรมด้วยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3 โครงการสง่เสรมิสขุภาพ
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

- สถติกิารเกดิอบุตัเิหต ุปี 2565-ปัจจบุนั ไมม่อีบุตัเิหตขุั Ѹนหยดุงาน (Loss time accident) เกดิขึѸนใน
พืѸนทีѷ

กจิกรรมสง่เสรมิความสําเร็จทาํงานโดยไมเ่กดิอบุตัเิหต ุ
พืҟนทีѷคลงัสนิคา้ HDPE2

0

2

4

6

8

10

2565 2566 2567

สถิต ิอุบตั ิการณ์  ระหว่างปี  2565-2567

ทรัพยส์นิเสยีหาย (Property damage) ขั Ѹนปฐมพยาบาล (First aid)

ขั Ѹนรักษาทางการแพทย ์(Medical Treatment) อบุตัเิหตถุงึขั Ѹนหยดุงาน (Loss Time Accident)

ผลกระทบตอ่สิѷงแวดลอ้ม (Environment Impact)
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3
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ผลการตรวจวัดตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย3

ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีน
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รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

หนวยงาน วันที่จัดสงรายงานลาสุด วันที่แจงผลการพิจารณาของ กรอ.

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 30 สิงหาคม 2567 อยูระหวางการพิจารณา
สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 28 มกราคม 2568 -

การสงรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงฯ
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รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน

สรุปภาพรวมของแผนบริหารจัดการความเสี่ยง
แผนบริหารจัดการความเสี่ยง จํานวนแผน

แผนลดความเสี่ยง 0

แผนควบคุมความเสี่ยง 456

จากการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงของบริษัทฯ พบวามีจุดวิกฤต หรืออุปกรณที่มีความวิกฤตที่อาจ
กอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง (เชน ไฟไหม สารเคมีหกรั่วไหล หรือระเบิด ไดแก

1. Polymerization Reactor

2. Storage Tanks (Hexane)

3. Distillation
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รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน

แผนควบคมุความเสีѷยง

ทีѷ มาตรการหรอืกจิกรรม ผลการดาํเนนิงาน
1 ทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ

ควบคมุ ความดนั, อณุหภมู,ิ สญัญาณ high 
alarm ระดบัภายในถงั  LI-221 สญัญาณ 
low  alarm

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

2 ทําการทดสอบ และบํารงุรักษาวาลว์นริภัย 
PSV-207A/B

ดําเนนิการทดสอบตามมาตรฐาน API 520 และมกีาร
บํารงุรักษาตามแผนงาน

3 ทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดั และ
ควบคมุระดบัในถงั  มสีญัญาณ high-high 
interlock มสีญัญาณ low alarm

อตัราการไหล FIC-240 มสีญัญาณ  high 
alarm

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

เร ืѷอง : Polymerization Reactor (D-201, D-221)
เป้าหมาย :เพืѷอควบคมุอนัตรายทีѷอาจเกดิจากการปฏบิัตกิารในถังปฏกิริยิา โดยการตดิตามใหม้าตรการทีѷมอียูถ่กูใชอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ

ความจุ อนัตราย

161 M3/Drum เป็นถังทีѷเกดิปฏกิริยิา และอาจเกดิ
การรัѷวไหลของสารไวไฟ
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รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

แผนควบคมุความเสีѷยง

ทีѷ มาตรการหรอืกจิกรรม ผลการดาํเนนิงาน
1 ทดสอบและบํารงุรักษาอปุกรณ์วาลว์นริภัย 

PVSV-701
ดําเนนิการทดสอบตามมาตรฐาน API 520 และมกีาร
บํารงุรักษาตามแผนงาน

2 ทําการทดสอบและบํารงุรักษาระบบเครืѷองมอื
วัด และควบคมุความดนั PIC-742 สญัญาณ
แสดงคา่ตํѷาเตอืน และ LL สัѷง start Stand 
by pump  อตัราการไหล FI-741

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

เร ืѷอง : Storage Tanks (Hexane) (TK-702, TK-703)
เป้าหมาย : เพืѷอควบคมุความเสีѷยงในการทํางานจากการเก็บเฮกเซนในถังเก็บ  โดยตดิตามใหม้าตรการทีѷมอียูถ่กูใชอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ

ถงัเก็บ ความจุ อนัตราย

TK-702 900 M3 เป็นสารไฮโดรคารบ์อนจะ
ระเหยกลายเป็นไอไดท้ีѷ
อณุหภมูแิละความดัน
บรรยากาศ จะตดิไฟไดเ้มืѷอ
มปีระกายไฟ

TK-703 500 M3
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รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

แผนควบคมุความเสีѷยง

ทีѷ มาตรการหรอืกจิกรรม ผลการดําเนนิงาน
1 ทําการทดสอบและบํารงุรักษาระบบเครืѷองมอืวดั และ

ควบคมุระดบั LIC-721 และสญัญาณแสดงคา่สงู
เตอืน LA-721  และสญัญาณแสดงคา่สงูมากเตอืน
และ interlock อณุหภมู ิTI-722 หรอื  TI-723 หรอื 
TI-721 

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

2 ทําการทดสอบ และบํารงุรักษาวาลว์นริภยั

PSV-703A/B

ดําเนนิการทดสอบตามมาตรฐาน API 520 และมกีาร
บํารงุรักษาตามแผนงาน

3 ทําการทดสอบและบํารงุรักษาระบบเครืѷองมอืวดั และ
ควบคมุความดนั PA-733 HH สัѷงหยดุไอนํѸาเขา้ E-
705

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

4 ทําการทดสอบและบํารงุรักษาระบบเครืѷองมอืวดั และ
ควบคมุระดบั LIC-733 และสญัญาณแสดงคา่สงู
เตอืน  อตัราการไหล FI-735 บน bottom line 

ดําเนนิการทดสอบและบํารงุรักษาเครืѷองมอืวดัและ
ควบคมุตามแผนการซอ่มบํารงุทีѷกําหนด

5 ทําการทดสอบ และบํารงุรักษาวาลว์นริภยั PSV-709 
บน dehydrator

ดําเนนิการทดสอบตามมาตรฐาน API 520 และมกีาร
บํารงุรักษาตามแผนงาน

เร ืѷอง : Distillation (T-703, T-704)
เป้าหมาย : เพืѷอควบคมุความเสีѷยงของอณุหภมูทิีѷจะลดลงอยา่งรวดเร็ว  , อณุหภมูใินหอทีѷจะเพิѷมขึѸน , ความดันทีѷจะเพิѷมขึѸน ,หอไดร้ับ
ความเสยีหาย จากการปนเปืѸอน โดยตดิตามใหม้าตรการทีѷมอียูถ่กูใชอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ

ถงัเก็บ ความจุ อนัตราย

T-703 46.8 m3 เป็นจดุทีѷมคีวามดันและ
อณุหภมูสิงูมคีวามเสีѷยงทีѷจะ
ตดิไฟหากเกดิการรัѷวไหล
และมปีระกายไฟ

T-704 50.8 m3

82

สรุปมาตรการควบคุมความเสี่ยง
o การออกแบบทางวิศวกรรม เชน ออกแบบตามที่กฏหมายกําหนด, การใชอุปกรณที่ไดมาตรฐาน, มีระบบหยุดเดินเครื่องอัตโนมัติทุก

ระบบ, มีอุปกรณตรวจวัดการรั่วไหลของสารไวไฟ เปนตน
o ตรวจติดตามสภาพของอุปกรณเปนประจํา เชน มีการจดขอมูลที่หนางาน เปนระยะ, มีทีมสํารวจรอบๆพื้นที่การผลิต, มีผูเฝาระวังเหตุ

ในกรณีที่มีงานที่จะกอใหเกิดความรอนและประกายไฟ, มีระบบควบคุมการทํางานทุกชนิด
o มีโปรแกรมการบํารุงรักษาอุปกรณและเครื่องมือวัดตางๆ อยางสม่ําเสมอ
o มีอุปกรณในการสื่อสารและการแจงเหตุอยางครบถวน
o มีมาตรการและแผนในการตอบโตภาวะฉุกเฉินและมีการทบทวนสม่ําเสมอ
o มีมาตรการปองกันความผิดพลาดที่เกิดจาก Operator Error เชน ระบุขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานไวใน Operating Manual อยาง

ชัดเจน รวมถึงการใชระบบ Checklist, มีการฝกอบรมและ Internal Audit, มีการใชระบบ Alarm เพื่อเตือนการทํางานที่เบี่ยงเบน
ไปจากสภาวะปกติ

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการ
วิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

ผลการดาํเนนิงานโครงการผลการดาเนนงานโครงการ
ดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมด

(
อดชอ

((GC
อบ
CC2 

สงคมตอต
2 2 HDPE)
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การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชชน การจัดตั Ѹงเครอืขา่ยภาครีะหวา่งชมุชน โรงงาน และองคก์รปกครองสว่นทอ้งถิѷน

คณะทํางานประสานงานใหค้าํปรกึษาดา้นสิѷงแวดลอ้มกลุม่ GC

คณะทาํงานประกอบดว้ย :
• ผูอ้ํานวยสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวันออก (มาบตาพดุ)
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ
• ผูอ้ํานวยการศนูยค์วบคมุมลพษิจังหวัดระยอง กรมควบคมุมลพษิ
• สาธารณสขุจังหวัดระยอง
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานทรัพยากรธรรมชาตแิละสิѷงแวดลอ้ม จังหวัดระยอง
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงมาบตาพดุ
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงบา้นฉาง
• นายกเทศมนตรตีําบลบา้นฉาง
• กํานันตําบลบา้นฉาง
• ประธานชมุชนและผูแ้ทนชมุชนใน 4 เขตเทศบาล
• ผูแ้ทนกลุม่ประมงเรอืเล็ก
• ผูแ้ทนสืѷอมวลชนทอ้งถิѷน
• ผูแ้ทนโครงการกลุม่บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

หนา้ทีѷของคณะทาํงาน :
• ใหค้ําปรกึษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานการแกไ้ขปัญหาสิѷงแวดลอ้ม 

รวมถงึกํากบัดแูลใหม้กีารปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิѷงแวดลอ้ม

ความถีѷในการประชมุ : 
• อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครัѸง

85 86

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชชน การสืѷอสารและเผยแพรข่อ้มลูการจัดการดา้นความปลอดภัย สิѷงแวดลอ้ม และ
สารเคมขีองโรงงานตอ่สาธารณะ

รายงานความยัѷงยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group (บนเว็บไซตบ์รษิัท) นโยบายดา้นความยัѷงยนืของบรษิัท

รายงานความยัѷงยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี

ลงพืѸนทีѷชมุชน แจง้ขา่วสารชมุชน

เว็บไซตบ์รษิัท

2024 GC2 HDPE CSR Programs 

Dimension Projects/Timeline Timeline Key Activities Focus Area งบประมาณ Target

Environment
Net Zero support

โครงการฟืѸนฟปู่า เขาหว้ย
มะหาด

ก.ค.-ส.ค. - ซอ่มบํารงุ ปรับปรงุฝายชะลอนํѸา
- ปรับหนา้ดนิ

เขาหว้ยมะหาด (ชมรมคน
รักษ์ป่าฯ เขาหว้ยมะหาด)

10,000 จํานวนฝาย
จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Economy
สรา้งเสรมิคณุภาพชวีติ
ทีѷดี

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิѷงให ้ยิѷงได ้ปี3

ม.ีค.-พ.ย. - จัดตลาดนัดใน plant
- จัดตลาดวนัสขุ AuTo One 

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

10,000 ยอดขายสนิคา้

โครงการถังเผาถา่นรักษ์โลก ก.ย.-ธ.ค. จัดทําถังเผาถา่นใหแ้กช่มุชน ชมุชนในพืѸนทีѷเทศบาลเมอืง
มาบตาพดุ

40,000 จํานวนถังเผาถา่น

Health
สรา้งเสรมิสขุภาพทีѷดี

โครงการใหค้วามรูด้า้น
สขุภาพกลุม่โรค NCD

พ.ย. - ใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ
- จัดกจิกรรมสง่เสรมิสขุภาพ 

- ชมรมผูส้งูอายใุนเทศบาล
เมอืงมาบตาพดุ

10,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้ง
ชมุชนปลอดภัย

ก.ย. อบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ - โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ
- ชมุชนหนองแฟบ

10,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา 
พัฒนาทักษะวชิาชพี

โครงการแนะแนวสายอาชพี 
(นักลา่ฝันสูอ่นาคต)

ก.ค. จัดกจิกรรมแนะแนวสายอาชพีใหก้ับนักเรยีน โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิม
อตุสาหกรรม

20,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations
สานสมัพันธช์มุชน 
งานประเพณี กจิกรรม
ชมุชน

รว่มกจิกรรม/ประเพณีชมุชน
(ม.ค.-ธ.ค.)

ม.ค.-ธ.ค. - รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมุชน อาท ิงาน
บญุขา้วหลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ํา
ชมุชน

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- เทศบาลตําบลบา้นฉาง

20,000 ความพงึพอใจ

โครงการฟืҟ นฟปู่า เขาหว้ยมะหาด

Environment

บํารงุและซอ่มแซมฝายชะลอนํѸา ลอกดนิตะกอนหนา้ฝาย 
จํานวน 15 ตัว (4 ก.ค. 67)

โครงการ POL marketplace Economy

จัดตลาดนัดสญัจร onsite ณ GC2, GC11, GC12 และ GC17 (delivery) 
จากรา้นคา้ในชมุชนจํานวน 12 ชมุชน (ชมุชนหนองแฟบ ชมุชนกรอกยายชา ชมุชนเนนิพยอม
ชมุชนตลาดมาบตาพุด ชมุชนบา้นฉาง ชมุชนเกาะกก ชมุชนซอยครี ีชมุมาบชลดู ชมุชนเนนิกระปรอก ชมุชน
เขาภดูร ชมุชนมาบขา่-สาํนักอา้ยงอน ชมุชนเนนิกระปรอก2)เขา
 สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 189,685 บาท (กําไร 73,132 บาท) 

(ม.ีค.-พ.ย. 67)

จัดตลาดวันสขุ @PTT AuTo One รว่มกบัสถานบีรกิารนํѸามนั PTT AuTo 
OnE และ บรษิัท ประชารัฐรักสามคัครีะยอง (วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั 
โดยมรีา้นคา้ชมุชนเขา้รว่ม 22 รา้น และจัดกจิกรรมแยกขยะขวดพลาสตกิโดย
สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 77,900 บาท (กําไร 36,400 บาท) 

(2 ส.ค. 67)



โครงการถงัเผาถา่นรกัษโ์ลก Economy โครงการตูอ้บแหง้พลงังานแสงอาทติย์ Health

นุสดเุหลอืใชม้าสรา้งตูอ้บพลังงานแสงอาทติย ์สําหรับแปรรปู
อาหารทะเลและผลไมท้ีѷเหลอืจากการจําหน่ายแบบสดแบบ
อบแหง้พลังงานแสงอาทติยแ์ทนการตากแหง้ มอบใหแ้ก่
เทศบาลมาบตาพดุและ ชมุชนกรอกยายชา-ชมุชนหนองแตงเม
(26 พ.ย. 67)

รว่มกบัวทิยาลัยเทคนคินคิมอตุสาหกรรมระยอง จัดทําถังเผา
ถา่นจํานวน 10 ถัง โดยใหน้ักศกึษาเป็นผูผ้ลติเพืѷอเป็นการ
สรา้งอาชพีและรายไดใ้หแ้กน่ักศกึษาฯ และเตรยีมมอบใหแ้ก่
เทศบาลเมอืงมาบตาพดุตอ่ไป
(21 ต.ค. 67)

โครงการ POL Hero ตอ่ชวีติ Health

จัดกจิกรรมใหค้วามรูส้ง่เสรมิดแูลสขุภาพสําหรับผูส้งูอาย ุ
รว่มกบัชมรมผูส้งูอายเุทศบาลเมอืงมาบตาพดุจํานวน 70 คน
(26 พ.ย. 67)

โครงการแนะแนวสายอาชพี

• โครงการ “นักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต” แนะแนวการศกึษาและสายอาชพี
ใหแ้กน่ักเรยีนระดบัมธัยมศกึษาประมาณ 1,200 คน จาก 8 โรงเรยีนในพืѷนทีѷ 4 
เขตเทศบาล รว่มกบั หน่วยงานอืѷนๆ อาท ิBSA, YEC, สํานักงานจัดหางาน
จังหวัดระยอง, สมาคมเพืѷอนชมุชน, ม.บรูพา และหน่วยงานราชการ เป็นตน้

• สายงาน POL ไดแ้นะแนวอาชพี Operator, Process Engineer, Maintenance 
Engineer, SHE Engineer ใหแ้กน่ักเรยีนโรงเรยีนวดัชากลกูหญา้

• (18-19 ก.ค. 67)

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชุมชนปลอดภยั

Quality of Life

กจิกรรมทบทวนแผนฉุกเฉนิโรงเรยีนบา้นหนองแฟบ ใหแ้ก่
นักเรยีน จํานวน 175 คน พรอ้มมอบอปุกรณ์เสืѷอกัѹกซอ้มแผน 
ป้ายจดุรวมพล และเลม่แผนฉุกเฉนิใหก้บัโรงเรยีน และชมุชน
บา้นหนองแฟบ (20 ก.ย. 67)

การมสีว่นรว่มของพนกังานในกจิกรรม ม CSR

98.91%

100.00% 100.00% 100.00%

96.04%

100.00% 100.00% 100.00%

98.81%

94.00%

95.00%

96.00%

97.00%

98.00%

99.00%

100.00%

101.00%

P-HD1 P-HD2 P-LD P-LL P-MN P-PS P-SM POL Total

POL Employee Volunteer  Programจํานวนพนกังาน
ท ัҟงหมด

40
คน

จํานวนพนกังาน
เขา้รว่มกจิกรรม

40
คน

100
%

EMPLOYEE 
CSR

740.5
ช ัѷวโมง

จํานวนช ัѷวโมง
จติอาสา

สายงาน P-HD1 P-HD2 P-LD P-LL P-MN P-PS P-SM POL Total

พนกังานท ัҟงหมด 92 40 40 83 101 31 31 1 419

เขา้รว่ม 91 40 40 83 97 31 31 1 414

ยงัไมเ่ขา้รว่ม 1 0 0 0 4 0 0 0 5

จํานวนช ัѷวโมง 1068 740.5 290.5 703 959.5 279.5 148 9.5 4198.5

Total 98.91% 100.00% 100.00% 100.00% 96.04% 100.00% 100.00% 100.00% 98.81%

ม.ค. ถงึ ธ.ค. 67

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2567

ทอดกฐนิสามัคคปีระจําปี 2567

ลงพืѷนทีѷพบปะชมุชน

กจิกรรมสวสัดปีีใหม่ รว่มงานศพชมุชน

กจิกรรมประเพณีบญุขา้วหลาม บรรพชาสามเณรภาคฤดรูอ้น

ประเพณีสงกรานต์

ทนุบตุรหลานชมุชน

กจิกรรมเฉลมิพระเกยีรตฯิ

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชน
กจิกรรม Get Together
ผูบ้รหิารสายงาน POL พบปะผูน้ําชมุชนในเขต
เทศบาลตําบลบา้นฉาง



2025 GC12 CSR Programs 

Dimension Projects/Timeline Timeline Key Activities Focus Area งบประมาณ Target

Environment
Net Zero support

โครงการปลกูตน้ไมเ้พิѷมพืѸนทีѷ
สเีขยีว 

เม.ย.-ม.ิย. - ปลกูไมผ้ล และไมย้นืตน้ พรอ้มจัดระบบ
บรหิารพืѸนทีѷ

ทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง 10,000 จํานวนตน้ไม ้
จํานวนพืѸนทีѷทีѷปลกู

Economy
สรา้งเสรมิคณุภาพชวีติ
ทีѷดี

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิѷงให ้ยิѷงได ้ปี3

เม.ย.-ธ.ค. - จัดตลาดนัดใน plant และทีѷปัѹ ม AuTo One 
- อบรมใหค้วามรูก้ารบรหิารจัดการ
รา้นคา้/SME/วสิาหกจิชมุชน

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

20,000 ยอดขายสนิคา้

โครงการถังเผาถา่นรักษ์โลก ม.ีค.-ก.ค. - ตรวจสอบและสง่มอบถังเผาถา่นใหช้มุชน เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ 10,000 ชมุชนในเทศบาล
เมอืงมาบตาพดุ

Health
สรา้งเสรมิสขุภาพทีѷดี

โครงการใหค้วามรูด้า้น
สขุภาพ

ก.ค.-ธ.ค. - ใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบืѸองตน้ของชมุชน

- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

10,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้ง
ชมุชนปลอดภัย

ก.ค.-ก.ย. อบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ - โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ
- ชมุชนหนองแฟบ

10,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา 
พัฒนาทักษะวชิาชพี

โครงการแนะแนวสายอาชพี 
(นักลา่ฝันสูอ่นาคต ปี2)

ส.ค. กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้ับนอ้งๆ 
นักเรยีนและคณะผูป้กครอง

- โรงเรยีนระยองวทิยาคม 
นคิมอตุสาหกรรม
-วทิยาลัยเทคนคินคิม
อตุสาหกรรมระยอง

20,000 จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations
สานสมัพันธช์มุชน 
งานประเพณี กจิกรรม
ชมุชน

รว่มกจิกรรม/ประเพณีชมุชน
(ม.ค.-ธ.ค.)

ม.ค.-ธ.ค. - รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมุชน อาท ิงาน
บญุขา้วหลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ํา
ชมุชน

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- เทศบาลตําบลบา้นฉาง

40,000 ความพงึพอใจ

โครงการปลกูตน้ไมเ้พืѷอเพิѷมพืҟนทีѷสเีขยีว

• ปลกูไมผ้ลและไมย้นืตน้กวา่ 100 ตน้ เพืѷอเพิѷมพืѸนทีѷสี
เขยีวใหช้มุชน ในระยะยาว และสรา้งรายไดจ้ากการขาย
พชืผลทางเศรษฐกจิ

• สง่มอบถังเผาถา่น ภายใตโ้ครงการถังเผาถา่นรักษ์โลก
จํานวน 2 ถัง เพืѷอใชเ้ป็นประโยชนใ์นการใชง้านและ
เป็นแหลง่เรยีนรูใ้หก้บัทางทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง

• วนัทีѷ 12 ม.ิย. 68

ѷ ѷ ҟ ѷ

มาตรการดา้นสิѷงแวดลอ้ม

โครงการถงัเผาถา่นรกัษโ์ลก

มาตรการดา้นสิѷงแวดลอ้ม

• ตรวจสอบคณุภาพถังเผาถา่น ทีѷไดจ้ัดทําขึѸนโดยนักศกึษาและอาจารย ์
วทิยาลัยเทคนคินคิมอตุสาหกรรมระยอง

• สง่มอบถังเผาถา่นรักษ์โลกใหก้บัชมุชนและเทศบาลเมอืงมาบตาพดุ
จํานวน 10 ถัง

• วนัทีѷ 19 ม.ีค., 4 เม.ย.,Ѹ 21 พ.ค., 25 ก.ค.Ѹ 68

โครงการѷ POL marketplace 

มาตรการดา้นเศรษฐกจิ

• GC รว่มกบัสถานบีรกิารนํ ามัน PTT AuTo OnE และ
บรษิัท ประชารัฐรักสามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพืѷอสงัคม)
จํากดั รว่มกนัจัดตลาดวนัสขุ @PTT AuTo OnE

• รา้นคา้ชมุชนเขา้รว่มจํานวน 17 รา้น
• สรา้งรายไดสู้ช่มุชนรวม 94,959 บาท
• วนัทีѷѸ 7 ม.ีค.Ѹ 68

• จัดตลาดนัดสญัจรѸ Onsite ณѸ GC2
• รา้นคา้ชมุชนเขา้รว่มจํานวนѸ 5 รา้น จากชมุชนเขาภดูรѸ ชมชุน

คลองนํ าห ูชมุชนเนนิพยอมѸ ชมุชนโขดหนิ2 และรา้นคา้ใน
จังหวดัระยอง

• สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวมѸ 17,800 บาทѸ
• วนัทีѷ 7 พ.ค.Ѹ 68
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P-HD1 P-HD2 P-LD P-LL P-MN P-PS P-SM POL Total

POL Employee Volunteers Programจํานวนพนกังาน
ท ัҟงหมด

40
คน

จํานวนพนกังาน
เขา้รว่มกจิกรรม

33
คน

82.50
%

EMPLOYEE 
CSR

302
ช ัѷวโมง

จํานวนช ัѷวโมง
จติอาสา

การมสีว่นรว่มของพนกังานในกจิกรรม ม CSR

สายงาน PP-HD1 P-HD2 PP-LD P-LL PP-MN P-PS PP-SM POL TTotal

พนกังานท ัҟงหมด 92 40 40 83 101 31 31 1 419

เขา้รว่ม 78 33 31 68 21 27 15 1 274

ยงัไมเ่ขา้รว่ม 14 7 9 15 80 4 16 0 145

จํานวนช ัѷวโมง 740.5 302 242.5 590.5 182 188.5 64 6 2,316.00

Total 84.78% 82.50% 77.50% 81.93% 20.79% 87.10% 48.39% 100.00% 65.39%

ม.ค. Ѹ ถงึ ก.ค. Ѹ 68

มาตรการดา้นสขุภาพ
โครงการสง่เสรมิสขุภาพ “เบกิบานดว้ยดอกไมใ้นใจ” 

• จัดกจิกรรมโครงการสง่เสรมิสขุภาพѸ “เบกิบานดว้ยดอกไมใ้น
ใจ” รว่มกบัѸ เจา้หนา้ทีѷสาธารณสขุเทศบาลเมอืงมาบตาพุดѸ
เพืѷอสง่เสรมิพัฒนาศักยภาพผูส้งูอายใุหม้สีขุภาพกายและใจ
ทีѷแข็งแรงѸ ชวีมีสีขุѸ โดยไดร้ว่มกนัทํากจิกรรมเพน้ทก์ระถาง
พรอ้มปลกูไมม้งคล

• วนัทีѷѸ 29 ก.ค.Ѹ 68
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งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2568
โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ โรงเรยีนวดัประชมุมติร

ทอดผา้ป่าสามัคคแีละทอดผา้ป่าสามัคคกีารศกึษา
วดัหนองแฟบ โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิมอตุสาหกรรม

ดา้น Quality of life

ั ั ์ ป ี

มาตรการดา้นสงัคม

พธิตีักบาตรทําบญุขา้วหลาม ประจําปี 2568
ชมุชนมาบชลดู ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง ชมุชนหนองแฟบ

กจิกรรมสวสัดปีีใหม ่2568 รว่มพธิหีลอ่หนูมสุกิะถวายองคพ์ระพฆิเนศวร วดัหนองแฟบ

รว่มงานอปุสมบทบตุรหลานชมุชน มอบนํѸาดืѷม แฟ้มเอกสารใหช้มชุน 98

งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

กจิกรรมรดนํѸา ขอพรผูส้งูอาย ุและวันสงกรานต์
การนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ และชมุชนโดยรอบ

ดา้น Quality of life

ั ั ์ ป ี

มาตรการดา้นสงัคม

รว่มงานทําบญุของชมุชน ตรวจวดัคณุภาพสิѷงแวดลอ้มประจําเดอืน

ลงพืѸนทีѷเยีѷยมชมุชนโดยรอบ
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